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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  

С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ 
ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ

НЕРАВНОПОЛОЧНОГО ДВУТАВРОВОГО 
СЕЧЕНИЯ

ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ 
СПЛАВОВ
СОРТАМЕНТ

ГОСТ 2 9 3 0 3 - 9 2

Издание официальное

КОМИТЕТ СТАНДАРТИЗАЦИИ И .МЕТРОЛОГИИ СССР 
Москва

авторский надзор

https://meganorm.ru/list0.htm


УДК 069.715—42—126:006.3-5-4 Группа В52

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ 
НЕРАВНОПОЛОЧНОГО ДВУТАВРОВОГО 

СЕЧЕНИЯ ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ И 
МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Сорта мент

Extruded rectangular unequishelf Н-Ьеаш section 
shapes of aluminium and magnesium alloy». 

Dimensions

ГОСТ
29303-92

РКП 18 1145

Дата аведеииа 01.01.93

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных 
прямоугольных профилей неравнополочного двутаврового сечения 
из алюминия, алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых 
методом горячего прессования.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
I. Номера профилей и их размеры должны соответствовать 

приведенным на чертеже и в табл. 1.
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Издание официальное 
★

©  Издательство стандартов, 1992
Настоящий стандарт ие может быть полностью или частично воспроизаеден, 

тиражирован и распространен 6« j  разрешения Госстандарта СССР
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2. Теоретическая масса I м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена по номинальным размерам при плотности 2,85 г/см3, 
что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса 1 м профиля из магниевых сплавов вы
числена по номинальным размерам при плотности 1,80 r/см3, что 
соответствует плотности магниевого сплава марки МАИ.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении 1,

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обо
значениям приведено в приложении 2.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Справочное

I. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы 1 м профиля из алюминии и алюминиевых сплавов

Алюминий всех марок: 
Сплавы марок:

— П.950
АМц — 0.958
АМцС -  0.958
ЛМг2 -  0.940
АМгЗ -  0.937
ЛМг5 — 0.930
ЛМтб -  0.926
1561 — 0.930
Л ! -  0,982
Л 16 0.976
Л 16ч -  0976
Д19ч -  0,968
Л20 — 0.996
А В 0.947
К48 — 0972
2пч
К48 -2 -  0.972
АД31 — 0.950
АДЗЗ — 0.951
АД 35 — 095-1
1161 -  0.972
1163 — 0975
1915 — 0972
1920 -  0,964
1925 — 0972
2935 — 0.977
1973 -- I.0CD
1985ч -  0948
1980 0968
АД31Е -  0.950
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Сплавы марок: ВД1 -  0.982
Л В Д 1 -1 — 0,982
АКМ — 0.970
М40 -  0.965
АК4 — 0.970
АК6 — 0.962
АК4—1 -  0.982
А К 4-1ч -  0,982
ВЛД1 -  0.968
ВД17 — 0.965
1161 -  0.972
1163 -  0975
1420 -  0.867
1973 -  1,000

2. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической 
массы 1 м профиля из магниевых сплавов.

Силаны марок: MAI — 0.978
МА2 — 0.989
МАЗ— I -  0,990
МА8 — 0.989
МЛ 12 -  0.989

МА2—1пч — 0.990

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  2

Помар профиля ОСемичсика профиля по 
каталогу IW  г.

Обоэгдемшо профиля по 
чертеж ид

430170 АПР 265. ПК 15060
430171 П 202—2 С 163. ПК 545. ПС. 2 5 -4 3
430172 — ПК 16913
430173 Г1 2 0 2 -4 ПВ 443
430174 — ПС 885-514
430175 __. ПВ 1394. ПК 14357
430176 П 2 0 2 -5 ПК 0549
430177 11 2 0 2 -7 ПК 0761
430178 П 2 0 2 -9 С 878. ПК 13040
430179 __ С 1542. ПК 16366
430180 П 202-11 С 776. ЦП 1847. ПК 12213
430181 — С 1576, ПК 16490
430182 __ НК 14066
430183 П 202— 13 ПК 4 3 6 -2 7
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Продолжение табл. 2

Номер профиля Обошахепие про|*лх 
по хат*.гот у 1966 г .

06oMiv*en*c профиля 
по чертежам

430184 Г1К 15298
430185 П 2 0 2 - 6 НП 046— 2. ПС 2 5 - 4 2 .  С 2166
430186 П 2 0 2 - 8 С 1514. НП 946— 1. ПС 2 5 - 3 3 .  С 358
430187 _ ПК 16402
430188 _ НП 8 2 8 - 3
430189 — ПК 18094
430190 П 2 0 2 -1 5 ПК 436 29
430191 __ ПК. 16980
430192 П 2 0 2 -1 7 ПК 4 3 6 -2 8
430193 — ПК 16978
430194 — ПК 14076
430193 — ПК 14077
4301% П 202— 19 ПК о ш
430197 П 164 2 ПВ 1065. п п  709- 1. ПК 12399
430198 _ ПК 16660—3
430199 П 2 0 2 -1 0 ПС 2 5 - 3 9 .  ПК 5 3 4 - 3
430200 — С 1506. ПК 15974. ПН 485
430201 — НК 15508
430202 — ПК 12565
430203 П 2 0 2 -1 2 С 302. ПК 436— 10. НП 8 2 6 - 1 ,  ПС 

25— 18. 11В 540. С 313
430204 — ПК 12518—11. ПК 15504
430206 П 2 0 2 -1 4 ПК 4 4 2 - 5
430206 11 202 16 ПК 4 .36-62
430207 П 2 0 2 -2 1 ПК. 4 3 6 -6 3
430208 П 2 0 2 -2 3 ПК 4 3 6 -6 4 . НС 2 5 - 5 5 .  ПК 13452
430200 — ПК 14958
430210 — ПК 12568
430211 — ПК 12569
430212 П 2 0 2 -2 5 ПК 12964. ПН 349
430213 П 2 0 2 -1 8 ПС 25— 30. ПК 19325. ПК 505
430214 _ ПК 17253
430215 П 1 6 4 - 3 ИИ 8 2 8 -1  А. НП 28&—2
430216 ПК 17599
430217 __ ПК 16325
430218 — ПК 16928
430219 — ПК. 12566
430220 — ПК 15406
430221 — ПК 12564
430222 П 2 0 2 -2 7 С 848. ПК 12739
430223 — ПК 17779
430224 — ПК 1 2 6 1 8 -1 0
430225 П 2 0 2 -2 0 ПК 4 3 6 -1 3 . ПК 4 3 6 -1 3 А . ПС 2 5 - 2 2
430226 П 2 0 2 -2 2 ПС 2 5 - 1 6 .  ПК 436—9
430227 — ПК 17101— I
430228 П 2 0 2 -  29 ПК 12963
4150229 — ПК 15298-1
430230 П 2 0 2 -3 1 ПК 12982
430231 П 2 0 2 -2 4 ПК 6 3 4 - 2 .  ПС 2 5 - 3 8
430232 П 2 0 2 -2 6 ПС 2 5 - 3 7 .  ПК 5 3 4 -1
430233 — ПК 17258
430234 — ПК 1 6 6 6 0 -2
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Продолжение табл. 2

Номер профиля Обозначение профиля 
по хаталэгу I9W г.

Обозначение npotena 
по чертежам

430235 ПК 18016
430236 11 2 0 2 -2 8 НК 437. ПП 2 5 7 - 4 .  ПС 2 5 - 4
430237 ___ ПК 17810
430238 П 2 0 2 -3 0 ПК 436— 15, ПС 2 5 - 2 4
430239 П 2 0 2 -3 2 ПК 4 3 6 -2 3 . ПП 1 5 6 -9 . НП 1482
430240 — ПК 16660-1
4.30241 — ПК 17492
430242 П 2 0 2 -3 4 С 852. ПК 4 3 6 - 1 .  ПП 1 5 6 -4 , ПС 

2 5 - 1
430244 — ПК 15298—2
430245 П 2 0 2 -3 6 ПК 4 3 6 -2 4 .  НП 3 8 5 -1
430246 П 2 0 2 -3 7 ПК 436- 32
430247 — ПК 15405
430248 П 202—3» ПК 436— 31
430249 Г1 164- 4 ПК 308 — 21
430250 — ПК 15296
430251 11 2 0 2 - 3 8 ПС. 2 5 - 3 1 .  НП 1639. ПК 1932G
430252 П 2 0 2 -4 1 ПВ 221— 1
430253 П 202— 10 ПВ 2 2 2 -1
430254 П 2 0 2 -4 2 С 636. НП 1316— 1
430255 П 2 0 2 -4 3 С 638А, ПК 436- 72
430256 ___ ПК 1 7 2 4 1 -1
430257 — ПК 1 7 2 4 1 -2
430258 ___ ПК 16101
430259 П 2 0 2 -4 4 ПК 11507
430260 11 2 0 2 -4 5 С 1248. ПС 2 5 -5 2 .  ПК 11713
430261 ___ ПК 17364
430262 11 2 0 2 -4 6 ПК 4 3 6 -1 4 .  ПП 1 5 6 -1 0 . ПС 2 5 - 2 3
430263 11 2 0 2 -4 8 ПВ 434. ПК 436 5. ПС 25— 12
430264 П 2 0 2 -5 0 ПК 4 3 6 - 7 .  ПС 2 5 - 1 4
430265 П 2 0 2 -5 1 IIВ  221—2
4302G6 П 2 0 2 -5 3 ПВ 221—3
430267 П 202 -5 5 ПС 885 260
430268 П 2 0 2 -5 2 ПВ 320
430269 П 2 0 2 -5 4 ПВ 2 2 2 - 2
430270 11 2 0 2 -5 6 ПВ 2 2 2 - 3
430271 П 2 0 2 - 5 7 ПК 12978
430273 П 202- 60 С 1471. Г1П 1 5 6 -1 2
430274 П 2 0 2 -6 2 С 370. ПК 436—6А. ПК 4 3 6 - 6 .  ПС 

2 5  -13
430275 П 2 0 2 -6 3 ПС 25— 20/2
430276 П 2 0 2 -6 5 ПС 25-20/1
430277 11 2 0 2 -6 4 ПК 4 3 6 -1 2 . ПП 1 5 6 -7 . ПС 25 -20
430278 П 2 0 2 -6 6 ПК 436- -8. ПС 2 5 - 1 5 .  ПК 436—8В
430279 II 202 - 6 8 ПС 4 3 6 -1 1 . ПС 2 5 - 1 9
430280 — ПК 15877. НП 1521
430281 — С 1236
430282 П 2 0 2 -6 9 ПВ 221—4
430283 П 2 0 2 -7 1 ПВ 2 2 1 - 5
430284 П 202— 70 ПВ 222'—4
430285 П 2 0 2 -7 2 ПВ 222- 5
430287 — С 1530. ПК 16264



ГОСТ 29303-92 С. 18

Продолжение табл. 2

Но«'р пробах* Обозначите профили 
по каталогу 1Ш г.

Обозначение поо1*ли 
по чертежам

430288 П 2 0 2 -7 4 С 112. ПС 2 5 - 3 4 .  ПВ 1891. НП 
9 9 8 -1

430269 П 2 0 2 -7 6 ПК 4 3 6 - 3 ,  ПП 1 5 6 -2 . ПС 25— 10
♦30290 П 202— 77 ПВ 2 2 1 - 6
430291 П 2 0 2 -7 9 ИВ 221— 7
430292 П 2 0 2 -7 8 ПВ 222—6
430293 11 2 0 2 -8 0 ПВ 2 2 2 - 7
430294 П 2 0 2 -8 2 П В 321
430295 К 2 0 2 -6 4 ИВ 7% . 11С 8 8 5 - 9
4302% П 2 0 2 -8 5 ПК 0S65
430297 П 2 0 2 -8 7 С 7 6 8 - 1 .  ПК 12171. ПВ 1745
430298 П 2 0 2 -8 9 С 7 6 8 - 2 .  ПК 12172
430299 П 2 0 2 -9 1 ПК 12093
430300 П 2 0 2 -9 5 ПК 12095
430301 П 2 0 2 -8 6 ПК I I 187
430302 II 2 0 2 -9 7 ПК 12096
430303 П 2 0 2 -8 8 ПК 436 - 2 5 ,  ЦП 1 5 6 -8 . ПС 25— 54
430304 II 202—90 ПК 4 3 6 - 4 .  ПП 1 5 6 -3 . ПС 25— 11
430305 П 202—99 ПС 221—8
430306 П 2 0 2 -1 0 1 ПВ 221—9
430307 П 202—92 ПВ 222 - 8
430308 II 2 0 2 -9 4 ПВ 2 2 2 - 9
430309 _ С 1574. ПК 15501
430310 П 2 0 2 -1 0 3 ИВ 221— 10
430311 П 202— 105 ПВ 2 2 1 -1 1
430312 П 2 0 2 -9 6 ПВ 2 2 2 -1 0
430313 И 202 98 ПВ 222—11
430314 — С 1521. ПК 15915. ПК 16255
430315 1 1 2 0 2 -1 0 0 ПВ 322
430316 — ПК 12661
430317 __ ПК 12562
430318 — ПС 8 8 5 -8 6 9
430319 П 2 0 2 -1 0 2 1111 156—11, НП 156!
430320 — ПК 15039
430321 П 2 0 2 -1 0 7 ПВ 221— 12
430322 П 2 0 2 -1 0 9 ПВ 2 2 1 -1 3
430323 П 2 0 2 -1 0 4 ПВ 2 2 2 -1 2
430324 П 202-1С 6 ПВ 222— 13
430325 — ПК 16924
430326 П 202 -1 0 8 ПС 2 5 - 3 5 .  ПВ 280. ПК 509— F
430327 11 202— 111 ПВ 2 2 1 -1 4
430328 П 2 0 2 -1 1 3 ИВ 2 2 1 -1 5
430329 П 2 0 2 -1 1 0 ПВ 2 2 2 -1 4
430330 П 202— 112 ПВ 2 2 2 -1 5
430331 П 202- 115 ИВ 2 2 1 -1 6
430332 Г1 2 0 2 -1 1 4 ПВ 888. ПВ 2 2 1 -1 7
430333 П 2 0 2 -1 1 6 ПВ 222— 16
430334 П 2 0 2 -1 1 8 ПВ 2 2 2 -1 7
430335 __ С  1189
430336 П 202— 120 ПК 0365
430337 П 2 0 2 -1 2 2 ПК 4 4 2 - 6
430338 П >02— 123 ПВ 221 — 18
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Продолжение табл. 2

Номер профиля ОФомаешие профиля 
по каталогу 1К ( г.

OdDSM*ieniie пробах*
по чертежа*

430339 П 2 0 2 -1 2 5 ПВ 221— 19
430340 П 2 0 2 -1 2 4 ПВ 2 2 2 -1 8
430341 П 2 0 2 -1 2 6 ПВ 222— 19
430342 П 2 0 2 -1 2 8 11В 2 1 3 - 3
430343 П 2 0 2 -1 2 9 ПВ 221— 20

■ -430344 П 2 0 2 -1 3 1 11В 2 2 1 -2 1
430345 И 2 0 2 -1 3 0 ПВ 222—20
430346 П 2 0 2 -1 3 2 ПВ 222>—21
430347 П 2 0 2 -1 3 4 ПВ 2 2 4 -  1. НИ 7 0 3 -1
430346 П 2 0 2 -1 3 6 ПК 0363
430349 П 202 138 ПВ 587
430350 П 2 0 2 -1 4 1 ПВ 221—22
430351 П 202— 143 ПВ 221--23
430352 П 2 0 2 -1 4 0 ПК 0364
430353 П 2 0 2 -1 4 6 ПВ .564, МП 1862
4.30354 П 2 0 2 -1 4 2 ПВ 222—22
430355 П 202— 144 ПВ 222—23
430356 Л 202— 148 11В 224—2, НП 708--2
430357 11 2 0 2 -1 5 0 С 623, ПК 11422
430358 Л 2 0 2 -1 5 2 ПК 4 3 6 -5 1
430359 11 2 0 2 -1 5 4 П В 226—2. ПВ 1851
430360 П 202 -1 5 6 ПВ 2 2 4 - 3 .  НП 7 0 3 - 3
430361 П 2 0 2 -  158 ПВ 225—3
430362 П 2 0 2 -1 6 0 ИВ 224 - 4 .  НП 7 0 3 - 4
430363 П 202 - 1 6 2 ПВ 2 2 5 - 4
430364 П 202— 164 ПВ 591
430365 [1 2 0 2 -1 6 6 ПС 6 - 3 6
430366 П 2 0 2 -1 6 8 С 610
430367 Г1 2 0 2 -1 7 0 ПВ 2 2 4 - 5 ,  НП 7 0 3 - 5
430368 П 2 0 2 -1 7 2 ПВ 2 2 5 - 5
430369 П 2 0 2 -1 7 4 ПВ 224—6

П > 02-178 НП 7 0 3 - 6 .  ПВ 890
430370 П 2 0 2 -1 7 6  

П 2 0 2 -1 8 0
ПВ 2 2 5 -'6 , ПВ 891

430371 11П 1386-1
430372 П 2 0 2 -1 8 2 ПВ 2 2 4 - 7 .  НП 7 0 3 - 7
4Э0373 Л 2 0 2 -5 8 4 ПВ 226—7
430374 П 2 0 2 -1 8 6 ПВ 2 2 4 - 8 ,  НП 7 0 3 - 8
430375 П 2 0 2 -1 8 8 ПВ 2 2 5 - 8
430376 П 2 0 2 -1 9 0 ПВ 182. ПК 5 0 9 - 2
430377 ПК 8480
430378 — ПК 18462. ПК 8522
430379 _ НП 1684
430380 _ ПК №:&>
430381 ._ ПК 4661
430382 —. ПК 4678
430383 _ ПК 18872
430384 ПК 4593
430385 _ ПК 18335
430386 ПК 2653
430387 _ ПК 2500
430388 — НП 1782
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Продолжение табл. 2

Hc*fp профиля Обоаваасим профили 
по каталог? 1966 г .

Обоаиаееннс профиля 
ло чертежам

430389 ПК 1 9 9 2 5 -2
430392 _ ПК 2651
430400 — ПК 13348
430401 __ ПК 4581
430035 _ ПК 4730
430653 ПК 14496
43065-1 _ ПК 4719
430655 — ПК 18724
430656 ПК 18418, ПК 1722
430657 _ ПК 4813
430658 _ С 2223. ПК 19167
430660 _ ПК 18589
430661 _ ПК 2633
430662 _ ПК 2652
430663 _ ПК 3047
430665 _ ПК 18657
430666 ПК 19925— 1
430667 __ ПК 2654
430668 ПК 8425
430669 __ ПК 2497
430670 — Г1К 8541
430671 _ ПК 8751
430672 — ПК 2 5 7 0 -5
430673 — ПК 2.534
430674 __ ПК 2533
430675 ПК 8687
43С676 __ МП 1 0 9 5 -1
430677 — ПК 8683
430678 __ ПК 8050
430679 __ ПК 8272
■130680 ПК 8037
43068! _ ПК 8423
430682 ПК 8563
430683 __ ПК 8566
430684 — ПК 2350
430685 _  • ПК 2 5 7 0 -4
430686 — ПК 2 5 7 0 -1
430688 ПК 2658
430690 _ ПК 2069
430691 — ПК 2532
430692 __ Г1К 2698
430693 — ПК 2184
430694 _ ПК 8696
430695 __ ПК 2 5 8 1 -1
430696 — ПК 2 5 8 1 -2
430697 — ПК 18362
430700 — ПК 4026
430702 — ПК 19931-1
430703 — ПК 1 9 9 3 1 -2
430704 ПК 1 9 9 3 1 -3
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Продолжение табл. 2

Комер профиля Обовяачеиве профеля 
по каталогу 1905 г.

Обовначеима профиля 
по чертежам

•130705 _ ПК 1 9 9 3 1 -6
430706 — ПК 1 9 9 3 1 -4
430707 ПК 19931—7
430708 — ПК 1 9 9 3 1 -6
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