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Настоящий стандарт распространяется на вновь разрабаты
ваемые механизмы, машины, оборудование, устройства, приборы, 
аппараты и т. п. (далее по тексту— механизмы) и фундаменты 
под них. устанавливаемые на кораблях, судах, плавсредствах, из
делиях 21 и устанавливает габаритные размеры опорных поверх
ностей механизмов и фундаментов, а также присоединительные 
размеры, координирующие отверстия при жестком и амортизирую
щем креплении механизмов к фундаментам болтами, винтами, 
шпильками и другими крепежными деталями (далее по тексту — 
крепежные детали), оси которых расположены параллельно. 

Стандарт не распространяется: 
на механизмы массой менее 15 кг; .
на механизмы с подвижными опорами и фундаменты под них; 
на фундаменты, в которых отверстия под крепежные детали вы

полняются путем совместной обработки с механизмами;
на фундаменты, нс представляющие единой конструкции и со

бираемые на стапеле;
на фундаменты неметаллические.
Требования настоящего стандарта являются обязательными 

для предприятий:
проектирующих н изготовляющих механизмы для судострои

тельной промышленности;
проектирующих и строящих корабли, суда, плавучие средства и 

изделия 21;

Издание официальное 

★

Настоящий стандарт ие может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

(С) Издательство стандартов, 1992

2 Зак 617
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выполняющих монтаж механизмов;
осуществляющих надзор за вышеперечисленными работами.
1. Габаритные размеры опорных поверхностей механизмов, рас

полагаемых горизонтально, вертикально или наклонно н имеющих 
прямоугольную форму, следует принимать в соответствии с табл. 1, 
ограничивая выбор одним из рядов.

Пределы габаритных размеров опорных поверхностей механиз
мов:

по длине от 100 до 5000 мм.
по ширине от 90 до 3150 мм.
2. Присоединительные размеры, координирующие оси смежных 

отверстий под крепежные детали для механизмов и фундаментов, 
имеющих прямоугольную форму, следует назначать н соответствии 
с табл. 2—7 на черт. 1, 2 — присоединительные размеры: .4. А —  А :  
A t — A t ;  А &- А л).

Пределы присоединительных размеров, координирующих оси 
смежных отверстий, от 50 до 1000 мм с шагом 10. 20, 50 и 100 мм

3. При назначении присоединительных размеров допускается 
различное сочетание значений, указанных в табл. 3—7, в преде
лах каждого диаметра крепежной детали в продольном и попе
речном направлениях расположения осей отверстий, а также пос
ледующих отверстий относительно смежного.

Нанесение размеров на опорной поверхности 
механизма (фундамента) при жестком креплении

Черт. 1
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Нанесение размеров на опорной поверхности 
механизма (фундамента) при амортизирующем креплении

Нанесение размеров иа 
опорной поверхности 

механизма (фундамента)' 
круглой формы

Черт. 3

Значения AD назначается проектантом конструктивно

4. Присоединительные размеры для механизмов и фундамен
тов с амортизирующим креплением, указанные в табл. 2—9, ко
ординируют расположение осей группы отверстий под амортизато
ры, как изображено на черт. 2.

5. Присоединительные размеры амортизаторов следует назна
чать в соответствии с действующей нормативно-технической до
кументацией на амортизаторы.

6. Правила координирования осей отверстий ~  по ГОСТ 
23889.
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Примеры нанесения присоединительных размеров относитель
но общей базы приведены на черт. 1—3.

7. Присоединительные и габаритные размеры опорных поверх
ностей механизмов, имеющих круглую форму, следует определять 
по данным, приведенным в табл. 8—9 и в соответствии с черт. 3.

8. Габаритные размеры фундаментов следует назначать на 
10—20 мм больше габаритных размеров механизмов, исходя из 
размещения механизма на фундаменте.

9. Допуски расположения осей отверстий— по ГОСТ 26082.
10. Диаметры крепежных деталей — но ГОСТ 1759.0.

- 11. Диаметры сквозных отверстий под крепежные детали — по 
ГОСТ 11284.

12. Буквенные обозначения — по ГОСТ 2.321.
13. Зависимость диаметров и количества крепежных деталей 

от предельно допустимых масс механизмов приведены в справоч
ном приложении.

14. Допускается в технически обоснованных случаях (требова
ния повышенной ударостойкости, внбро-акустнческие характерис
тики) в соответствии с техническим заданием на разработку ме
ханизмов применять присоединительные размеры, отличные от 
данного стандарта.

15. При проектировании механизмов в техническом задании на 
разработку и технических условиях на поставку механизмов в раз
деле «Технические требования» должно быть указано: «Присоеди
нительные размеры — по ГОСТ 29281—92».

16. Присоединительные размеры соответствуют ГОСТ 6636 и 
ГОСТ 8032.

Таблица !
Габаритные размеры опорных поверхностей механизмов

мы
1 *  ряд 2 -й ряд 3 -й  ряд

L о 1. В L в

100 9 0
100

100 100
125

100 100

125
100
П О
125
160

125
125
160 125 п о

125
140 140

160 160 160 160
160 180
180
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Продолжение табл. I
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Продо.1жение табл. 1
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Продолжение табл. I
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Таблица 2
Присоединительные размеры механизмов и фундаментов 

при двух крепежных деталях 
ми

Диаметр крепвжио* детали Присоедваительемй размер

6; 8; 10; 12 50; 60; 70. 80; 90; 100

6; 8; 10; 12. 14; 16 110; 120; 130; 140; 150; 160; 170; 180. 190: 
200

6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20 210; 220; 230; 240; 250; 260; 270; 280; 
290; 300. 310; 320; 340

-6 ; 8; 10; 12; 14; 16. 18; 20. 22; 
24

360; 380. 400; 420

6; 8; 10| 12, 14; 16; 18; 20. 22. 
24; 27; 30

440. 460

6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20. 22; 
27; 30. 33; 36

Присоединительные pas 
при четырех

480; 500

Т а б л и ц а  3

меры механизмов и фундаментов 
крепежных деталях 

им

Диаметр крепежной детали Првсосдатвтелыиав размер

6; 8; 10; 12; 14; 16 50; 60

6; 8; 10; 12; 14; 18; 18; 20 70; 80

6; 8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 
24

90; 100

6; 8; 10: 12; 14; 16; 18; 20; 22; 
24; 27; 30

110; 120

6; 8; 10. 12; 14; 16; 18; 20; 22. 
24; 27; 30; 33; 36

130;-140

6; 8: 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22: 1 
24; 27; 30; 33; 36; 39; 42 |

150
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Диаметр крепежной детали Прмсоед*лжтех»кий рааиер

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36; 39; 42

160

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48

170, 180; 190; 200; 210; 220; 
250

230; 240;

10; 12; 14. 16; 18; 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48

260; 270; (275); 280; 290; 300; 320; 340; 
360. 360; 400; 420; 440; 460; 480; 500

22; 24; 27; 30; 33; 36; 39; 42; 
45; 48

520; 540; (550); 560; 580

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48 600; 660; 700; 750; (760)

38; 36; 39; 42; 45; 48 800 . 850 ; 900

42, 45; 48 950; (960); 1000

П р и м е ч а н и е .  Размеры в скобках допускается применять для электри
ческих машин (преобразователей) и двигателей при диаметре крепежных дета
лей М  12.

Т а б л и ц а  4

Присоединительные размеры механизмов и фундаментов 
при шести крепежных деталях 

мм

Диаметр преважной датах* Присоехимительаий ратм«р

8; 10; 12; 14; 16 50; 60; 70

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20 80; 90; 100. 110

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 120. 130

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22. 24. 140. 150; 160
27; 30
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Дмк4»гр КрСИСАИОЙ ДЙГ4ЛИ ИрмсоедиектслышД рюмер

8; 10; 12; 14; 16; |8: 20; 22; 24;
27; 30; 33; 36; 39

170; 180; 190

8; 10; 1C; 14; 16: 18: 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36. 39; 42; 45: 48

200; 210; 220. 230: 240. 250; 260; 270. 
280; 290; 300; 320: 340; 360. 380; 400; 420. 
НО. -160. 480; 500

22; 24; 27; 30. 33; Э6; 39; 42; 45. 
48

520. 540; 560

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45: 48 580; 600; 650. 700; 750

33; 36; 39; 42; 45; 48 800, 850. 900

42: 45; 48 [ 950; 1000

Т а б л и ц а  5

Присоединительные размеры механизме* и фундаментов 
при восьми крепежных деталях 

мм

Диаметр крепежиой детали Присоедини тельник размер

8; 10; 12; 14; 16 50; 60; 70

8; 10; 12. 14: 16; 18. 20 80. 90. 100, ПО

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20. 22. 24 120; 130; 140; 150

8; 10; 12; 14; 16; 18. 20; 22; 24;
27; 30

160; 170. 180. 190; 200

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24;
27; 30; 33; 36; 39

210; 220; 230; 240

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24;
27; 30; 33; 36; 39; 42; »о; 48

250; 260; 270. 280. 290; ЗОО. 320; 340; 
360; 380; 400 . 420; 440; 460; 480. 500
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мм
Продолжение гибл. 5

Диаметр крепежной адтал* Прксовдютельтй рыме?

22; 24; 27; 30. 33; 36; 39; 42; 520; (530). 540; 560, 580
45; 48

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48 600, (630); 650. (680); 700. 750

33; 36; 39; 42. 45; 48 800; 850 900

42; 45; 48 950; 1000

П р и м е ч а н и е .  Размеры в скобках допускается применять для электри
ческих машин (преобразователей) при диаметре крепежных деталей М 12.

Т а б л и ц а  6

Присоединительные размеры механизмоа и фундаментов 
при двенадцати крепежных деталях 

мм

Диаметр хреясжиэВ дотдлк Прасоедммительиага ркамер

8; 10; 12; 14; 16 50; 60; 70; 80

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20 90; 100; НО; 120. 130; 140. 150

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 160. 170; 180. 190; 200; 210; 220

8; 10; 12; 14; 16. 18. 20 . 22; 24; 
27; 30; 33

230; 240; 250. 260; 270; 280; 290

8; 10; 12; 14; 16. 18; 20. 22. 24;
27; 30; 33; 36. 39

300. 320; 340; 360. 380

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48

400. 420

14; 16; 18; 20; 20, 22; 24; 27; 
30; 33; 36; 39; 42. 45; 48

410; 460;480; 500; 520
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Продолжение табл. 6
мм

Диаметр крепедамой детали Присоединительный размер

18; 20; 22; 24; 27. 30. 33; 36; 540; 560; 580 . 600; 650
39. 42; 45; 48

22; 24; 27; 30. 33; 36; 39; 42; 700; 750; Й00
45: 48

30. 33; 36; 39: 42; 45; 48 850. 900 . 950; 1000

Т а б л и ц а  7

Присоединительные размеры механизмов и фундаментов 
при шестнадцати крепежных деталях 

мм

Диаметр ирепемлой детали Присоединительный размер

8; 10; 12; 14; 15 50; 60; 70; 80; 90; 100

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20 ПО; 120; 130; 140; 150; 160. 170

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20. 22; 24 180; 190; 200; 210. 220; 230. 240

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22. 24. 
27; 30; 33

250; 260; 270; 280. 290. 300

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22. 24; 
27. 30; 33; 36; 39; 42

320. 340; 360; 360; 400; 420; 440; 460

8; 10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 
27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48

480; 500; 520. 540; 560

14; 16; 18; 20; 22; 24; 27; 30; 33; 
36; 39: 42. 45; 48

580; 600; 6оО. 700

18; 20; 22; 24; 27; 30; 33; 36; 39; 
42; 45; 48

750; 600; 850

22; 24; 27; 30; 33; 36; 39; 42; 
45: 48

900; 950

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48 1000
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Т а б л и ц а  8

Присоединительные размеры механизмов и фундаментов с 
опорной поверхностью круглой формы при четырех, шести 
и восьми крепежных деталях, расположенных радиально

мм

Диаметр ирепежаой детали Присоедаиителтий ра*а«р. D

6. 8. 10: 12; 14; 16 80 (при четырех крепежных деталях)

8; 10. 12. 14; 16 100»

8; 10, 12; 14. 16; 18; 20 120*. 140

10. 12. 14; 16; 18; 20 160

10; 12; 14; 16. 18; 20. 22; 24. 180. 200. 220; 240

12. 14; 16; 18. 20; 22; 24 260. 265; 280

12; 14; 16; 18: 20. 22; 24; 27;
30; 33

300; 320: 340; 350

16; 18; 20. 22; 24; 27; 30; 33 360; 380

16; 18; 20; 22; 24. 27; 30; 33; 
36; 39

400; 420; 440; 460

18, 20; 22; 24; 27; 30; 33; 36; 39 480

18; 20; 22; 24; 27; 30. 33; 36; 39; 
42. 45. 48

500

20; 22; 24; 27; 30; 33: 36; 39; 
42; 45; 48

| 520; 540. 560; 580. 600; 6Б0

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; <8; 700; 750. 800

36; 39; 42; 45; 48 I 850; 900

42; 45; 48 | 950; 1000

* Применять при четырех и шести хредежных деталях.
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Т а б л и ц а  9

Присоединительные ралверы механизмов и фундаментов с 
опорной поверхностью круглой формы при двенадцати ■ 

шестнадцати крепежных деталях, расположенных радиально
мм

Дивмето «.репежиоа детали Присоединнтедмшп размер D

10. 12; 14; 16
■

300. 320; 340; 360; 380

10; 12; 14; 16; 18; 20 400; 420; 440; 460; 480; 500

10; 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 520; 540; 560; 580; 600

14; 16; 18; 20; 22, 24; 27; 30; '• 660. 700. 750; 800 
33

18; 20; 22; 24; 27; 30; 33 850

18; 20; 22; 24; 27; 30; 33; 36; 
39. 42; 45; 48

900; 950. 1000

22; 24; 27; 30; 33; 36; 39; 42; 
45; 48

1100; 1200; 1300; 1400

27; 30; 33; 36; 39; 42; 45; 48 1500; 1600; 1700

36: 39; 42; 45; 48 1800; 1900. 2000
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ПРИЛОЖЕНИИ
Справочное

Т а б л и ц а  10
Предельная масса механизма а зависимости от 

диаметра и количества крепежных деталей
Касса мсхвяидея. кг, не Оолсс, при количестве крспоиыл деталей, и>т

Дикмвтр 
крсп0ж»эл 
детали, им 4 с К

-
12 к И 18

6 75 115 150
8 150 200 270 340 400

10 210 315 420 530 635
12 300 455 610 760 910
14 415 620 825 1035 1240 1450
16 540 810 1080 1350 1620 1890 21во1
18 685 1025 1365 1710 2050 2395 2735 .3075
20 845 1265 1690 2110 2530 2955. 3375 3800
22 1020 1530 2045 2555 3066 3575 4085 4600
24 1215 1825 2430 3040 :*650 4256 4860 5470
27 1540 2310 3075 3845 4615 5385 6155 6920
30 1900 2850 3800 4750 5700 6650 7600 8550
33 2300 3450 4600 5750 6900 8050 9200 10400
36 2735 4100 5470 6840 8200 9570 10900 12300
39 3210 4815 6420 8020 9530 11200 12800 14400
42 3720 5585 7440 9310 1121X1 13000 14900 16800
45 4270 6410 8550 10700 12800 15000 17100 19200
48 4860 7290 9720 12200 14600 17000 19400 21900
52 5700 8560 11400 14300 17100 20000 22800 25700
56 6620 9930 13200 16600 19900 23200 26500 29800

Продолжение табл. 10
Mice* ыехг-илка. к г , мВ более, при количестве крепежные дОталеЛ, шт.

Диаметр 
крепежной 
детали, ми SO 2S 21 л 52

1

* 40 42

18 3420
20 4220 4040 5065
22 5100 5620 6130 7150
24 6075 6685 7300 85Ю 9720
27 7690 8460 92-30 10800 12300 13900
30 9.500 10500 11400 1.3300 15200 17100 19000
33 11500 12600 13600 16100 18400 207ОЭ1 23003
36 13700 15Ю0 16400 19200 21900] 24600 27350
39 16000 17700 19300 22500 25700 28900 32100
42 18600 20500 22300 26100 29800 3350:.^ 37200
45 21400 23500 25600 29900 34200 36509 42300 44900
48 24300 26700 29200 34000 38900 43800 ■;б>зоо 51000
52 28500 31400 34200 40000 45700 51400 57030 59900
56 33100 36400 39700 46300 52900' 59560) 66200) G9500

П р и м е ч а н и е .  Приведенные данные рассчитаны при 5-«ратном запасе 
прочности н не распространяются на механизмы с повышенной ударостойкость».
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