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ГОСТ 14229-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного Совета по стандартизации, мет­
рологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Н а и м е н о в а н и е  ю с у л а р с т в а Н а и м е н о в а н и е  н а ц и о н а л ь н о г о  о р г а н а  п о  с г а н д а р ш м ц и и

Республика Беларусь 
Республика Кыргызстан 
Республика Молдова 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан

Бел стандарт 
Кыргы зстандарг 
Молдовастандарг 
Госстандарт России 
Таджи кстандарт 
Туркменглавгосинспекиия

3 Стандарт подготовлен методом прямого применения международного стандарта 
ИСО 8752—87 «Штифты цилиндрические пружинные с прорезыо* и полностью ему соответствует

4 ВЗАМЕН ГОСТ 14229-78

5 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Март 2003 г.

© Издательство стандартов, 1993 
©  И ПК Издательство стандартов, 2003

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен в качестве официального издания на территории Российской Федерации без разре­
шения Госстандарта России
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УДК 621.886.1:006.354 Группа Г37

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Ш ТИФТЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ ПРУЖИННЫ Е 
С ПРОРЕЗЬЮ

ГОСТ
14229-93

Технические условия

Spring-type straight pins, slotted. Specifications
(ИСО 8752-87)

МКС 21.060.50 
ОКП 16 8000

Д а т а  введении 1 9 9 5 — 0 1 —01

1 Назначение и область применения
Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические пружинные штифты с прорезью 

диаметром от 1 до 50 мм.
Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2 Ссылки
В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 17769—83 (ИСО 3269—88) Изделия крепежные. Правила приемки 
ГОСТ 30322-95 (ИСО 8749-86)/Р  50076-92 (ИСО 8749-86) Штифты и штифты насеченные. 

Испытание на срез

3 Размеры
Тип А. Стандартный пружинный штифт.
Тип В. Нефиксирующий пружинный штифт1’.

Пружинный штифт номинальный диаметром <6 < 12 мм

Пружинный штифт номинальным диаметром d\ > 12 мм

11 См. разд. 5. прорезь типа В. 

Издание официальное
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ГОСТ 14229-93

4 Применение
Отверстие под штифт устанавливают равным номинальному диаметру штифта Предельное

отклонение отверстия Н12. При установлении в минимальное допустимое отверстие прорезь у 
штифтов типов А и В нс должна полностью закрываться.

5 Технические требования

Проречь
Тип Л Коифи|ураиию и ширину прорези устанавливает и лотовитсль

Т и п  В Конфигурацию и ширину прорези, не гарантирующей фиксацию штифта 
в отверстии, устанавливают по согласованию между потребителем и изготовителем

Материал

Сталь по выбору изготовителя:

любая углеродистая сталь с содержанием: или кремнемлрпшпевая сталь с содержанием:

С 2  0.65 % С 2  0,5 %
Мп 2 0,5 % Si г  1,5%

Мп 2  0.7 %

закаленная и отпущенная до твердости закаленная и отпущенная до твердости 
но Виккерсу 420—520 HV или закаленная по Виккерсу 420—500HV 
на аустенит до твердости 500—560 Н V

Другие материалы — но согласованию между потребителем и изготовителем

Покрытие

Штифты следует изготавливать без покрытия. Наличие покрытия — по 
согласованию между потребителем и изготовителем. Водоролная хрупкость нс 
допускается.

Допуски на размеры штифтов действительны до нанесения на них покрытия

Качество поверхности На поверхности штифтов нс допускаются заусенцы, трещины, окалина, коррозия

Испытание на срез По ГОСТ 30322

Приемка По ГОСТ 17769

6 Обозначение
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  штифта цилиндрического пружинного с проре­

зью. типа А, номинальным диаметром </, = 6 мм, номинальной длиной / = 30 мм, из стали марки 
60С2:

Штифт А .бх  30.60С2 ГО С Т 14229-93

4
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