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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С  Т  А  Н Д  А  Р  Т

Д О П У С К И  И П О САД КИ  РАЗМ ЕРО В  М Е Н ЕЕ  1 мм

Tolerances and fits in dimensions less than 1 mm
ГОСТ

3047-66

М К С  17.040.10 
О К С  ГУ 0070

Дата введения 01.01.67

Применение стандарта для вновь разрабатываемых изделий не допускается. 
(Измененная редакция, Изм. №  2).

1. Настоящий стандарт распространяется на допуски и посадки детадей при размерах от 0,1 
до 1 мм (исключ.).

2. Допуски размеров от 0,1 до 1 мм должны назначаться по табл. 1.
Т а б л и ц а  1

Д о п у с к и

Интервалы 
номинальных 
размеров, мм

Классы точности

03 04 05 06 07 08 09 1 2 2а 3 За 4 5 6 7
Величины допуском, мкм

От 0,1 до 0,3 - 0.25 0.4 0.6 1 1.5 2 3 5 8 13 20 35 50 - -

Св. 0.3 до 0.6 0,2 0,3 0,5 0.8 1,2 1.8 2.5 4 6 10 15 25 40 60 90 140

Св. 0.6 до 1.0 0.25 0,4 0.6 1 1.5 2 3 5 7 12 18 30 45 70 100 160

3. Для классов точности 03—09 расположение полей допусков настоящим стандартом не устанав­
ливается. Рекомендуется располагать поля допусков относительно номинального размера: в «плюс®

- для отверстий (например. Аи1 , Д0г , Ал ), в «минус» -  для валов (например, Bi% . Вл , Вт). 
Допускается иное расположение полей допусков относительно номинального размера, в том

числе и симметричное — половина допуска со знаком ±  (например. СМЛХ , СМм . C M J .
4. Предельные отклонения для классов точности 1 -5  должны назначаться по табл. 2—8 для 

посадок в системе отверстия и по табл. 9— 15 для посадок в системе вала.
Ноля допусков классов точности 6 и 7 (табл. 16) рекомендуется располагать:
- для размеров отверстий (охватывающих размеров, внутренних размеров) — в «плю с* от 

нулевой линии (Аи . А.);
- для размеров валов (охватываемых размеров, наружных размеров) — в «минус» от нулевой 

линии (Z? . В,):
- для размеров поверхностей, не относящихся к отверстиям и 1залам и не образующих соедине­

ния, -  симметрично ол«осительно нулевой линии (СМ. , СМ,).
5. В таблицах 2— 15 и на схемах посадок цветом выделены:

— поля допусков предпочтительного применения 1-го ряда;

-  поля допусков предпочтительного применения 2-го ряда.

3—5. (Измененная редакция, Изм. №  1).
6. Основные понятия о  допусках и посадках -  по ГО С Т 7713.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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сертификат качества
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ГО С Т 3047-66  С. 6

Система отверстия. Класс точности За
Т а б л и ц а  6

Интервалы 
номинальных 
размером, мм

Обозначении полей доп>сков

отверстия палоЯ

Л. с. К Ш1и Ш2„

Тред. откл.. мкч

Пижм. Верхи. Верхи. Нижи. Верхи. Нижи. Верхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 0.1 до 0.3 0 -*-20 0 -20 -6 -26 -15 -3S - -

Св. 0,3 до 0.6 0 +25 0 -25 —8 -33 -19 -44 -35 -60

Св. 0,6 до 1,0 0
+3“ 0

-30 -10 —40 -23 -S3 -45 -75

Система отверстия. Класс точности 4
Т а б л и ц а  7

Ии!српдлы 
номинальных 
размеров, мм

Обо 1иачепин полей допусков

отверстия валов

'ьх* л: 1 <?•!.•. .4 >. ИИ щ
Пред, откд., мкм

Верхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 0,1 до 0.3 *■» -; -15 -50 - -

Св. 0.3 до 0,6 * ; • - -19 -59 -35 -75

Св. 0.6 до 1.0 ■ . -23 —68 -45 -90

Схема песядсн пе системе 
smiepmwt да* нешкоае-

j —  пых размере! Ц5-/мм
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С. 7 ГО С Т  3047-66

Система отверстия. Класс точности 5
Т а 6 л  и ц а 8

Интервалы 
номинальны* 
Ромером. мм

Обозначения ноле» допусков

отверстия А, вала С, см\
Пред. 0 1 K .I., мкм

Пмжн. Верхи. Верхи. Нижи. Верхи. Нижи.

От 0,1 до 0,3 0 +50 0 -50 +2S -25

Св. 0.3 до 0.6 0 +60 0 -60 +30 -30

Си. 0.6 до 1.0 0 +70 0 -70 +35 -35

Поле допуска СМ, рекомендуется для размеров поверхностей, не относящихся к отверстиях! и валам и 
нс образующих соединений.

Система вала. Класс точности I
Т а б л и ц а  9

И и 1<роллы
Н О М И Н А Л Ь Н Ы Х

размеров, мм

Обозначения полей допусков

ш л отвсрстнп

А П р З , П р 2 ", Л ,

Пред. откл.. чки

| В е р х и м и ж н . Нижи. Верхи. Нижи Верхи. Нижи. Верхи. В е р Х Н . Нижи. Верхи. Нижи. Верхи.

От 0,1 до 0.3 0 -3 - 1 0 -7 - 8 -5 -3 0 0 +3 +3 + 6 + 6 +9

Св. 0.3 до 0.6 0 -4 - 1 2 - 8 - 1 0 - 6 - А 0 0 +4 +4 + 8 + 8 + 12

С в. 0.6 до 1.0 0 -5 -14 -9 -12 -7 -5 0 0 +5 +5 -10 -10 + 15

MfM Схема rmofer ят метем!
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ГО С Т 3047-66  С. 8
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С. 9 ГО С Т  3047-66

Система вала. Класс томности 2а
Т а б л и ц а  II

Интериалм
номнналышх

pUSMCpOII.
М >1

Обо >м алей мм полей допуском
вала от не реши

U L *
" , "и

________
р Ш щ -.
l i n r - , mJ <■

ш > .

Прел. откл.. мкм

Пики Ik (-чп Нижи. Верхи. Нижи Верхи
— т - Нижи. Верхи. - Верхи. Нижи. Верхи.

От 0.1 лоО.З
Ж 4 # -29 -21 - 8 0 —4 *4 ш , , +3 -П Т Г + 14 + 15 +23

Св. 0.3 до 0.6
Ш

- » -33 -23 -10 0 -5 *5
Ж т , +4 -14 +8 + 18 + 19 +29

Св. 0.6 до 1 $
Й т

-37 -25 -12 0 -6 -6
___ &

+5 4 7 + 10 +22 +23 +35

мкт Схема пшдон па система
«С-----Ша ш  номинальных

- —размера!} 0,6 ~1мм

тжшшшт

Система вала. Класс точности 3
Т а б л  и ц а 12

Имтерналы
номинальных

рашером.
им

Обожачеинх полей допуском

вила отверстийть'::Чж)

Пр1, " , " , * л , U II ,

Пред. откл.. мкм

!= f«r?
ВДКЕЗМ Ники. Верит. Ники. Верхи Нижи. Верхи Верхи Нижи. Верхи. Нижи Верхи Нижи. Верхи,

O r 0,1 до  0.3 Ш -3 1 - 1 8 - 1 3 0 - 7 +6

1
ш +3 + 16 - 6 +  19 +15 +28

Св. 0.3 до 0.6 Ж - 3 5 - 2 0 - 1 5 0 - 8 +7 ш — +4 + 19 - 8 +23 + 19 +34

Св. 0.6 ;и> 1.0 ш -4 1 - 2 3 — 18 0 - 9 +9 Ш ■ + Т Г +5 +23 +  10 +28 +23 +41

Cxr.uz лргай'л тгнах&п

t

it
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С. 11 ГО С Т  3047-66

Система вала. Класс точности 5
Т а б л и ц а  15

Интервалы 
номинальны* 
размеров. мм

Обозначения нолей напусков

вала В. отверстия С, СМ\
Прел откл., мкм

Верхи. Нижи. Нижи. Верхи. Верхи. Нижи.

Or 0,1 до 0,3 0 -50 0 +50 +25 -25

Си. 0.3 до 0.6 0 -6 0 0 +60 +30 -30

Св. 0.6 до 1.0 0 -70 0 +70 +35 -35

Паче допуска СМ. рекомендуется для размеров поверхностей, не относящихся к отклонениям и 
налам и не образующих соединений.

Схема шаЗех nt системе

Т а б л и ц а  16
Предельные отклонения по классам точности 6 и 7

Hxtc риалы 
номинальны* 
размеров, ям

Классы точности

6 7

Поля допусков и прел. огни., мкм

отверстии Лй вала И, СЛ/. отверстии А. вала В, СМ.

М или Верхи. Верхи. Нили Верхи. Нижи. Н или Верхи. Верхи. Нижи Верхи. Пижм

Or 0.1 до 0,3

Св. 0.3 до 0.6 0 +90 0 -90 +45 -45 0 *140 0 -140 +70 -70

Св. 0.6 до 1.0 0 + 100 0 -100 +50 -50 0 *160 0 -160 +80 -80
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ГО С Т 3047-66  С. 12

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. РАЗРАБО ТАН  Бюро втанмозаменяемости в металлообрабатывающей промышленности. Науч­
но-исследовательским институтом часовой промышленности

РАЗРА БО ТЧИ К И

Н. М . Журавлев: М . А. Палей, канд. техи. наук; Л . Б. Свичар; Г. А. Круглов, канд. техн. наук; 
В. И. Саркнн, канд. техн. наук; Т . С. Гладилина, канд. техн. наук

ВНЕСЕН Государственным комитетом но машиностроению при Госплане С СС Р

2. У  ТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В Д Е Й С ТВ И Е  Комитетом стандартов, мер и измерительных прибо­
ров при Совете Министров С СС Р 28.05.66

3. ВЗАМ ЕН ГО С Т  3047-54

4. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А ТИ В Н О -ТЕ Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н Т Ы

Обозначение НТД. на коюрып
Номер пунктадама ссылка

ГОСТ 7713-62 6

5. Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта С С С Р  от 16.07.80 №  3626

6. И ЗД АН И Е с Изменениями №  I ,  2, утвержденными в августе 1971г., июле 1980 г. (М У С  
9 - 7 1 ,9 - 8 0 )

3-1 -3X91. 33ГОСТ 3047-66

https://meganorm.ru/Index1/3/3139.htm

