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Настоящий стандарт распространяется на реечные фнкеато- 
ры. предназначенные для применения в детительных приспособ­
лениях

1. КОНСТРУКЦИЙ и РАЗМЕРЫ РЕЕЧНЫХ ФХКСАТОРО*

1.1. Конструкция н размеры реечных фиксаторов должны со­
ответствовать указанным на черт I и в табл. I.

Итдаиме афмциапъио* П*р*лоч*тк* вослретцм*
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якпоянение 2
5 - 5

* Рэдиеры для си|>;нюх

"  Угол наклона оси сичнегрри ромбического фиксирующего коньэ J  
стельно направленна зуСьрч рейхи (в градусах) назначаете* заказчиком 
должен презуиш ь 50*

Черт. 1

от но- 
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С. 9 ГОСТ Ш 6 2 -6 ?

1.2. Маркировать партию фиксаторов одного типоразмера на 
таре или упаковке с указанием условного обозначения реечных 
фиксаторов и товарного знака предприятия-изготовителя.

1.3. Пример применения реечных фиксаторов указан в прило­
жении.

(Введен дополнительно, Изм. № 2).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФИКСАТОРА 
1Л*т. / |

2.1. Конструкция и размеры фиксатора должны соответство­
вать1 указанным на черт. 2 и в табл. 2.

• Размер для справок.
•• Угол наклона оси симметрии ромбического фиксирующего конца Л отно­

сительно направления зубьев рейки (в градусах) назначается заказчиком н не 
должен превышать 90*.

Черт. 2
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ГОСТ 13162—47 С. 12

2.2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71.
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
2.3. Твердость — 56.0 61.0 HRC,. Цементировать на глу­

бину Л 0.8 . . . 1.2 мм.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
2.4. Исходный контур — по ГОСТ 9587—81 для m =  I мм, по 

ГОСТ 13755—81 для т свыше 1 мм.
2.5. Допуски реечной передачи — по ГОСТ 10242—81 для сте­

пени точности 8-В.
(Измененная редакция, Изм. Л  1).
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: HI4. hl4, 

±  2
2.7. Допуск радиального биения поверхностей А относительно 

оси поверхности Б — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.
2.6. 2.7. (Измененная редакция, Изм. № 2).
2.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820-69
2.9. (Исключен, Изм. № I).
2.10. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначения покрытия — 

по ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других видов защитных покрытий.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ втулки 
IAPT. 2 )

3.1. Конструкция и размеры втулки должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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3.2. Матерная — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
3.3. Твердость — 56,0 , . . 61.0 HRC». Цементировать на глу­

бину А 0,8 . ". . 1,2 мм. Резьбу от цементации предохранить.
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: HI4, Ы4,

3.5. Допуск радиального биения поверхности Б относительно 
оси поверхности В — по 4-й степени точности ГОСТ 24643—81.

3.6. Резьба метрическая — г.о ГОСТ 24705—81. Поле допуска 
резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.

3.3—3.6. (Измененная редакция, Изм. Лк 2).
3.7. Размеры сбегов и фасок на резьбовом отверстии — по 

ГОСТ 10549—80.
3.8. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 

ГОСТ 8820-69.
3.9. (Исключен, Изм. Л* 1).
3.10. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ШЕСТЕРНИ .
|Д*Т. 3]

4.1. Конструкция и размеры шестерни должны соответство­
вать указанным на черт 4 н в табл. 4.

Исполнение 1

6.3,
W )

Исполнение. Z

П р и м еч а н и е. Отверстие диаметром dt под штифт окончательно обра­
ботать с полем допуска Н7 и параметром Ra шероховатости поверхности не более 
О.ВО мим.

Черт. 4
110
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ГОСТ HIM —*7 С. 14

4.2. Материал — стали марки 40Х ло ГОСТ 4543—71. 
Допускается- замена на сталь других марок по механическим

еьойтвам не ниже, чем у стали марки 40Х
4.3. Твердость — 30.0 . . . 34,0 HRC, для исполнения 2. 
(Измененная редакция, Иэм. № 2).
4.4. Исходный контур — ло ГОСТ 9587—81 дли т = 1  мм, по 

ГОСТ 13755—81 дли т свыше 1 мм
4.5. Коэффициент смещения исходного контура Ха=0.
4.6. Допуски на зубчатую передачу — по ГОСТ 1643—81 для 

степени точности 8-В.
4.5. 4.6. (Измененная редакция, Изм. J* I).
4.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: H I4, h 14.

*  2 '
(Измененная редакция. Изм. ЛЬ 2).
4.8 (Исключен, Иэм. Лк I).
4.9. Покрытие — Хнм Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

«
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I. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, эмергетиче. 
ского и транспортного машиностроения СССР 
Министерством станкостроительной и инструментальной про* 
мышлеииости СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

В. В. Андреев; В. М. Ганина; В. Н. Дзегиленок, канд. техи. на* 
ук; В. А. Петрова; К. И. Сокольский; А. 3. Старосельский (ру* 
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J. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановленном Комитета 
стандартов, мер и измерительных приборов при Совета Мини, 
стров СССР от 18.08.67 №  1380

3. Срок проверки —  1905 г. Периодичность проверки —  5 лет.

6. ВЗАМЕН МН 355— 60.
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