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УДК 621.9-229:006.354 Группа Г27

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РАСП О РК И  ВИ Н ТО ВЫ Е Д Л Я  СТАНО ЧН Ы Х П РИ С П О С О Б Л Е Н И Й

Конструкция

Screw tics for machine retaining devices. 
Design

ГОСТ
1560-67

Дата введения 01.01.68

I. К О Н СТРУ К Ц И Я И  РА ЗМ Е РЫ . РАСП О РК И  ВИ Н ТО ВЫ Е

1.1. Конструкция и размеры винтовых распорок должны соответствовать указанным на черт. I 
и в табл. 1.

'Размеры для справок.

Черт. 1

Шляние официальное Перепечатка воспрещена

© Издательство стандартов. 1967 
© ИГ1К Издательство стандартов, 2000



С . 2 ГОСТ 1 5 6 0 -6 7

Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы в мм
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ГО СТ 3128

К оличество

жS
=

•ОX
1

1 1 ■ 1 ' 1 ■
О бозн ачен и е деталей

7030-0221 65 82 0,401 7030-0221/001 7030-0221/003
7030-0222 80 102 0.546 7030-0222/001 7030-0222/003
7030-0223 100 127 М 20 32 0.709 7030-0223/001 7030-М"\1 7030-0223/003 7030-1 /ЛЛ4 Зт6х25
7030-0224 125 162 0.895 7030-0224/001 WZlx/wl 7030-0224/003 VZZl/UW

7030-0225 160 202 1.072 7030-0225/001 7030/0225/003
7030-0226 200 252 1.250 7030-0226/001 7030/0226/003
7030-0227 250 322 1,428 7030-0227/001 1Л1Л 7030-0227/003
7030-0228 320 402 М24 36 1.605 7030-0228/001 /изи-

0227/002 7030-0228/003 /изо-
0227/004 ЗтбхЗО

7030-0229 400 502 1.783 7030-0229/001 7030-0229/003

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винтовой распорки размером 1 ^ ^  ш 65 мм:

Распорка 7030-0221 ГОСТ 1560-67 

(Измененная редакция, И зм. №  1, 2 ).
1.2. Маркировать: обозначение распорки и обозначение стандарта.
(Измененная редакция, И зм. №  2).
1.3. Пример применения винтовых распорок приведен в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВИНТА (поз. I)

2.1. Конструкция и размеры винта должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.



ГОСТ 1 5 6 0 - 6 7  С . 3

Т а б л и ц а  2
Р а з  мс  р ы в мм

О бозн ачени е
в и и ю п L 1

М асса, кг

7 0 3 0 -0 2 2 1 /0 0 1 46 10 10 0 .1 5 6

7 0 3 0 -0 2 2 2 /0 0 1 6 0 20 18 0 .1 7 0

7 0 3 0 -0 2 2 3 /0 0 1 80 35 М 2 0 0 .2 4 1

7 0 3 0 -0 2 2 4 /0 0 1 105 5 0 0 .3 1 2

7 0 3 0 -0 2 2 5 /0 0 1 140 80
25

0 .4 2 3

7 0 3 0 -0 2 2 6 /0 0 1 180 П О 0 .6 3 2

7 0 3 0 -0 2 2 7 /0 0 1 230 135 0 .7 7 4

7 0 3 0 -0 2 2 8 /0 0 1 300 195 М 2 4 1 .324

7 0 3 0 -0 2 2 9 /0 0 ! 380 2 5 5 1 .465

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта размером L = 46 мм:
Винт 7030-0221/(Х)1 ГОСТ 1560-67 

(Измененная редакция, И зч. №  1, 2 ).
2.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.
Допускается замена на стали других марок с механическими свойствами не ниже, чем у стали 

марки 45.
2.3. Твердость — 41,5...46.5 HRC,, выступ диаметром 1 Oh 12 отпустить до твердости НВ 75... 100.

t,
2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14. h 14. ±-^-.
2.5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705. Поле допуска резьбы — 6g по ГОСТ 16093.
2.3—2.5. (Измененная редакция, Изм. №  2 ).
2.6. Размеры проточек и фасок для резьбы — по ГОСТ 10549.
(Измененная редакция, И зм. №  1).
2.7. (Исключен, Изм. №  1).
2.8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306).
(Измененная редакция, И зм. .Ye 2 ).

3 . К О Н СТРУ К Ц И Я И РАЗМ ЕРЫ  Ш АЙБЫ  (поз.2)

3.1. Конструкция и размеры шайбы должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

О бозначение ш айб D. мм М асса, кг

7 0 3 0 -0 2 2 1 /0 0 2 21 0 .0 0 6

7 0 3 0 -0 2 2 7 /0 0 2 25 0 .0 0 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шайбы размером D -  21 мм: 
Шайба 7030-0221/002 ГОСТ 1560-67 

(Измененная редакция, И зм. Ле 1, 2 ) .
3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.



С . 4  ГОСТ 1 5 6 0 -6 7

Допускается замена на стали других марок с механическими свойствами не ниже, чем у стали 
марки 45.

3.3. Твердость — HRC 35 . . . 40.
t,

3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: hl4, ± у .
(Измененная редакция, И зм. №  2 ).
3.5. (Исключен, Изм. №  1).
3.6. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306).
(Измененная редакция, И зм. №  2 ).

4 . К О Н СТРУ К Ц И Я И РА ЗМ Е РЫ  ГАЙКИ (поз.З)

4.1. Конструкция и размеры гайки должны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 4.
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Черт. 4

Р а з м е р ы  в мм

Т а б л и ц а  4

О бо зн ачени е гаек L t о *>. d

d ,

(пред.
о г к л .  ПО

Н 1 1  >

S

(п рея, 
о гкл . по 

Ы3>

М асса , кг

7 0 3 0 -0 2 2 1 /0 0 3 45 33

3 6 ,9 3 0 .4 М20 22 28 32

0 .1 8 6

7 0 3 0 -0 2 2 2 /0 0 3 50 35 0 .2 0 3

7 0 3 0 -0 2 2 3 /0 0 3 55 4 0 0 .2 5 4

7 0 3 0 -0 2 2 4 /0 0 3 65 50 0 .2 8 8

7 0 3 0 -0 2 2 5 /0 0 3 70 55 0 .3 2 5

7 0 3 0 -0 2 2 6 /0 0 3 80 65 0 .3 8 4

7 0 3 0 -0 2 2 7 /0 0 3 105 85
4 1 ,6 3 4 .2 М24 26 32 36

0 ,4 2 3

7 0 3 0 -0 2 2 8 /0 0 3 115 9 5 0 .4 8 6

7 0 3 0 -0 2 2 9 /0 0 3 135 115 0 .5 3 5



ГОСТ 1 5 6 0 - 6 7  С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки размером L = 45 мм: 

Гайка 7030-0221/003 ГОСТ 1560-67

(Измененная редакция, И зм. Ns 1, 2 ).
4.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.
Допускается замена на стали других марок с механическими свойствами не ниже, чем у стали 

марки 45.
4.3. Твердость -  32...37 Н КС,.

t,
4.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14. h 14. ±^- .

4.5. Резьба метрическая — по ГОС Т 24705. Поле допуска резьбы — 6Н по ГОСТ 16093.
4.3—4.5. (Измененная редакция, Изм. №  2 ).
4.6. Размеры фасок для резьбы — по ГОСТ 10549.
(Измененная редакция, И зм. Ns 1).
4.7. (Исключен, Изм. №  1).
4.8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306).
(Измененная редакция, И зм. №  2 ).

5 . К О Н СТРУ К Ц И Я И РАЗМ ЕРЫ  ПЯГЫ  (поз.¥)

5.1. Конструкция и размеры пяты должны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 5.

R1

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы  в мм

06ojM3'ICHMC пят D d
(пред. o rie l. по  (П1>

М асса. К!

7 0 3 0 -0 2 2 1 /0 0 4 30 22 0 .0 7 8

7 0 3 0 -0 2 2 7 /0 0 4 34 26 0 ,1 0 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пяты размером D = 30 мм:

Пята 7030-0221/004 ГОСТ 1560-67

(Измененная редакция, И зм. №  1, 2 ).
5.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050.
Допускается замена на стали других марок с механическими свойствами не ниже, чем у стали 

марки 45.
5.3. Твердость головки пяты — 41,5...46,5 HRC,.

5.4. Н еуказанные предельные отклонения размеров: Н14, Ы 4, ± - у  .

(Измененная редакция, И зм. Ns 1, 2 ).



С . 6 ГОСТ 1 5 6 0 -6 7

5.5. (Исключен, Изм. №  I).
5.6. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по ГОСТ 9.306). 
(Измененная редакция, И хм. Х“ 2 ).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Пример прнмснсння винтовых распорок

1. РАЗРАБОТАН И ВН ЕСЕН  Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР

Министерством станкостроительной и инструментальной промышленности СС СР  

РАЗРАБО ТЧИ КИ

В .В . Андреев, В .Н . Дзегиленок, канд. техн. наук, Л А  Гусдиская, А .В . О рса, Р .П . Смирнова. 
А .З. Сгаросельский (руководитель темы), Г.К. Хорькова

2. УТВЕРЖ ДЕН  И ВВЕДЕН  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Комитета стандартов, мер и измери­
тельных приборов при Совете Министров С С С Р от 19.05.67 №  855

3. В ЗА М Е Н  ГОСТ 1 5 6 0 -4 2  7030-0220

4 . СС Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  ДО К У М Е Н Т Ы

О бозначение Н Т Д . на которы й  д ан а  ссы лка К о м ер  п у п к и

ГОСТ 9.306-85 2.8: 3.6: 4.8: 5.6
ГОСТ 1050-88 2.2: 3.2: 4.2; 5.2
ГОСТ 3128-70 1.1
ГОСТ 10549-80 2.6: 4.6
ГОСТ 16093-81 2.5: 4.5
ГОСТ 24705-81 2.5: 4.5

5. Ограничение срока дейсгвня снято Постаноатением Госстандарта СС СР от 17.03.88 №  576

6 . И ЗД А Н И Е  (январь 2000 г .) с Изменениями №  I, 2 , утвержденными в июне 1980 г ., марте 
1988 г. (И У С  9 - 8 0 ,  6 - 8 8 )
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