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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З  А С С Р

КАЛИБРЫ-НУТРОМЕРЫ СФЕРИЧЕСКИЕ 
НЕПРОХОДНЫЕ ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 100 ДО 360 ММ

Конструкция и размеры

ГОСТ
1 4 8 2 7 - 6 9 *

No-go ball plug gauges with diameter over 
J00 to 360 mm. Design and dimensions

ОКП 39 3100

Взамен 
MH 4138—62

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при 
Соаете Министров СССР от 7 июля 1969 г. К9 771 срок введения установлен

с 01.01.71
Проверен в 1983 г. *

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на калибры-нутромеры 
сферические непроходные, предназначенные для контроля отверс­
тий с полями допусков по ЕСДП СЭВ и системе ОСТ.

(Введен дополнительно, Ним. № 3).

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НЕПРОХОДНЫХ 
СФЕРИЧЕСКИХ КАЛИБРОВ-НУТРОМЕРОВ

1.1. Конструкция и размеры нспроходных сферических калиб­
ров-нутромеров должны соответствовать указанным на черт. I и 
в табл. 1.

Издание официальное Перелечат на воспрещен*
* ПереимЧанис (апрели 1985 г.) с Изменениями А? 2. 8, 

утвержденными о феврале 1978 г., феврале 198-1 г. (ИУС 1—79, 6—84).

декорирование одежды

https://meganorm.ru/Index1/1/1393.htm


ГОСТ 14827—69 Стр. 2

ОСсокачские
калибр»-нутромер*

ж•
ас
К * о, о, / Масса в кг

Дет. 1. Стержень HF.
Д«т. 2 .  Ручки 

ГОСТ 
11752—09

Количество
о  ■ 
Ж Ж

1 1  J
■ 1 »
Обогиачеяхе Детали

8143-0001 102

1 0 16

21

0.08

8143-0001/001

8056-0061

8143-0002 105 22.5 8143-0002/001
8143-0003 108 24 8143-0003/001
8143-0004 ПО 25 8143-0004/001
8143-0005 112 _26__

27.5
8143-0006/001

8143-0006 115 8143-0006/001
8143-0007 120 .30

0.0!)
8143-0007/001

8143-01X18 125 32.5 8! 43-0008/001
8143-0009 130 35 8143-0009/001
8143-0010 135 37.5

0.10
8143-0010/001

8143-0011 140 40 8143-0011/001
8143-0012 145 42.5 8143-0012/001
8143-0013 150 1з

0.11
8143-0013/001

8143-0014 135 47.5
.50

8143-0014/001
8143-0015 160 8143-0016/001
‘8143-0016 165

12 2 0

42.5 0.17 8143-0016/001

8056-0062

8143-0017 170 45 8143-0017/001
8143-0018 175 47.5

0.18
8143-0018/001

8143-0019 180 •50 8143-0019/001
8143-0020 185 52.5 0.19 8143-0020/001
81430021 190 55 8143-0021/001
8143-0022 195 57.5

0.20
8143-0022/001

8143-0023 200 60 8143-0023/001
8143-0024 205 62.5 8143-0024/001
8143-0023 210 65 0,21 8143-0025/001
8143-0026 215 67.5 8143-0026/001
8143-0027 220 70 0,22 8143-0027/001
8143-0028 225 72.5 8143-0028/001
8143-0029 2,30 75 0.23 8143-0029/001
8143-0030 240 80 ‘ 0.24 8143-0030/001
8143-0031 230 85 8143-0031/001

105



Ctp. 3 ГОСТ 14127—49

Продолжение гибл. 1

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
калибра-иутроиера

§
]
£яЯ
ё

■■
жо

о"

о , о , - 1 Масса 
ш кг

Дат. /. Стержень НЕ
Дет. ?. Ручка ГОСТ 

И 77)2—09
Количество

1 1 !
Обозначение детали

8143-0032 260 90 0.44 8143-0032/001
8143-0033 270 95 0.46 8143-0033/001
8143-0034 280 100 0.47 8143 0034/001
8143-0035 290 105 0.49 8143-0035/001
8143-0036 300 110 0.51 8143-0036/001
8143-0037 310 16 25 115 0.52 8143-0037/001 8056-01)63
8143-0038 320 120 0.54 8143 0038/001
8143-0039 330 1 2 1 0.55 8143 0039/001
8143-0040 340, 130 0.57 8143-0040/001
8143 0041 3.30 135 0.58 8143-0041/001
8143 0042 | 360

•4
110 0,60 8143-0042/001

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сферического не­
проходного калибра-нутромера Пиемии. =  120 мм для контроля от­
верстия с полем допуска И7:

Калибр-нутромер 8143- 0007 Н7 ГОСТ 14827—69
То же, для контроля отверстия с полем допуска А:

Калибр-нутромер 8143-0007  А ГОСТ 14827—69
(Измененная редакция, Изм. № 2, 3).
12. Нутромеры промежуточных размеров D изготовлять по 

размерам ближайшего большего нутромера.
1.3. Технические требования и маркировка — по 1'ОСТ2015—84.
(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.4. (Исключен, Изм. № 3).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТЕРЖНЯ НЕ (деталь 1|

2.1. Конструкция и размеры стержня НЕ должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.



ГОСТ 14817—М Стр. 4

т
V

Сфера г

i
i.s

145’

Черт. 2

Обсаидчекр* егсржая НЕ
Ох(пред, т ы  со АН)

Г •Ч tram • кг

8143-0001/001 102

10

30

0.06
8143*0002j'001 105

0.07

8143-0003/001 108
8143-0004/001 ПО
8143-0005/001 112
8143-0006/001 115
8143-0007/001 120
8143-0008/001 125

0.088143-0009/001 130
8143-0010/001 135
8143-0011/001 140

0.098143-0012/001 145
8143-0013/001 150
8143-0014/001 155 0.10
8143-0015/001 160
8143-0016/001 165-

12

0.15
8143-0017/001 170
8143-0018/001 175

0.168143-0019/001 180
8143 0020/001 185
8143-0021/001 190 0.17
8143-0022/001 195
8143-0023/001 200 0.18
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Стр. 5 ГОСТ 14827—W

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы  в мы

Обозначение 
стержи* НЕ D , . ,,, (грех. откх. no АН) Массе а кг

8143 0024/001 205

12

•

30

0.18
8143-0025/001 210

0/10
6143 0026/001 215

81430027/001 220
0,208143-0028/001 225 .

8143-0029/001 230

8143-0030/001 240 0,21

8143-0031/001 250 0.22

8143 0032/001 260

16 .50

0.4!

8143-0033/001 ■ 270 0.43

8143-0034/001 280 0.44

8143-0035/001 290 0.46

8143-0036/001 зсЬ 0.47

8143-0037/001 310 0.19

8143-0038/001 320 0.51
8143-0039/001 .330 0,52
8143-0040/001 340 0.54

8143-0041/001 350 0.55
8143-0042/001 360 0.57

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  непроходного 
стержня НЕ £)Оо>и1и .=  110 мм для контроля отверстия с полем до­
пуска по И7:

Стержень 8143—00041001 Н7 ГОСТ 14827—69 
То же, для контроля отверстия с полем допуска А:

Стержень 8143—00041001 А ГОСТ 14827—69
2.2. Исполнительные размеры D калибров-пробок с допусками 

по ЕСДП СЭВ определяются но ГОСТ 21401—75, то же для ка-
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ГОСТ 14827—** Стр. 6

либрой-пробок с допусками по системе ОСТ, в зависимости от 
класса точности, — по ОСТ 1202, ОСТ 1204, ОСТ 1205, ОСТ 1207, 
ОСТ 1208, ОСТ 1209. ОСТ 1213, ОСТ 1215, ОСТ 1219, ОСТ 1220, 
ОСТ НКМ 1221.

2.1, 2.2. (Измененная редакция, Изм. Л  2, 3).
2.3. Шероховатость измерительной поверхности А — по ГОСТ 

2015-84 .
2.4. Покрытие нерабочих поверхностей — Хим. Оке. прм по 

ГОСТ 9.073—77 ♦.

С 01.01.87 вводится в действие ГОСТ 9.306—85.



свыше
ГОСТ 14828-69 Пробки р^стороеине листовые Д - р о м  

•50 до 250 мы. Конструкция и раз* ры
И *еиемис Л  1

Пункт 1.1. Чертеж. Заменено обозначение шероховатости.

V  4 на \ /

^ 7 5  остальное на \ / М
(Продолжение см. стр 126)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14826—69)

V  6 па V

V  7 на
7

V  8 на

Срок введения изменения № 1 01 06.74.

i w " ;”474' есср. Инфори.
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ГОСТ 14824—69 Калибры-пробки гладкие проходные неполные с наклад­
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КАЛИБРЫ-ПРОБКИ ГЛАДКИЕ 
ДИАМЕТРОМ ОТ I ДО  360 мм

Конструкция и размеры 
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