
УДК 621 744 077:00*.Ш  Гругла Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Формы металлические (мокили]

ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ВЫТАЛКИВАНИЯ 
ОТЛИВОК

ГОСТ
1 6 2 4 7 - 7 0 *

Конструкция и размеры

Chill n oulds. Devices for push of castings. 
Construction and dimensions

Взамен
MH 7JB— 60 

0401-0100

Постановлением Комитета стандарте*, мер и измерительных приборов при 
Совете Министров СССР от 29 июля 1970 г. М* 1162 срок введения установлен

с 01.01 1972 г.
Проварен в 19М г.

Несоблюдение стандарта преследуете! по .закону

Настоящий стандарт распространяется на приспособления для 
выталкивания отливок, применяемые в металлических формах с 
параллельным разъемом

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ 
ДЛЯ ВЫТАЛКИВАНИЯ ОТЛИВОК

1,1. Конструкция к размеры приспособлений для выталкива­
ния отливок должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1.

Издание официальное 

*

Перепечатка воспрещена

Переиздание маЛ 1982 г. с Изменением № I. утвержденным 
я окгхОре 1980 г. (НУС Л5 Л -1981г.)

ультразвуковая дефектоскопия

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/tematicheskij-vypusk/0/tematicheskiy_vypusk_nalog_na_pribyl_aktualnye_voprosy_iz.html
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Черт. I
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ГОСТ 1*247—70 Стр. 8

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ ВЫТАЛКИВАТЕЛЕЙ (деталь /)

2.1. Конструкция н размеры плиты выталкивателей должны 
соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
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ГОСТ 1*247— 7* Стр. 10

2.2. Материал: сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
2.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий

— Я 14. валов — А 14, остальных—
(Измененная редакция, Изм. 1).
2.4. Смещение осей отверстий от номинального расположения 

ве более 0,3 мм (доп>х:к зависимый).
2.5. Нсплоскостность поверхности Б  не более 0,2 мм.
2.6. Количество отверстий для установки выталкивателей, по­

казанных на черт. 2 условно, а также расположение отверстий 
определяется конструктивно.

2.7. Резьба — метрическая с углом профиля 60°. Пате допус­
ка 7 Я — по ГОСТ 16093—81.

(Введен дополнительно, Изм. № 1).

J. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПОРНОЙ ПЯИТЫ !*•*•"* 2\

3.1. Конструкция н размеры опорной плиты должны соответ­
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Т ’з
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Черт. 3

3 з*к- КИ 65



Ctp. II  ГОСТ 14247—TO

ft6 -V

П
р

и
м

е
р

 
у

сл
о

вн
о

го
 

об
о 

з 
н 

а 
ч 

е 
ни

 я
 о

по
рп

ой
 

пл
ит

ы
 1

=
20

0 
мм

; 
Ь=

 1
60

 м
м:

 
П

ли
т

а 
оп

ор
на

я 
04

01
-0

10
11

00
2 

ГО
С

Т 
16

24
7—

70



ГОСТ 16247—  70 Стр. 12

3.2. Материал: сталь марки 45 nd ГОСТ 1050—74.
3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс-

тий — И  14, валов — Л 14, остальных — ± —
(Измененная редакция, Иэм. Л  I).
3.4. Смещение осей отверстий от номинального расположения 

не более 0,3 мм (допуск зависимый).
3.5. Неплоскостность поверхноти Б  не более 0.2 мм.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОНТРТОЛКАТЕЛЯ (деталь S]

4.1. Конструкция и размеры контртолкателя должны соответ­
ствовать указанным на черт. 4 и в табл. 4.

л

I

Черт. 4

3' 67



Стр. 13 ГОСТ 1«47— 70

Обозеечсаископтрто.шетсля
d

(зр«д. 
о т .  

н о  ЬП)
4, d,

(
(пред-
ОТКЛ.  
по А8>

и 1, С
Mecca.

КГ

0401 -0101,1003 52 0,(М8

0-101-0102,'003 72 0.С65

0401-0103/003 12 Мб 18 92 16 20 0.062

0401 -0104/003 117 0,105

0401-0105/003 152 0,136

0401-0106/003 192 1.0 0.171

0401-0107/003 70 0.0S1

0401-0108)003 90 0,105

0401-0109/003 14 М8 20
115

20 25
0,135

0401-01Ю/003 150 0,177

0401-0111/СОЗ 190 0,225

0401-0112/003 240 0,285

0401-0113)003 ' 88 0,128

0401-0114/003 113 0.167

0401-0115/003
16 М10 22

148 25 30
0.222

0401-0116/003 186 0,280

0401-0117/003 238 0,363

0101-0118/003 308 0,473

0401-0119)003 84 1.6 0,151

0401-0120/003 109 0,195

0401-0121/003 144 0.264

0401-0122/003 18 MI2 25 184 32 36 0,344

0401-0123/003 234 0,442

0401 -0124/003 304 0,582

0401-0125/003 324 0,616

0401-0126/003 109
2.0

0,214

0401-0127/003 20 М16 28 144 35 42 0,301

0401-0128/003 184 0.397

68



ГОСТ 16247— 70 Стр. 44

Продолжены табл. 4
Р а з м е р ы  а им

Обозначение 
- нонтртолкатеаеЯ

d
(п ре * .
<п>:л.

ко *12)
di 4 ,

1
< п р «х .
OtKO.

ко 68)
•г 7. С

М ассей
кг

0401.0129/003 2'1-4 0,520
0401-0130/003 20 28 304 0.692
(МО 1-0131/003 381 0,8*>
0401-0132/003 105 0,349
0401-0133/003

М 1 6
140

35 42 2.0
0,482

0401-0134/003 180 0,630
0401-0135/003 25 32 230 0,828
0401-0136/003 300 1,095
0401-0137/003 360 1,390
0401-0133/003 480 1.760
040! -0139/003 140 0,887
0401-0140/003 180 1,027
0401-0141/003 32 .М20 40 230 40 50 2.5 1.3-40
0401-0142/003 300 1,700
0401-0143/003 380 2,250
040! 0144/003 460 2.900

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  контртолкателя 
<2= 12 мм; /==52 мм:

Контртолкатель 0401-01011003 ГОСТ 16247—70 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. Материал: сталь марки У8Л по ГОСТ 1435—74.
4.3. H R C -4 5 ... 50.
4.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

— Я 14. валов — Л 34, остальных— ±  -/7215 .
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.5. Резьба — метрическая с углом профиля 60®. Поле допус­

ка 7 Я -г- по ГОСТ 16093—81. .........................’
(Введен дополнительно, Изм. /4  1). •
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https://meganorm.ru/Index/42/42759.htm

