
М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа Г12 

С Т А Н Д А Р Т

ДОПУСКИ И ПОСАДКИ 
РАЗМЕРОВ МЕНЕЕ 0,1 мм

Tolerances and fits of 
dimensions less Ilian 0.1 mm

ГОСТ
8809-71

МКС 17.040.10 
ОКСТУ 0070

Дата введения 01.07.72

Применение стандарта для вновь разрабатываемых стандартов не допускается. 
(Измененная редакция, Изм. №  1).

1. Допуски размеров менее 0.1 мм должны назначаться по табл. 1.

Т а б л и ц а  1

И нтервалы  
н о м и н а л ь н ы х  раз* 

меров . мм

К лассы  точности

08 09 1 2 2а 3 За 4 5

Величины до пусков ,  мкм

До 0,01 0.3 0.5 0.8 1.2 2 3 - - -

Св. 0.01 до 0.03 0.5 0.8 U 2 3 4 6 - -

Св. 0.03 до 0.06 0.8 1.2 2 3 4 6 10 14 -

Св. 0.06 до 0.1 
(исключ.) 1.2 2 3 4 6 10 14 25 4 0

2. Расположение полей допусков в классах точности 08, За, 4, 5 настоящим стандартом не уста­
навливается.

Рекомендуется располагать поля допусков относительно номинального размера: в «плюс» — для 
отверстий (Аш , Аи , At , Л,). в «минус» — для валов (Вм , Bit . Bt . В,) или симметрично (половина 
допуска со знаком ±; обозначение: Сми, , См, , Си4 , См,).

3. Предельные отклонения отверстий и валов классов точности 09—3 должны назначаться по табл. 
2—6 для посадок в системе отверстия и по табл. 7—11 для посадок в системе вала.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН Бюро взаимозаменяемости в металлообрабатывающей промышленности Мини­
стерства станкостроительной и инструментальной промышленности. Научно-исследовательским 
институтом часовой промышленности Министерства приборостроения, средств автоматизации и 
систем управления
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