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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПОКИ ЛИТЕЙНЫЕ СВАРНЫЕ ИЗ ЛИТЫХ СТАЛЬНЫХ 
ЭЛЕМЕНТОВ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ: 

ДЛИНОЙ от АОО до 900 мм. ШИРИНОЙ от 500 
до 700 мм. ВЫСОТОЙ or (25 до 400 мм.

Конструкция и размеры

Rectangular weld moulding boxes of cast steel elements 
having inside dimensions: length from 600 to 900 mm. 
width from 500 to 700 mm. height from 125 to 400 mm. 

Construction and dimensions

ГОСТ 
17129— 71

Вммеи
MH 1272-М

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 17/VIM 1971 г. Нв 143* срои введения установлен

с 1,1 1973 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на литейные прямо­
угольные сварные опоки из литых стальных элементов, предназ­
наченные для изготовления песчаных литейных форм при машин­
ной и ручной формовке.

Стандарт не распространяется на опоки, применяемые при 
формовке методом прессования под высоким удельным давлением.

2. Конструкция и размеры опок должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 н в табл. 1, 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

17стоимость объектов недвижимости

https://meganorm.ru/mega_doc/dop_fire_update_26042025/postanovlenie_devyatogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_suda_450/0/opredelenie_verkhovnogo_suda_rf_ot_25_05_2021_N.html
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ГОСТ 17129— 71 Стр. 3

•VV и  
— ы

Г . § 1 » ’

о
52

см

г

со
't'X-

О
N

со
оо

СЧ
8

СС
о*

см
ft

!в 05 
С> —it' t-

Г-*
ооГ-*

о
5

8
‘001 11

2.
8

4: 8 е 8 8 о1-- 8 § 8  е 8 §

4Г Ог-* S § § § 8 § § Ё
о
СМ

о
СМ з  8 8 О30 О

СМ
о
СЧ

ОN §  1 Ё
•о 1 5  1
- 22 »  1

«5

«Г 1 I §

в» § 1 s
§ 1 8

§ Ё

■ч
и
= о

s  1 л
о"
-1

jsог
г § §

ъ Ш■§*
а § § Sсм I 8 8 8СМ I § 8 8  | 8а 8 §

а> S 1 f

1 § §
i l ls i s
S -5i  и о 
C s s

•ч

-

•X

|

*80 
* Xк
?
s
1о

•ч Iг-
S

Iг--.04
О

»л
§

»лГ-
S

0
1
лN
о

СЧ

8
л

S

■v
8
О

£ ОО
8
О f

о
toГ--
©

-г <Х

L
3  о

f
Ио

|

о
к?
о

N
3

** Ю
ао
1
о Sк

S
й
о

1

п

8
Й

•о

?Ю
S

8
•О
ао

о>
8
%я>

S

см
8
О
S

а  а  
8  8
iO л
3  §

г-

м£г-
S

а
8
IV
S

оN
3

8
8
*оfN.
S

19
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Стр. 8 ГОСТ 17129— 71

При К Д? Шнм 
Итлмг'е I 
А -А

I Исполнение 2

Черт. 2 {продолжение)
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op. ю гост im*—71

6. Конструкция и размеры отливки боковой стенки {деталь 2) 
должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

Черт. 3

26



ГОСТ 17119— 71 Стр. 11

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мм

Оботивчеинс
стенок L н i 6 *

Количество радев 
•емтиляаноиаых 

отверстий
Масс*,

кг

0275-0001,002

530

137

280 12G

4S 2 8.8

0275-0003,002 162 41 3 0.5
0275-0005/002 212 46 4 ч .о

0275-0007/002 262 51 5 12.4

0275-0009/002 312 36 6 13.9

0275-0011/002

630

162

355 146

41 3 И .2
0275-0013/002 212 46 4 12.9

0275-0015 '002 262 51 5 14,7

0275-0017/002 312 56 6 16.2

0275-0019/002 362 41 8 17.6

0275-0021/002 412 46 9 19.2

0275-0023/002

730

162

430 166

41 3 12.7

0275-0025/002 212 46 4 14.7

0275-0027.'002 51 5 16,7

0275-0029/002 312 56 6 18.7

0275-0031/002 362 41 8 20.2

0275-0033/002 412 46 9 22,4

0275-0059,002

830

162

530 '186

41 3 14.5

0275-0061 /002 212 46 4 16.7

0275-0063/002 262 51 5 19.0

0275-0065/002 312 56 6 21.1

0275-0067/002 362 41 8 23.0

0275-0069/002 412 46 9 25.3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  боковой стенка 
£=•730 ми. //= 262  мм:

Стенка 0275-0027/002 ГОСТ 17129—71

27



Стр. 12 ГОСТ 17129-71

7. Конструкция и размеры ребра крестовины (деталь 3) дол­
жны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 5.

О О  ( ? )

♦ Рымср для справок.
Черт. 4

Обаыичсиае ребер 1 А Mafce. кг

0275-0001/003

513

50 1.62

0275-0005/003 70 2,27

02 75-0009/003 100 3.24

0275-0033 003 120 3,83

0275-0011/003 50 1.М

0275-0013/003 015
70 2.71

0275-0017/СОЗ 100 3.38

0275-0021 «03 120 4.58

0275-0047,003

715

50 2.25

0275-0019/003 70 3.15

0275-0053/003 100 4.50

0275-0057 003 120 5.32

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ребра крестовины 
/=■6)5 мм, /г =  100 мм: лл

Ребро 0275-0017/003 ГОСТ 17129— 71
2S



ГОСТ 17IJT—71 Стр. 13

8. Конструкция и размеры ребра крестовины (деталь 4) дол­
жны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. 6.

0 - 0  ( v )

Г1
1
!
♦

В—-------- 1 Iе  - 4 4

* Рязмр для справок.
Черт. 5

Р а з м е р ы  в мм Т а 6 ли а  а 6

Обоэявчаикс ребер 1 А Maces. *г

0275-0001.004 50 0.36
027.VCC05/D04 115 70 0,50
0275-0009/004 100 0.72
0275-0011/004 50 0.42
0275-0013/004 135

70 0.58
0275-0017/004 100 0.84
0275-0021/004 120 1.00
0275-0023/СО-1 50 0.43
0275-0025/001 70 0.70
0275-0029,МН

IOD 100 0.97
0275-0033/004 120 1.15
0275-0059/001 50 0.55
0275-0061/001 1** 70 0.77
0275-0065/001

1*0 100 1.09
0275-С069;|004 120 1.30

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ребра крестовины 
/*» 155 мм, Л= 100 мм:

Ребро 0275-0029/004 ГОСТ 17129-71
9. Материал ребер крестовин:

8X 50-120 ГОСТ 103-57
Полоса------------- -------------------------- .

Ст.З ГОСТ 535-58
10. Неуказанные радиусы торцовой и боковой стенок—3 мм.
11. Остальные технические требования к опокам — по ГОСТ

17132—71. '
29



Изменение Л  I ГОСТ 17129—71 Опоки литейные сварные из литых сталь* 
пых влемеятоа прямоугольные размерами в свету: давив! от 600 до 900 мм, 
ширинок от 500 до 700 мм. высотой от 125 до 400 мм. Конструкция я разме­
ры.
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам «в 
17.07.S0 7* 3G50 срок введения установлен

С 0I.0l.SI

Пу;жты 2, 7 и 8. Чертежи I, 4 н 5. Исключить обозначение; (V).
99.

Пункт 2. Чертеж 1. Заменить обозначения: V! на W  V3 на

(Продолжение ем. етр. 124)



V4 на

(Продо,\жение изменения к ГОСТ J7129—7I)-

а  т
•тгр аа5 г ;л » н* И]2- п ■ V на €5;

иа та К. s.
Г*

Стандарт дополнить новый пунктом — 4а:
«4а. Сзарные шаы — по ГОСТ 5264—69».
Пункт 9. Заменить ссылки: ГОСТ 103-57 на ГОСТ 103—76. ГОСТ 5 3 5 - 

- 5 8  на ГОСТ 535—79.
(ИУС 10 1980 г.]



Изменение .•* 2 ГОСТ 17129—71 Опоки литейные сварные из литых стальных 
элементов прямоугольные размерами в свету: длиной от 600 до 900 мм, шири­
ной от 500 до 700 мм, высотой от 125 до 400 ми. Конструкция и размеры 
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.11.88 J4 3719

Дата введения 01.05.89

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 3969. 
Пункт 2. Чертеж 1. Заменить обозначение сварного шва:

исключить обозначение сварного шва: 

Пункт 6. Чертеж 3. Разрез В-В заменить новым:
(Продолжение см. с. 132)



(Продолжение изменения к ГОСТ 17129—71)

в-в

Пункт 9. Заменить ссылку: ГОСТ 535—79 на ГОСТ 535—88. 
Пункт 11. Заменить слово: «требования» на «условия».

(ИУС Ж 2 1989 г.)

ГОСТ 17129-71

https://meganorm.ru/Data1/7/7619/index4316.htm

