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УДК 621.746.073*2:006.354 Группа Г21

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БЛОКИ УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ПРЕСС-ФОРМ 
ЛИТЬЯ ПОД ДАВЛЕНИЕМ

Конструкция и размеры

General-duty units of dies for die casting 
Design and dimensions

ГОСТ
I9933-74*

Взамен
' MH 1555— 61

Утвержден постановлением Государственного комитета стандартов Совета Ми­
нистров СССР от 24 июяя 1974 г. HS 1760. Срок введения установлен

с 01.07.75
Проверен а 1980 г. Срок действия продлен . до 01.01.90

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на универсальные бло­
ки, применяемые при литье под давлением деталей из цветных 
сплавов па машинах с горизонтальной каморой прессования.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ УНИВЕРСАЛЬНЫХ БЛОКОВ

1.1. Конструкция и размеры универсальных блоков должны со­
ответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 2.

Издание официальное 
*

Перепечатка воспрещай»

Переиздание (июль 19S2 г.) с Изменением № J, 
утвержденным в июм I960 г.

(ИУС 9 S 0 ) .
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ГОСТ 19МЗ—74 Стр. 3

Обоэааче- 
кне блоков и

I I
& в В ,

1
л Af h ht н

i
<вр«*. 
откл. 
по Н7)

Мкса,
кг

0501-0101 250 250 320 320 150 220 40 280 127.6

0501-0102 60 320 146.6

0601-0103
300 300 380 380 200 270

40 <- 280 180,6

05W -0104 60
50

320 108.3

0501-0105
320 400 220 280

40 280 214 .6

0501-0105
320 400

60 320 246 .5
0501-0107 40 290 12

284 ,6
0501-0100 ,360 360 450 450 240 310 60 330 324 .9
0501-0100 80 370 36 5 .5

0501-0110 A f*\ 400 500 500 280 350
60 350 42 9 .3

0501-0111 .80 390 478 .3

0501-0112
440 440 530 530 320

60 380 531.1

0501-0113 80 ' 420 5 9 2 .5

0501-01И 60 65 380 682 .8

0501-9115 500 500 600 600 360 440 80 420 780.1
0501-0116 100 460 9 5 9 ,3

0501-0117 60 390 788 .7

0501-0118 530 530 630 630 390 470 80 430 8 7 7 .6

0501-0119 100 470
16

965 ,4

0501-0120 60 420 1070,4

0501-0121 G00 600 710 710 450 530 80 -460 1182,8

0501-0122 100
80

500 1295,5

0501-0123 80 460 1307.5

0501-0124 630 630 750 750 480 560 100 500 1431.7
0501-0125 125 550 1589,1
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Стр. 4 ГОСТ 1 W I - 7 4

Р а з м е р ы  в

г
Обоамачсиис

блоков

ПМ. 1.
лита крепления 
исполни** и л я.

Кол. 1

Поя. S.
Обойма непоа- 

■или*.
Кол. 1

Поз. 3. 
Обойма под­

вижная.
Кол. 1

По». 4.
Плита ПОЛ- 

клахная.
Кол. 1

О Г. ил на

0501-0101 0501-0101/001 -
5501-0101/002 

0102/002

1501 -0101/003 

0102/003
0501-0101/004

0501-0102

0501-0103 0103/001 -
0103/002 

nm i/on?'

0103/003

0104/003
0103/004

0501-0104

0501-0105
0105/001

0105/00-2 

0106/002

0106/003

0106/003
0105/004

0501-0106

0501-0107 0107/002 0107/003
0107/004

0501-0108 0107/001 0108/002 0108/003

0501-0109 0109/002 0109/003

0501-0110 0110/001
0110/002 0110/003 0110/004

0501-0111 0111/002 0111/003

0501-0112 

ПЗД! -ПИЗ

0112/002 0112/003 0 1 Г2/0О4
0112/001

0113/002 оп з/ ооз

0501-0114 0114/002 0114/003 0114/004

№ 01.0115 0И4/001 0115/002 ОИ5/003

0501-0116 0116/002 0116/003 0116/004

0501-0117 0117/002 0117/003 0117/004

ПЧ11.01 IK 0117/001 0118/002 0118/003

0501-0119
* 0119/002 0119/003 0119/004

0501-0120 0120/002 0120/003 0120/004

ЛЧЛ1 .0 1 5 1 0120/001 0121/00-2 0121/003

0501-0122 0122/002 0122/00/ 0122/004

0 5 0 1 .0 1 2 3 0123/002 0123/00/ 0123/004

ЛЧЛ1.0 1 9 4 0124/002 0124/00 0124/004

0501-0125
0501-0123/001 0501 -0125/00: 0601-0125/00 3 0501-0125/004

6



ГОСТ m u - 7 4  Crp. 5

Т а б л и ц а  2
мм

Поя. S. Пот. 6. Поа. 7. Пот. в. Пот. ».
" С тойка . Плита ирсялс- Плита питал. Плита съема. У нов

UMI :х;»дэимикЯ. кипатслсй ГОСТ
Кол. 2 Кол. > КОЛ. 1 Кол. I 1М4&-74 

Кол. 4

По*. 10.
Втулха
ГОСТ 

1Г&9 -72. 
Кол. 2

4vMM«

0501-0101/005 0501-0101/006 0501 -0101/007 0501-0101/008

0509-0351

1032-1404
0103/005 0103/006 0103/007 0103/008

0105/005 0105/006 0105/007 0105/008

0107/005 0107/006 0107/007 0107/008

1032-1405

0110/005 0110/006 0110/007 0110/008

0112/005 0112/006 0112/007 0112/008

0509-0354 1032-14060114/006
0114/006 0114/007 0114/006

0116/006 0116/007 0116/008

0117/005
0117/006 0117/007 0117/008

0119/006 0119/007 • 0119/008

0120/005
0120/006 0120/007 0120/006

0509-0356 1032-1407

0122/006 0122/007 0122/008

0501-0123/005

OI23/OOG 0123/007 0123/008

0124/006 0124/007 0124/008

0501 -0125/006 0501-0125/007 0501-0125/008

7



Стр. 6 ГОСТ 19ПЗ—и

Р а з м е р ы
1 , ; --------

Обогнавшие
блоков

П09. //- 
Колонка. 

ГОСТ 173Ж-72. 
Кол. 1

Пот. IS . Втулка
По>. 14. 
Колонка

гост 
1?3£б—72 

Кол. 4

Поз. It. 
Колонка 

возврата 
ГОСТ 19М2-74 

Кол. 4
ГОСТ 17337—72 

Кол. 4
ГОСТ 

iJ3to-rc 
Кол. 4

Обовиа

0501 0101

1030-20-М

0503-0503 1032-1361 1030-1940 •

0501-0102 0505 — 1032-1391 1030-1944

0501-0103 0503 1032-1361 — 1030-1940

0501-0104 0505 — 1032-1391 1030-1944

0501-0105 0503 1032-1361 — 1030-1940

0501-0106 0505 — 1032-1391 1030-1944

0501-0107

•1030-2062

0511 1032-1264 • — 1030-1952

0601-0108 0513 — 1032-1390 1030-1956

0501-0109 0515 —  ' 1032-1393 1030-1959

0501-0110 0511 — 1032-1392 1030-1956

0501-0111 0513 — 1032-1393 1030-1956

0501-0112

1030-2082

0513 — 1032-1392 1030-1956

0501-0113 0515 — 1032-1393 1030-1959

0501-0114 05)3 1032-1368 — 1030-1970

0501-0115 0515 — 1032-1394 1030-1975

0501-0116 0616 — 1032-1395 1030-1991

0501-0117 0513 1032-1368 — 1030-1970 .

0501-0118 0515 _ 1032-1394 1030-1973

0501-0119 0516 — 1032-1394 1030-1991

0501-0120

1030-2100

0521 1032-1.368 - 1030-1970

0501-0121 0521 1 1032-1394 1030-1973

0501-0122 0523 — 1032-1395 1030-1991

0501-0123 0521 — 1032-1394 1030-1973

0501-0124 0521 — 1032-1395 1030-1991

0501-0125 0503-0524 — 1032-1396 1030-2009

8
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ГОСТ 199)3—74 Стр. 7

D ММ
Продолжение табл■ 2

Поз. IS. 
Болт

ГО С Т 7TW-TO.

Поя. 1в. 
S ort

ГОСТ 77VH—70.

Поз. 17.
Витт

ГО С Т 11738-72.

Поз. /в. 
Рым-болт 

ГОСТ

Пол. 19 
Штифт 

НИЛИМЛрИ- 
ческмй

Пол. 20. 
Штифт ни-
ЛИИ-ТрИЧлСЖИЙ

ГО СТ
Кол. Г. Кил. 6 Кол. G ЧТ61— ГОСТ 3128- 70.Кол. 4 3128-70. Кол. 4

Кол. 8
чсние

- 12m6x 60 12*6X100

М16х 170.56.05 М16Х35.56.05 12*6x80 12*6X120
MI2X30.56.05 12*6x60 12*6x100

1 12*6 у 80 12*6x120

М1вХ 180.56.05 12*6X60 12*6X100

Ml 6 x 4 0 .56.05 12*6x80 12 *6 х » 2 0

М16X190.56.05
М16 12*6X60 12*6x100

12*6x80 12* 6x 120

М12
М12Х40.56.05 12*6x100 12*6x140

М16X200.56.05 12*6x30 12* 6x 120

М16X55.56.05 12*6X110 12*«Х И0

М16X 240.56.05 М12Х 50.56.05 12*6x90 12*6X120

12*6x110 12*6X140

16*6x90 16*6x140
M20x240.56.05 M20X55.56.05 16*6X110 16*6X160

М16Х40.56.05 М20 16*6X120 16*6X180

16*6X90 1б*6Х 140
М20Х 260.56.05 16*6X110 16*6X160

16* 6x 120 16*6X18»
• • 16*6x90 16*6X140

.M20 x  70.56.05 16*6X110 16* 6х  160

16*6X120 16*6X180
M20x 280.56.05 Ml 6X 50.56.05 М24 16*6x110 16*6X160

16*6X120 16*6X180

1

16*6X160 16*6X200

/



СтрУв ГОСТ 19*33—74 . ^

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  универсального, 
блока размерами L = 250 мм, Я  —280 мм:

Блок универсальный 0501-0101 ГОСТ 19933—74
(Измененная редакция, Изм. .Ne 1).
1.2. Технические требования — по ГОСТ 19946—74.
1.3. Маркировать: обозначение блока и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НЕПОДВИЖНОЙ ПЛИТЫ КРЕПЛЕНИЯ

2.1. Конструкция и размеры неподвижной плиты крепления . 
(поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 3.

■ V w

10



ГОСТ 199JJ—74 Стр. 9

0<ioiH*<N'UH*
ВАНГ L в

н
(п рел. 
СгГК t .
IKI Лб>

л Л* Л О с М асса,
кг

0501-0101/001 320 320 210 220 40 18.120

050I-0103/C01 380 380 30 260 270 26.310

0501-0105/001 400 400 280 290 17 40 ОД 34,990

0501-0107/001 450 450 310 320
DU

44.935

0501-0110/001 50В 500 350 360 ДЛ 64.950

0501-0112/001 530 530 35 390 400
ои

73,380

0501-0114/001 600 GO0 440 450 0/1 92.950

0501-0117/001 030 630 470 480
21 • О

си
117.940

0501-0120/001 710 710 40 540 550
‘Н>

90
150.320

0501-0123/001 750 750 / 550 580 168.560

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  неподвижной 
плиты крепления размером L =  320 мм:

Плита крепления неподвижная 0501-01011001 ГОСТ 19933—74
2.2. Материал: сталь марки 50 по ГОСТ. 1050— 74.
2.3. Твердость — I IRC 34 . . . 38.
2.4. Неуказанное предельные отклонения разменов: отвер­

стий — по Н14, валов — по Ы 4, остальных — по ±  - у А
(Измененная редакция, Изм. 1). /

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ НЕПОДВИЖНОЙ ОБОЙМЫ

3.1. Конструкция и размеры неподвижной обоймы (поз. 2) дол­
жны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 4.

II



Стр. <0 ГОСТ Л»9Э>-74
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ГОСТ 49933—74 Стр. It
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ГОСТ 1 *9 )3 -7 4  Стр. 13

3.5. Резьба метрическая с углом профиля 60°, поле допуска — 
по ГОСТ 1 6 093 -81 . •'

3.4, 3.5 (Измененная редакция, Изм. № |).

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПОДВИЖНОЙ ОБОЙМЫ

4.1. Конструкция и размеры подвижной обоймы (поз. 3) долж­
ны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 5.

*{*р.

V  ( у ;

ь-ь
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Стр. 14 ГОСТ 1 W 1 J-74
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Grp. 16 ГОСТ 4 * m —74

4.4, Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер­
стий — по Н14. валов —по Ы 4, остальных — по ±  -Ц -  .

4.5. Резьба метрическая с  углом профиля 60°, поле допуска— 
по ГОСТ 15093-81 .

4.4, 4.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).

5. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПОДКЛАДНОЙ ПЛИТЫ

5.1. Конструкция и размеры подкладной плиты (поз. 4) долж­
ны соответствовать указанным на черт. 5 в табл. 6.

18



ГОСТ 19933—74 Стр. 17
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Стр. 1В ГОСТ 74

5 2. Материал: сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74.
5.3. Твердость — HRC 34 . . . 38.
5.4. Неуказанные предельные отклонения разменов: отвер­

стий — по Н 14. валов — по h 14. остальных — по ±  — 5—.
5.5. Обработку по размерам в квадратных скобках произво­

дить совместно с подвижной плитой крепления (поз. б ). ,
5.6. Резьба метрическая с углом профиля 60°, поле допуска­

ло ГОСТ 1 6093 -81 .
(Измененная редакция, Изм. № 1).

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ СТОЯКИ .
» I

6.1. Конструкция и размеры стойки (поз. 5) должны соответ­
ствовать указанным на черт, б и в  табл. 7.

П

1

' Ш _________
------------- 1

к
1 J

2 S1 _______

it* 45* 
2 ф о ш

Черт. 6
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ГОСТ 19933-74 Crp. 19

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы  в мм

сто«к L В
н

(Ирм.
OIKJ.

no hS)
л А, 4 М «е*.

кг

0501.0101/005 250
40 100

210
15 •

7,100

0501-0103/005 300 260 8.580

0501-0105/005 320 280 17 9 280

0501-0107/005 360
110

310 14.670
0501-0110/005 400 50 350 20 - 16.390

0501-0112/005 440 390 23.910
0501-0114/005 500 140 440 31.780
0501-0117/005 530 ‘ ДА 470

25 О! 33.740
0501-0120/005 600

ои

160
540

41
43.800

0501-0123/005 630 550 46.050

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  стойки размером
L = 250 мм:

Стойка 0501-01011005 ГОСТ 19933-74
.2. Материзл: сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74. 
.3. Твердость — HRC 34 . . .  38. ]

6.2
6.3
6.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстнй- 

по Н14,  валов — по Ы 4, остальных — по ±  — g- .

7 . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПОДВИЖНОЙ ПЛИТЫ КРЕПЛЕНИЯ

7.1. Констр\'кция и размеры подвижной плиты крепления 
(поз. 6) должны соответствовать указанным на черт. 7 и в табл. 8.

21
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ГОСТ 1ИИ—74 Стр. 2\

Р а з м е р ы  в мм
Т а б л и ц а  8

Обозначение
плит

0501

4)501
0501

0501
0501
0501

0501
0501
0501
0501

•0501
0501
0501
0501

•0501

0101/006
0103/006
0105/006

0107/006

0110,006
0112/006
0114/006
0116/006
0117/006
0119/006

0120/006

0122/006
0123/006

0124/006
0125/006

320

380 380
400

450

_ к о

МО

600

630

710

750

320

400
450

500

530

600

630

710

750

н
•*ТКД.
ко htSj

30

35

40

210

260

280

310

350
390

440

470

540

550

220
270

290

320
360
400

450

480

550

580

100

150
170

180
220

260
290
270

320
300

зэо

370

420

400
370

17

21

40

48

л'(прел, 
откл. 
по Н в)

12

16

20

40-

50-

60-

80-

9 0 '

Масса.

18,040
26,270

34,890
44,835

64,830
73,260

92,840

117,800

150,280

168,230

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  подвижной плиты 
крепления размерами 1  =  320 мм, Лг-  100 мм:

Плита крепления подвижная 0501-0101/006 ГОСТ 19933—74 
(Измененная редакция, Изм. № I) .
7.2. Материал: сталь марки 50 по ГОСТ IQ50—74.
7.3. Твердость — HRC 34 , . . 38.

. 7.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 
—  по Н14. валов — по Ы 4, остальных — по ±  1Т̂ 14 . •

(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 22 ГОСТ 1*933—74

8. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ ВЫТАЛКИВАТЕЛЕЙ

8.1. Конструкция и размеры плиты выталкивателей (поз. 7) 
должны соответствовать указанным на черт. 8 и в табл. 9.

,  о - 6

[ г ы .й , ]
;+ !ш м

6 Од I м  , а
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ГОСТ 14933—74 Стр. 23

Т а б л и ц а  9
Р а з м е р ы  в мм

Обо»н*«**икс
ПЛИТ

Н
(пред, 
от**, 
по Аб)

Л, ■4 » d.
d*

(п р оз. 
OTKJ. 
по Л7>

i .
М асса.

кт

0501-0101/007

0501-0103/007

0501-0105/007

0501-0107/007

0501-0110/007

0501-0112/007

0501-0114/007

0501-0116.1007

0501-0  П 7/007

0501-0119/007

0601-0120/007

0501-0122/007

0501-0123/007

0501-0124/007

0501-0125/007

250

300

320

360

400

44С

500

£30

600

630

160

210
230

250

290

15

20

260

280

310

350

330

370

400

470

500

25
140

30

210)100 _60 

ПО150

170

180

220 1701

3901260)210

470

270

320

300

540 —

290

&*> 4С0

370 .3

130

240

т

270

250

390 330 
— 1430

370 310

420 360

340

10

130

180

200
■

220

260

300

ззб

360

400

17

21

26

21

25

32

28

36

40

50

М 1 2 -7 Н

M I6 -7 H

1.6

27,560

4,340

13,340

17,400

35.020

71.940

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты выталкива­
теле»! размерами £  =  250 мм, Л, =  100 мм:

Плита выталкивателей 0501-01011007 ГОСТ 19938—74
(Измененная редакция, Изм. № 1).

8.2. Материал: сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74.
8.3. Твердость — HRC 34 . . . 38.
8.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий— 

по Н14, валов — по Ы 4, остальных — по ± - ~
8.5. Обработку по размерам в квадратных скобках производить 

совместно с плитой съема (поз. 8).
£ '! L Pe3b6a метрическая с углом профиля 60°, поле допуска­

ло ГОСТ 16093—81. ' 1
(Измененная редакция, Изм. № 1).
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Стр. 24 ГОСТ 19931-74

9. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПЛИТЫ СЪЕМА

9.1. Конструкция и размеры плиты съема (поз. 8) должны со­
ответствовать указанным на черт. 9 и в табл. 10.

ЙЛ1/

W )
6-6
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ГОСТ 19912—74 Стр. 25

Т а б л и ц а  10
Р а з м е р ы  в мм

0({озм1че1глс 
■ лит L о

И
( а р ы .  
откд. 
по *6)

А л . л ,
{

(прел. 
ОГК л. 

по //7)
4, 4 . 4 , А Mice*.

кг

«501-0101/008 250 160 210 60 130 8 .7 3 0

«501-0103/008 300 210 30 260 НО 180 28 32 14,110

0501-0105/008 320 230 280 20С 16.590
13 20 13

0501-0107/008 .360 250
35

310 220
40

23.650

0501-0110/008 400 290 350 170 260
оо

|
30 .740

0501-0112/008 440 зэо 390 210 300 44.130

«501-0114/008 240
500 370 440 — 330 56.220

0501-0110/008 40 220 40 45

«501-0117/008 27о!
530 400 470 360 64.650

«501-0119/008 250

0501-0120/008 330 17 26 17
600; 470 МО — 430 96.810

0501-0122/008 310 •

0501-0123/008 45 369 50 56

0501-0124/008 630 500 550 340 460 108.420

0501-0125/008 310

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты съема раз­
мерами L«= 250 мм, 60 мм: '

Плита съем а 0501-0101.1008 ГОСТ 19933-74  
(Измененная редакция, Изм. № I ) .
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Стр. 26 ГОСТ m u —74

9.2. Материал: сталь марки 50 по ГОСТ 1050—74. *
9.3. Твердость — HRC 34 . . .  38.
9.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий— 

no H I4, валов — по Ы 4, остальных — по ±  Ф *  .
9.5. Обработку по размерам в квадратных скобках 

лить совместно с плитой выталкивателей (поз; 7).
произво-
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Группа Г21

Изменение № 2 ГОСТ 19933—74 Блоки универсальные пресс-форм литья под 
давлением. Конструкция и размеры
Утверждено и «ведомо в действие Постановлением Государственного комитет! 
СССР по стандартам от 2S.03.89 ЛЬ 806

Дата введения 01.01.90

Под наименованием стандарта проставить код: ОКП 39 6397.
Пункт 1.1. Чертеж I. Вид Г—Г заменить новым:

Таблицу 1 изложить в новой редакции (см. с. 104)
Продолжение табл. 2 изложить в новой редакции (см. с. 105—108).
Пункты 2.1, 3.1, 4.1. 5.1, 61, 7.1, 81. 9.1. Чертежи 2—9. Заменить значения 

шероховатости: Rz 40 на Ra 6,3; Ra 2,5 на Ra 1,6; Ra 1,25 на Ra 0,8; 
заменить обозначение позиционного допуска на оси отверстия:

“f" -о <J>
(Продолжение см. с. 104)

103



(Продолжение изменения к ГОСТ 19933—74)
Чертежи 2, 7. Заменить размер: 18 на 22.
Раздел 2 дополнить пунктом — 2.5: «2.5. Размеры и расположение пазов для 

крепления на машинах литья под давлением должны соответствовать указанным 
в ГОСТ 17588-81 >.

Раздел 7 дополнить пунктом — 7.5: «7.5. Размеры и расположение пазов 
дли крепления на машинах литья под давлением должны соответствовать ука­
занным в ГОСТ 17588-81 >.

Т а б л и ц а  1
Р азмеры , мм

Обозначение
блоков

ь

||
и  - :  
£  а

X., Я ,

I

Л,
d

(njwa 
отгл. 

оо Н7>
M ic e *, кг

0501-0101
0501-0102

0501-0103

0501—0104
0501—0105
0501-0106
0501-0107

0501-0108

0501-0109
0501—0110
0501-0111

0501-0112

0501-0113
0501-0114

0501—0115

0501 0116
0501-0117

0501-0118
0501-0119
0501-0120
0501—0121
0501—0122

0501-0123
0501 -0124
0501-0125

71107 300

71106

250

320 320

360

71109

400

440

500

71110 580

600

—  71111

630

250

3001 380 

400

360

400

4«0 530

580

320

450 450 240 310

500

500 600

530 630

600 710

750

320

380

400

500 280

630

150 220 J2
во

200 27<

220 280 —  
60

8С

60 
350 —  

80(

60
530 320j 3901—  

80

600 360 440

390 470

710 450 530

750 480 560

60

60
100

60

80
103
60

_80

100

ос
100

125

50

85

280 

320 
280 

320 
280 
320 

290 

330 

370 
350 
300 

3S0 

420 
380 
420 

460 

890 
430 
470 

420 
460 

80500 

460 

500
550

12

16

t27,6

146.6

180.6 
108.3 
214,6

246.5

284.6
_3?С9_

365.5
429.3
478.3

531.1

592.5
682.8

780.1

959.3
788.7

877.6
965.4

1070.4
1182.8

1295.5

1307.5
1431.7

1589.1

104
(Продолжение см. с. 105)
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ГОСТ 19933-74

https://meganorm.ru/Index2/1/4293767/4293767021.htm

