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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З  А

Группа Г11

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 
600 X  500 ММ, $00X700 м м , 1000XS00 м м  НА ФОРМОВОЧШ Е 

ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ ПОЛУ ФОРМЫ 
С ДОПРЕССОВКОЯ

ГОСТ
20094—74

Конструкция и размеры

Iron pattern plates for moulding boxes having Inalde dimensions G00X500 mm. 
800x 700 mm. 1000x 800 mm. for moulding foundry machines with turn of half 

mould with squeezing. Design and dimensions
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Постамоеаеяяем Госуд1р стваниосо моммтета стандартов Совета Мини строе СССР ОТ 21 августа 1974 г. Ив 202) срее 
даД стена устаноаяея

с И Л  197* г.
и ~ й > Г т Т Т

Н к а б аа м м а  стандарта ересаадуатся не ааиаяу

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1 и а 
табл. I.
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https://meganorm.ru/list2/63674-0.htm


Сrp. 2 ГОСТ 20094—74

О бтиечеяиа 
МОД*ДьПЫ! ЬДДТ

П р *н« и |.
ем ость

Раамсры 
опок •  м е ту L 1 , в м А

Тсорпмчс- 
< ***  мессе, 

«г

•

0280-0301 000x800 680 780 380 8 0 700 94

0280-0303 800X700 880 980 780 90 920 133

0280-0303 1000X800 1120 1220 920 100 1120 205

Продолжение

Овоаидчеяве модельных ожег
Поэ. 1. 
Плате
Код. 1

Пое. 1.
“этагака*Код. 1

Пае. 3.Штырь мпраадапша*
ао ГОСТ 20I2S-74 

Код. 1

Пое. 4. 
Цапфа по ГОСТ 18020—W. 

Код. 4

Пое. 3. 
Шаеве по

ГОСТ МОТ-70. 
Код. 2

Обоэвемаае

0280-0301 0280-0301/001 0290-2502 0290-2552

0280-0303 0280-0303/001 0290-2503 0290-2553 0298-0252
12.65Г.05

0280-0305 0280 0305/001 0290-2505 0290-2555 18.85Г.05

Продолжение

06о**ач#аи« 
модельамх ПЛИТ

Под.# .
Гi * * i  па

ГОСТ *2 7 -7 0 . 
Код. 2

Пое. 7.
Г»I n  ао

ГО СТ *2 7 -7 0 . 
Код, 4

П о*. $.

ГОСТЛ« М (-7 й  
Код. 4

П о*. 9. 
Ш е в м  по 

ГО СТ 6403—70. 
Код. 4

Обоемачемма

0280-0301

м  10 А А *

M I6 . 6 . 0 5 M I8 X 8 0 . 6 8 . 0 5 1 8 .6 5 Г .0 5

^ 0 2 8 0 -0 3 0 3

lH U tQ e W

M 2 Q .6 .0 5

M 2 0 x 8 0 .8 8 .0 5

о о  А<Г АС

0280-0305 M I8 . 8 . 0 5 M 2 0 x 9 0 .6 8 .0 5

W e w l  eW

П р и м е р  у с л о о н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером L  — 680 мм:
Плита модельная 0280-0301 ГОСТ 20094—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предлриятня-нзготовнтеля.
3. Конструкция и размеры плит (поз. V) должны соответствовать указанным на черт. 2 н в 

табл. 2.
<3



ГОСТ 200+4—74 Стр. 3

Черт. 2
Т а б л н а ш 2

Р а з м е р ы »  им
А а, 4

Обо>и1ч«>111« ямт L L, а Л. Н Номна. Прел.огил.
А, Аф » ("М*- вил. 

no AJ
(ом*-ОТ* 4. во Др

а,

0280-0301,001 080 780 580 450 80 700 ±0 .2 480 380 НО 17
25 16 30

0280-0303/001 880 МО 780 500 90 920
±0 .5

550 420 130 (М
0280-0305/00! 1120 1220 920 540 100 1)20 950 480 150

Z2
30 20 38

Продолжение
*

ОАмиапомм п«т а А, А. А. 1 1. <> а •• а h Т*омт"*»«М»ММ<«. ЯГ

0280-0301/001
25 22 25

35 230 340 300 12 10
12.5

8.5 92
0280-0303/001 40 290 400

70
340 14 11

п .о
131

0280-0305/001 32 28 30 45 380 580 80 380 18 12 15,0 203
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плиты размером L -6 8 0  мм:

Плита 0280-0301/001 ГОСТ 20094—74
4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — яр ГОСТ 20131 —74.
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Наметим f t  Г ГОСТ 20094—74 Плиты модельные чугунные для опок рааме* 
(MLMH в сапу 400X600 им, 600x700 им, 1000 x800 мм м  формовочные литейные 
машины'с поворотом пол у формы с долрессовков. Комструкцма в размеры
Постановлением Государственного квинтета СССР во стандартам «г 02.04.81 
J *  2743 срок введения устВноввев

с 011081

Пункт I. Таблица 1. Заменить обозикчения болтов (поз. 8) и ссылку: 
М16Х80.66.05 на 7002-2559; M20X80J66.05 на 7002-2589; М20Х 90.66.05 на 
7002-2591; ГОСТ 7808-70 на ГОСТ 13152-67.

(Продолжени* см. стр. 100)



-- Пункты Ч 3- Та^ йе1̂ аМСИНЛ '

ГОСТ 20094-74

https://meganorm.ru/Data2/1/4293728/4293728978.htm

