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О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 
800X700 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

С ПОВОРОТОМ ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ 
Конструкция и размеры

Steel pattern plates far moulding boxes having inside dimensions КООхЛЮ mm 
for moulding foundry machines with turn of half mould without squeezing. 

Disign and dimensions

ГОСТ
20113—74

■хамам
MH 3266— 62

^становлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 21 августа 1*74 г. Mf 2023 срок 
•йствив установлен

с 01.01 1*76 г.
до Qt.01 tu t  г.

Несоблюдение стандарта преследуете в по закону

I. Конструкции п размеры модельных плит должны соотнстетнопать указанным на черт. I.

И )даиие оф ициальное

★

Перепечатка аослращена

воротник детский

https://meganorm.ru/Index/7/7681.htm
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Ст^. 2 ГОСТ 10113— 74

Скоба кoene*нов

/-И Л И !»  вОЮ-150Э/дО| 1кол. ) ) ;  3 -ш гы р к  центрирующий 0290-3W2 г о  ГОСТ 30132 74 (кол I ) :  J -u itk ip k  хапр ам яю щ и* 0190-2И2 по ГОСТ 
30122— 14 1КЛ.1 О: 4— шайба 1Т65Г05 но ГОСТ 0403-10 (кол *1; .1 гайка MI36.00 но ГОСТ 6927— Я) (коя 3): « -га й к а  М206.СВ ю  
ГОСТ iO t f - W  (КОЛ. 4): T -C o .it  М » х 6 0 « < *  оо ГОСТ 1404-10 (кол. 4); 4 -I.U II6 »  3U.esr.05 ко ГОСТ 0403-10 (кол 4)

Черт. 1

У С л и и и о с о б о з и а ч е и и с модельной плиты:
Плита модельная 0280-1592 ГОСТ 20113—74

'2. Маркировать: обозначение модельной плиты и токарным знак предприятии-изготовители. 
3. Конструкция и размеры плит (поз. / )  должны соответствовать указанным на черт. 2.

108



ГОСТ 2010—74 Стр. 3
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Изменение .4  I ГОСТ 201!»—74 Пинты модельные стальные доя опок размера­
ми > свету. 800x700 мм на формовочные литейные машины с поворотом полу- 
формы без допрессовки. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
Л  2769 срок введения установлен

. . с 01.10.81

Пункт I. Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта
(поз. 7): М20Х60.66 05 по ГОСТ 7808-70  на 7002-2581 по ГОСТ 13152-67.

(Продолжены см. стр. 108)



(Продо.хжение изменения к ГОСТ 20113—74)
Пункты I, 3. Чертежи I, 2. Заменить слом : «Теоретическая масса» на

«Масса, ие более». . „„
Пункт 3. Чертеж 2. З а м е н к т а ^ н и с и к с :  /1, на Ш .
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—«0.

(ИУС № 8 1981 г.)
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ГОСТ 20113-74

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/normy/2/sborniki_resursnykh_smetnykh_norm_na_montazh_oborudovaniya_396.html

