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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы  Й С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ РАСТОЧНЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ 
С КРЕПЛЕНИЕМ РЕЗЦА ПОД УГЛОМ 90’ 

И КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

Конструкция и размеры

Console boring bars with cutter 
fitting at 90" and taper shank 

De*>gn and dimensions

ГОСТ
2 1 2 2 1 - 7 5 *

Взамен
MH 2645-61

Постановлениям Государственного комитет» стандартов Совета Министров СССР 
■от 12 ноября 1975 г. М2 283В срок введения установлен

с 01.01.77
Проверен в 1981 г.

Несоблюдение стандарта преспедуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные кон
сольные оправки с креплением резца под углом 90° и коническим 
хвостовиком, предназначенные для обработки сквозных отверстий.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 1786—79 в части, касающей
ся размеров

2 Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*  * Переиздание (декабрь 1987 г.) с Изменением AS 1,
утвержденным а  феврале 1982 г. (НУС 8- -82).

©  Издательство стандартов, 1988
I



И
сп

ол
не

ни
е 

/
С. 2 ГОСТ З Ш 1 - И

2

Ра
зм

ер
ы

 д
ли

 с
пр

ав
ок

.



Р
аз

м
ер

ы
, 

мм
ГОСТ 21221—75 С. 3

3



С. 4 ГОСТ 21221—TS

А



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 21321—75 С. 5

»к
М> e»ew

СЧ
и> 6.

30

6.
14

8.
76

i и0
S 12

.6
0 СЧ 1 00 

СЧсч |

сч
СЧ

С 1 ю

с

3  I S I S

■4 8 8  1 3  1 8

■а
о
омг

о
£

е .
о■» 8 1 §*1»1 §§

о
8

о| О 

$| 8

0,1 о

S | S 3-с
о.

8

Л 8
о

Й 8 й
О.
\п00 b j l

о.

й §о.

л 8
о

й a|sj3|s|3
о .
Й

-
со
? ! 1

- 1
ю

_________ ш ________

•J
о

8
с>
о
сч

о

S
с>
i« 1

о

800

о
$сч

о. о .

§

о
оО
S 1

ч г-
8 •гсч 8

«ч| «
о  со

<*1 «-4 
•л «о

*=Чю 2 - 2 2
со
«о «ч! «5СО] СО 2

СО I сч 
0*1 -0 ***о СЧо

СО
«£>

Vi ? 1 ! 1  1 1 8  I 2V 1
э

><
2 _

BfJbXj
оипэьэ^

N
X «

4

0

1
8
X
8

юсч
X
я

1

(

<7 $ S S в 1
емком

•яиахешодо
<о

MlSo^

| н а-
ш з

S J 2

< 5 3

£ 8

< 5 5

8 8

« s i О
т 

П
О

 
до

 1
50

О
т 

М
О

 
до

 1
90

ЗККОК1'Ои»И
-

Ч1>0И
•9КН»мИ4и

о
я« *
1 2  2 пЦ a

I s
о

£

1

£

Г
I--1-. £хЛ

<?

Со

0  ь-

1§о

ю

5 9
8
8 II

ь*00ю

<о I5 1 8о

63
00

 0
59

3 
63

00
 0

59
4

5



С. 6 ГОСТ 21221—7S

09год эи 
М* *BDD0W 8.

21 S  Iсг»
м
о> 11

.7
3

11
.6

2

16
.7

7 8
«о 25

,6
7 8  -

СО

.Г 1 [ ю

с Ш

о О  I о  1 о  
o f  I со 1 to

с 8 8 04чГ 8  1 ^

Д 43
.0

46
.0

43
.0 р| о !  о

Щ  3| 3
о *

5
о

*

o j  o l  а
ssf| 3 ]  5

ЯUJ
в 1 о.
3 / 3 э | э | ?

д 10
0,

0

64
.0

 

10
0.

0

G
4.

0 

10
0.

0 

64
.,0

 

_1
00

,0

64
.0

10
0.

0 O-
S

о  | с 
8  2

>. в

5 1 2
о
S

o l  о ',  <=>
5  8| 3

• I ! 1
- я
' J с> 0

1

о.
о
п

<5 Ол
О
ЧР

О о
8

о
8

i \

£  1 8 S  1 8 3

•о
«
о'

о.
о>

<*»
Д>

о.
0>

л
<т>

о !  «  
о  о>

о
«г

л,
СЛ

О
№

СО о !  со 
Cl, 0*) | о»_| - j  -

о .' <*»! о  
о ’ |

«1 О; 
®п а>

§  1 1 i  1 § S  к S  1 S I S I
•псаа

»КН«к«'.)
сч

X04

<п

В

8
X
p=•4

я
Xюо»

X
04
ло

0 $ 8 1 8 I

волной
аино**исс9о

8

BHxwhMdww

J  и 55
о ю  Г- t" 
1-  о 

О  ч

8 §

< 5 5

2 8
м о 
О ч

3 8

55
«мхаигосон «ч -

чмо*
-авиалиоц

! }

^  *
1 ! 1 S1 3

g

Iо  t

сс 

5 2 I|

сч

I
со

I
■f

6



П
ро

до
лж

ен
ие

ГОСТ 21221—75 С. 7

901ГО!) он  
* Л  0 D 50W

1
8

.4
1 < 3  !  Ю  I  СО I  ГО 

ю  I 2 5  I с о  [  с о  
1 Ю  1 о

Я  [  £

s  | я

с 1

1C
V» ы

8  I 8  I 8_____ I
•3 о

ю
43

,0 1 51
.0

52
.0

51
,0

52
.0 о ,

ю
01 °.| О. 

ic| й
©
ю 3 51

.0

•а
О.
8 I j | I о

ео §
осо

о
Я

р
см* I оСО о

я
°.| °- 
=  ®

■* 1 1_________________________________________ 1

- 8 I

•J
о
9

о.
8

о
о«*■см

о
8

=>_ о.
8

о.о
of

Q I 2
9

N
8 см

•О О
2  2 а| а s

8 I «
8

о| со
Щ  8

о.
8 %о.

я

со
я

о
8

S  1 § §  1 § S  | 1ж* 1 ^
о■**»л

fUfvd
a*nov>3 XCM

СМ
Xсм

— 3 — « —

g
X
я

a
» S 8 3

« Л * © *
»M№ >kVHt090

8 1

в и м э э ь и й а э ^ '

S 5 -

■  з аЧ  о

8 ®
—  СМ Я  8

J r  о О к
£ °

< $ §

»ИН»М|ГСЧ13}|
- < 4

Ч О О *
’ ЭИЗЭННОЦ

о
к

P I
i s

о

1Л

8

0

1

Г~

1
ос

1
2
соо

о

S
р

см
'-1
5

0
я !  я1  1 
со|  §

8

1
я
ю
р

S I я

1
7



Р
а

зм
е

р
ы

, 
мм

 
П

ро
до

лж
ен

ие
С. 8 ГОСТ 31221—75

ddl'O? dll
\w ‘вээвуу 22

,1
0 %

ое

©<я
8

* 2
2йсч

§
8

с 1 ю

С Ш
м

О. 1 о. со 1 «л
•г S  | Р 8  | 8

■с о.
3

°.| s !  о.| «г1 о
«о| S j Л S j «о § О.

5
О.
г

о ' о ] о
й| й] 5

*
©I О.' в ' ©1 ©
2]  S| Sf| g ] £[ 1 §

© .

§ ц § о
g

- g 1
1 а

Л
О
f<м

о
*

©.
J1

§
ов
1

<а
ал
8 I

т 8  1 § 9  1 з

«О
со
8'

©
£

«о! ©
Й 8

О.
8 sj §| а а| I со

8
о
8

1 g  1 §  | |  | 8 8
ttatod

гмиэьээ
1ЛС4

Й

8
X

____________ й _  _

$
X
S

а S 8 2 8
вэлно» 1

#НМЭЭЬИ(113\у

1 § И

2 S

О § о  8

8 ® — еч
•г о О ч

2 °О ь .СЧСЧ
о  §

МОЮНЮЮИ сч —
4 1  х ж

•ФИМ ИМ Ц |
р  2 4 к a
J 8о !

§
8
О г

I О

5̂

I
©

1

CJ СОт

I
8

П
р

и
м

е
ч

а
н

и
е

. 
О

пр
ав

ка
 с

 р
аз

м
ер

ом
 1

,=
60

,0
; 

75
,0

; 
85

;0
. 

10
0,

0 
к 

11
2,

0 
мм

 п
ре

дн
аз

на
че

ны
 д

ля
 

ст
ан

ко
в,

 
вы

пу


щ
ен

ны
х 

до
 1

97
4 

г.



ГОСТ 2 Ш 1 -7 5  С. 9

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки конусом 
Морзе 4, размерами 0 = 2 5  мм, L — 200 мм и /*=60,0 мм: 

Оправка 6300-0531 ГОСТ 21221— 75
I. 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
3. 4. (Исключены, Изм. № I).
5. Размеры концов оправок и технические требования к 

ним — по ГОСТ 24644—81.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
6. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
7. Конструкция и размеры крепления резцов — по ГОСТ 

13895-75.
8. (Исключен, Изм. ЛЬ I) .
9. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер

стий — по Н14, остальных — по ±  — .
(Измененная редакция, Изм. № I) .
10. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по 

ГОСТ 2789—73 должен быть 40 мкм.
I I .  Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
12. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред

приятия изготовителя.

9

ГОСТ 21221-75
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