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УДК 021.914.11.229.J24|0*J.74) Группа Г »

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ С ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ЦАПФОЙ 
И ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 24 

ДЛЯ ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ 

Конструкция и размеры

Tuol hot dots with straight guide and 7 .24  taper sbfcnk (nr horisontal milling machines. Design and dimensions

ГОСТ
15067-75

6l»MCH
ГОСТ 150*7-49

Постлпояпсиием Государстаяииого комитета стаидартоя Сояета Мииистроя СССР 
от 30 сентября 197J г. Н* 2544 срок действия устамояпеи

с 01.01.77 

до 01.01.02

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

Стандарт соотпетствует требованиям рекомендаций СЭВ по 
стандартизации PC 2942—71, PC 2945—7 J и рекомендации ИСО
К 839—68.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ОПРАВОК

1.1. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 н в табл. I.

Размеры для справок
/—корпус; 2—шпонка; 3—гайка; 4—ко.иио по ГОСТ IS071—75 

Черт 1

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена
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C ip. 2 ГОСТ 15067—J i

Р а з м е р ы
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Поз. /.
Кориус 
Км. 1

Обилозеппя
1

6225-0131 380 180 200 1.80 6225-0131/001
6226-0132 22 4-30 230 2.50 16 1.95 №225-0132/001
6225-0133 495 300 315 2.15 6225-0133/001
6225-0134 354 140 160 2.05 6225-0134/001
6225-0135 27 444 230 250 20 2.57 6225-0135/001
6225-0136 40 509 300 36 315 44,45 2.89 6225-0136/001
6225-0137 591 380 100 3.22 6225-0137/001
6225 0136 358 140 160 2.68 61225-0138/001
6225-0130 448 230 250 3.25 6225-0139/001
6С25-0140 32 513 300 315 23 3.66 62254)140/001

6225-0141 596 380 400 4.20 62254)1+1 /001

6225-0142 648 430 450 4.52 6225 0142/001

6225-0201 395 180 200 2.48 6225-0201/001
62250202 22 445 230 250 16 2.63 6225-0202/001
6223-0203 510 300 315 2.82 6225-0203/001
6225-0204 595 380 400 3.08 'V225-0204 ,•001
6225-0206 459 2.30 250 3.20 62250205/001
6225-0206 27 524 -•«0 315 20 3.49 6225-0206/001
6225-0207 609 380 400 3.87 6225-0207/001
6225-0206 45 709 480 38 500 57,15 4.32 6225-0208/00!
6225-0209 528 300 315 4.30 6225-0209/001
62250211 32 613 380 400 23 4.Я4 6225-0211/001
6225-0212 713 480 ЧЮ i .  47 6225-0212/001
6225 0213 843 610 630 " О Г 6225-0213/001
6225-0214 624 “ 580 400 6.71 6225-0214/001
6225-0215 40 721 480 Ш 29 Т Ж 622S-0215WI
6225-0216 78* 540 43 560 T I T 6225-0216/001
6225-0217 1 854 610 330 8,97 |6225-02174X11
4



ГОСТ 15М7— 75 Стр. 3

Пол. 7. Шпанка* Поя. 9 
Гайка

ГОСТ ISO.3-73  
Кол. 1ГОСТ 1W7I-73 ГОСТ Я7ОТ-6Н

ОСслначапма Ко». Обозначения Кол. Обозначения Кол. Обояачаяня

7050-0667
2

—

— -
6002 01657060-0068

3 -6 X 6 X 7 0 1

7050-0651
1

— —

6002-0167
7060-0653

7060-0666 о
7050-0651

Z
70500657 1

70500673
I

— -
6002-0169

70500661

7050-0675

7050-0671 2 70500674 1

7050-0672 _ 3-8Х 7Х & 0 2
7050-0667

- — — - 6002-0166
7050-0668

3 -6 X 6 X 7 0 1

70500390 1

-

7050-0653 1
— ~

6002-0167
7050 0656

2

7060-0654 70500657
1

7050-0665 70600659
7050-0675 _ ...

G002-0I69
70600671 7050-0674

17050 0672 70500677
7060-0676 70500674 2

7060-0679
—

5002-0171
3—Ю Х8Х100

17050 0402 3 -Ю Х 8 Х 9 0
70600399 1 — —

Я



C tp. 4 ГОСТ 4J047—  75

Р а з м е р ы
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По*. /. 
Корпус 
Км. 1

06COMI4VMHO

6226-0! 43 22
472 230 45 •250 16 3 ,88 6825-0143/001

6225-0144 622 380 400 4 .34 6225-0144/001

6225-0145 50 555 300 50 315 4 .7 9 6225-0145/001

6225-0146 27 636 380 45 400 69 .85 20 5 .1 5

1$оt

G225-0147 736 480 .500 5 .62 6225-0147/001

62250148 32 555 300 315 23 5 .6 0 6225 0148.001

6225-0149 640 380 •100 6 ,14 6225-0149/001

6225-0150
32

740 480 500
23

6 .7 6 «/25-0150/001

6225-015! 800 540 5С0 7.14 6225-0151/001

62250152 50 870 610 45 630 69 .85 7.57 6225-0152/001

0225-0153 646 380 401 8.03 6225 0153/001

62250154 746 480 500 •>о 9 .03 6225 0154/001

6225-0155
40

806 Г>40 560
-а

9.55 6225-0155/001

6225-0156 876 610 6.30 10.32 6225 0156/001

* Допускается применять набор шпонок, равный длине L,, по ГОСТ 

П р и м е ч а н и е .  По заказу потребителя оправки должны комплектоваться

Приме р у с л о в н о г о  об о з на ч е ния  оправки для конца
О правка 6225-0131

1.2. Маркировать: обозначение оправки к товарный знак пред

б



ГОСТ 1S067-7S O p . 5

Продолжение

Поз. J. Швоика*

ГОСТ 16074— 75 ГОСТ 67*9-68

п<». а.
ГаОхг

ГОСТ 19WJ-7S 
Код. 1

Обозначения Кол.

7050-0300 1
__ __

7060-0657 f

7050-0659
1

— —

7060-0674

7050-0677
1

7060-0674 2

- -

7050-0399 I

Обозначен*» Кол. Обозначения

70з0-0«)8

70604)666

7060-0664

70^0лХю5

7060-0676

7050-0671

7050-0672

7CG0-0676

7050-0679

7050-0402

3 -1 0 X 8 X 1 0 0

3 ~  10X8X90

8789—68.
поддерживающими втулками по ГОСТ 15072— 75.

6002-0165

6002-0167

6002-0169

0002-0160

6002-0171

шпинделя с конусом 40, размерами d = 22 мм, L - 380 мм:
ГО СТ 15067—75

(фиятня-иэготовнтеля.

7
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ГОСТ 15067— 75 O p . 7
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С»р. «О ГОСТ 15067— 75

2.2. Размеры концов оправок конусностью 7:24 и технические 
требования - - по ГОСТ 836—72.

2.3. Размеры шпоночного паза по стандарту СЭВ СТ 49—73.
2.4. Резьба — но ГОСТ 9150—59. Допуски резьбы — по ГОСТ 

1 6 0 9 3 -7 0 .
2.5. Проточка и фаска под резьбу — по ГОСТ 10549—63.
2.6. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8 8 2 0 -6 9 .
2.7. Параметр шероховатости поверхностей проточек, канавок и 

фасок но ГОСТ 2789—73 должен быть Rz-^i 40 мкм.
2.8 Центровое отверстие формы А — по ГОСТ 14034—74.
2.9. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.

12



Группа Г27

Изменение 26 1 ГОСТ 15067— 75 Оправим с цилиндрической цапфой и хвостови­
ком конусностью 7:24 для горизонтально-фрезерных станков. Конструкция и 
размеры

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.02.82 
М  876 срок введения установлен

с oi.Q7.eg

Вводную часть изложить п новой редакции:
«Стандарт соответствует требованиям международного стандарта ИСО 

839/1—76»
(Продолжение см. стр. 80)



(Продо.%жение изменения к ГОСТ 15067—75)
Пункт 1 I, Таблица 1. Заменить ссылку: ГОСТ 8789— 68 на ГОСТ

23360— 78: графа «ГОСТ 23360— 78. Обозначения» Заменить цифру: 3 на 2. 
Пункт 2.2. Заменить ссылку: ГОСТ 8 3 6 -7 2  на ГОСТ 24644-81.
Пункт 2.3. Заменить ссылку: СТ СЭВ 49— 73 на ГОСТ 9472— 70.
Пункт 2.4. Заменить ссылки. СТ СЭВ 180-75. СТ СЭВ 182-75  иа ГОСТ 

24705-81; ГОСТ 16093-70 на ГОСТ 16093-81.
Пункт 2.5. Заменить ссылку: ГОСТ 10549— 63 на ГОСТ 10549— 80.

(МУС М  6 1982 г.)

ГОСТ 15067-75

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/35/postanovlenie_trinadtsatogo_arbitrazhnogo_apellyatsionnogo_146.html

