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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

АМОРТИЗАТОРЫ РЕЗИНОМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ПРИБОРНЫЕ. АРМАТУРА

Технические условии

Rubber-metal shock-absorbers for instruments. 
Fitting. Specifications .

ГОСТ
11679.2—76

ОКП 25 3211

Срок деЯстаия с 01.07.77 
— . до'О! .01.95

Настоящий стандарт распространяется »Га металлическую ар- 
матуру (вгулки, держатели), предназначенную для изготовления 
приборных резинометаллическнх амортизаторов.

I. ТИПЫ. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

1.1. Втулки должны изготовляться трех серий: 1—3. .
1.2. Держатели о зависимости от конструкции изготовляют двух 

типов:
ДП — пластинчатые^
ДЧ — чашечные.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 3).
1.3. Держатели каждого типа должны изготовляться трех се­

рий: 1—3.
1.4. Конструкция и размеры металлической арматуры должны 

соответствовать указанным на черт. 1—3 и в табл. 1—3.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Переиздание с изменениями
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С. 2 ГОСТ 11679.2—7в

Втулка

• Размер обеспечивается инструментом.
Черт I

(Измененная редакция, Изм. N t 2, 3)
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1 6 - 0 . 1 6 4 . 2 4 0 . 0 8 1 0 - 0 . 1 2 . 0 .1 1 0 . 1 2 5

2  ' 1 0 - 0 . 2 0 6 . 2 4 0 . 1 0 1 6 - 0 . 1 2 0 . 6 0 0 . 7 2

3 1 5 - 0 . 2 4 1 0 . 2 4 0 . 1 2 2 5 — 0 . 1 4 1 .8 6 .  2 . 0 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки серин 3, из 
стали:

Втулка В-3 ГОСТ 11679.2-76 
То же, из латуни:

Втулка В-ЗЛ ГОСТ 11679.2—76.
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ГОСТ 11679.2-76 С. 3

Держатель ДП

V  V/

* Радмер для справок.

Черт. 2
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1 32 - 0.17 25 19 + 0. 1! 3.2 3.5 0.8 * 0,08 0.8 - 0.09 0.45 0,50
2 45 - 0.17 35 30 - 0.17 4.2 5.0 1.2 * 0.11 1.2 - 0,11 1.15 1.27
3 57 - 0.20 45 37 + 0.17 5.2 6.5 1.5 * 0.13 1.5 - 0,12 2.35 2.&0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя плас­
тинчатого, серии 2, из стали:

Держатель ДП-2 ГОСТ 11679.2—76 
То же. из латуни:

Держатель ДП-2Л ГОСТ 11679.2—76
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С. 4 ГОСТ 11679.2- 76

Держатель ДЧ

• Размер для справок.
Черт. 3

Р а з м е р  ы. мм__________________ Т а б л и ц а  3
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3 2 4 .5 - 0 . 2 8 2 . 0 3 . 0 6 . 0 ( . 0 - 0 , 1 1 1 .0 - 0 . 1 1 1 1 .5 1 2 .7
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ГОСТ 11679.2—76 С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя чашеч­
ного, серии 2; из стали

Держатель ДЧ-2 ГОСТ 11679.2-76 
То же, из латуни: .

Держатель ДЧ-2Л ГОСТ 11679.2—76

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Материал, применяемый для изготовления арматуры, дол­
жен соответствовать указанному в табл. 4.

Т а б л и ц а  4

Наимежэьатк д«тм«А 
арматуры Материал Примечание

1 Втулка Сталь 10 н сталь 45 
по ГОСТ 1050—88 и ла­
тунь антимагнитная ЛС 
5 ^  1 по ГОСТ 2060-73

Допускается замена ста­
ли 10 на сталь 20 или 2S 
по ГОСТ 1051—73 или 
сталь А12 и Л 20 по ГОСТ 
1414—75. а также примене­
ние труб по ГОСТ 8754— 
—75 из стали Ю к  стали 20

2 Держатель Лист повышенной точ­
ности группа II, сталь 
10Г2А по ГОСТ 1542- 
—71.

Лента нормальной точ­
ности по ГОСТ 2206—91 
латунь ЛС-59—1 по 
ГОСТ 2060 -9 0

Допускается замена стали 
10Г2А по НТД на сталь 
30 по ГОСТ 16523-69 и 
сталь 10 по ГОСТ 1051 — 
—73

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. Поверхность арматуры должна быть без оттенков побежа­

лости, окалины, ржавчины, пор, трещин.
На наружных и внутренних поверхностях арматуры не долж­

но быть раковин, забоин глубиной, превышающей поле допусков 
на толщину арматуры, а также других видимых дефектов.

Торцовые стороны, а также края отверстий арматуры не долж­
ны иметь острых кромок и заусенцев.

Допускается внешний вид арматуры устанавливать по конт­
рольным образцам, согласованным между изготовителем и потре­
бителем.

(Измененная редакция, Изм. № 1).



С. 6 ГОСТ 11679.2—76

2.3. Арматуру перед поставкой потребителю обрабатывают элек­
трокорундом зернистостью № 40 - 63 по ГОСТ 3647—80 или чугун­
ной дробью ДЧК № 0.3—0.8 по ГОСТ 11964—81.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3)
2.4. Комплект арматуры состоит из одной втулки и одного дер­

жателя одной серин и типа.
2.5 По конструкционным особенностям, определяющим мето­

ды консервации. арматура соответствует группе 1—1 ГОСТ 
9.014—78.

( Измененная редакция, Изм. J6 2). ,

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 1. Арматуру принимают партиями. Партией считают не более 
5000 комплектов арматуры, сопровождаемой одним документом о 
качестве.

(Измененная редакция, Изм. № I).
3.2. Для проверки соответствия качества арматуры требовани­

ям настоящего стандарта по внешнему виду и размерам изгото­
витель арматуры отбирают от партии 10 % комплектов.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3.3. При получении неудовлетворительных результатов испыта­

ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повтор­
ные испытания на удвоенной выборке, взятой от той же партии. 
Результаты повторных испытаний распространяются на всю пар­
тию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Размеры арматуры определяют штангенциркулем, калиб­
ром. шаблоном и кондуктором.

4.2. Внешний вид арматуры определяют осмотром или сравне­
нием с контрольным образцом.

(Измененная редакция, Изм. №  I).
4.3. (Исключен. Изм. № 3).

6. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На поверхность держателей из латуни ударным 'способом 
наносят маркировку с обозначением 2.

Для маркировки применяют шрифт З-ПрЗ по ГОСТ 26.008—85 
глубиной 0.2 мм.
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ГОСТ 11678.2—78 С. Г

На поверхности, втулок из латуни в средней их части наносят- 
две кольцевые проточки глубиной 0.2 мм. шириной до I мм и рас­
стоянием между проточками 1—2 мм.

Арматуру из стали не маркируют.
5.2. Арматуру из латуни консервируют по варианту зашить* 

ВЗ—10 приложения б ГОСТ 9.014—78.
Арматуру из стали консервируют по ГОСТ 9.014—78 смесью 

технического уротропина по ГОСТ 1381—73 и технического нитри­
та натрия по ГОСТ 19906—74 или техническим нитритом натрия 
по ГОСТ 19906—74.

Допускается консервировать по вариантам защиты ВЗ-14. иг. 
ВЗ-15 приложения 8 по ГОСТ 9.014—78.

5.1. 5.2. (Измененная редакция, Изм. № 2, 3)
5.2.1. Арматуру, законсервированную нитрит-уротропиновой 

смесью, упаковывают в антикоррозионную бумагу марок УНИ— 
22—80 и УНИ—14—40 но ГОСТ 16295—82 в пачки массой не бо­
лее 0.5 кг.

Арматуру, законсервированную техническим нитритом натри», 
упаковывают в оберточную бумагу’ по ГОСТ 8273—75, смоченную 
тем же раствором, в пачки массой не более 0.5 кг.

5.2.2. Пачки арматуры упаковывают в соответствии с требова­
ниями внутренней упаковки для категории С по ГОСТ 9.014—78. 
Масса единицы упаковки нс более 2 кг.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.2.3. Арматуру упаковывают в деревянные ящики по ГОСТ 

5959—80. ГОСТ 16536—90 и ГОСТ 15623—84, обеспечивающие 
защиту от загрязнения, повреждения, а также сохранность арма­
туры при транспортировании.

Допускается по согласованию между изготовителем, потребите­
лем и представителем заказчика на предприятии—изготовителе 
амортизаторов упаковывать арматуру в ящики, нс предусмотрен­
ные настоящим стандартом, и упаковывать в один ящик арматуру 
разных типоразмеров при условии их раздельной упаковки внутри 
ящика.

Масса брутто одной упаковки не более 30 кг.
(Измененная редакция, Изм. Лк 2).
5.3. Транспортную тару маркируют по ГОСТ 14192—77 с нане­

сением следующих дополнительных обозначений:
а) условного обозначения арматуры;
б) номера партии;
в) наименования или товарного знака предприятия-изготовите­

ля;
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С  в ГОСТ U879.2— 76

г) латы изготовления (месяц и год);
д) обозначение настоящего стандарта.
5.4. Предприятие-изготовитель должно сопровождать каждую 

партию арматуры документом, удостоверяющим се качество. До­
кумент должен содержать данные, указанные в п. 5.3. а также ко­
личество мест в партии, наличие защитного покрытия и результа­
ты проведенных испытаний марку металла, дату и средство кон­
сервации.

(Измененная редакция, Изм. Л  I).
5.5. Условия транспортирования и хранения арматуры должны 

соответствовать категории (3 по ГОСТ 9.014—78.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
5.6. Арматура должна храниться в упакованном виде и долж- 

яа быть защищена от механических повреждений, паров кислот, 
емдзочных масел.

5.7. Срок хранения без псрсконсервацнн арматуры из стали 
л арматуры из латуни должен соответствовать указанному в ГОСТ 
9.014—78 для категории С.

( Измененная редакция, Изм. № I, 3).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством нефтеперерабаты­
вающей н нефтехимической промышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. С. Юровский, канд. тсхн. наук; Е. Е. Ковалева; А. А. Шля- 
хман, канд. техн. наук; Е. Д. Субботннкова; Т. В. Лабутина; 
Т. П. Федулова.

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Го­
сударственного комитета СССР по стандартам от 14.05.76№ 1106

3. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН- 
ТЫ

Обозначение НТД, из который 
дане ссылка Номер пункт* '

Г О С Т  9 .0 1 4 - 7 8 2  5 ;  5 .2 ; 5 .2 .2 ; 5 .5 ; 6  7
Г О С Т  26 0 0 8 - 8 5 5 1
Г О С Т  1 0 6 0 -8 8 2 1  *
Г О С Т  1051— 73 2 1
Г О С Т  1381— 73 5.2  .
Г О С Т  1414— 75 2  1
Г О С Т  2 0 6 0 - 5 0 2.1
Г О С Т  2 2 0 8 —9 1 ' 2 1
Г О С Т  3647—8 0 2.3
Г О С Т  6 9 5 9 - 8 0 5.2 .3
Г О С Т 8 2 7 3 - 7 5 5 2
Г О С Т  8 7 3 4 - 7 5 2.1
Г О С Т  11964—-81 2.3
Г О С Т  1 4 1 9 2 -7 7 5 3
Г О С Т  1 5 6 2 3 -  a t 5 .2.3
Г О С Т  1 6 2 9 5 -8 2 5 2  1
Г О С Т  16523—89 2.1
Г О С Т 16536— 90 5 2 3
Г О С Т  1 9 9 0 6 -7 4 5 2

Б. Срок действия продлен до 01.01.95
Постановлением Госстандарта СССР о+ 27.06.89 Л  2079

в. Переиздание (май 1993 г.) с Изменениями Л  1, 2, 3, утвержден­
ными в мае 1979, октябре 1981 г. и марте 1989 г. (ИУС 6—79, 
1 -8 2 , 6—89)
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