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УДК 621.992.1— 2.001.24:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О  Ю З А  С С Р

КУЛАЧКИ К ВИНТОРЕЗНЫМ 
САМООТКРЫВАКНЦИМСЯ ГОЛОВКАМ

ГОСТ
2 1 7 6 2 - 7 6 *

Основные размеры

Cams for self-opening thresdcutting 
die heads. Main dimensions

Взамен
MH 4281-63— MH 4285-63; 
MH 4287-63— MH 4291-63

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28 апреля 1976 г. М* 975 срок действия установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на кулачки к винто
резным самооткрывающимся головкам по ГОСТ 21760—76.

2. Основные размеры кулачков к  головкам типов 1, 2 и 3 с на
ружным диаметром 68— 155 мм должны соответствовать указан
ным на черт. 1 и в табл. 1—5.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01. 1978 г.

Несоблюдение стандарта преследуете! по закону

★
Переиздание сентябрь 1982 г. с Изменением М  1, 
утвержденным о мае 1982 г. (ИУС AS 9 1982 г ) .
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ГОСТ 21762—76 Стр. 14

3. Основные размеры кулачков к головке типа 3 с наружным 
диаметром 57 мм должны соответствовать указанным на черт. 2 
и в табл. 6.
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