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ГОСТ
22742- 77*

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 26 октября 1977 г. .\е 2487 
срок введения установлен

с 01.01.79

Ограничение срока лействия снято по протоколу №  3—93 Межгосударственного Совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации (ИУС 5-6—93)

Настоящий стандарт распространяется на комплекты крепления прямоугольных соединителей 
радиоэлектронных изделий типов 6Р-100, 6Р-150, 7Р-52, 12Р-60 с номинальным напряжением до 
500 В. применяемых в стойках и блоках.

1. ТИ П Ы , КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Типы комплектов креплений прямоугольных соединителей должны соответствовать ука
занным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Т и п ы  комплектов кр е п л ен и я

Крепление розетки 
соединителя на 

неподвиж ной части изделия 
(стойке)

Крепление пилки 
соедини геля на подвижной  

части изделия (блоке)

Типы соединителей Применяемость

К 1 Р К 1  В 6 Р - 1 0 0
7 Р - 5 2

К 2 Р К 2 В 6 P -1 5 Q

К З Р К З В 1 2 Р -6 0

1.2. Конструкция, размеры и состав комплектов типов К1Р и К2Р должны соответствовать 
указанным на черт. I и в табл. 2.

11 мание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Издание (март 2001 г.) с Изменениями №  1, 2. 3. утвержденными в ноябре 1982 г., августе 1983 г., июне
1988 г. (ИУС 2 -8 3 , 12-83, 11-88).

© Издательство стандартов. 1978 
© ИПК Издательство стандартов, 2001



С. 2 ГОСТ 22742-77

Стенка ст ойки  J

Размеры для справок.

/  — держатель по п бЛ . 2 ( 1  шт.): 2  — скоба КI Р-2 (2 ш т.); 3  — прокладка К IР-3  <2 шт.): 4  — прокладка К I Р-4 <2 шт.>; 5  — 
прокладка К 1Р-5 (2 шт.); 6 — прокладка K IP -6 (2 о н .);  7 — винт В .М 3—6? х  12.4S.flI6 ГОСТ 17473—80 <4 шт.): Я -  пиит 
В .М 3—6g х 14.4S.0I6 ГОСТ 1 7 4 7 3 -8 0  (4 шт.): 9 -  винт В.МЗ —6g х 16.4S.016 ГОСТ 1 7 4 7 3 -8 0  (4 шт.): 1 0 -  винт В .М З -б р х  
х  20.48.016 ГОСТ 1 7 4 7 3 -8 0  (4 шт.); / / -  впит В.М 4 —6g х  10.48.016 ГОСТ 1 7 4 7 3 -S 0  <4 шт.): 1 2 -  винт B .M 4 -6 g x  12.4S.016 

ГОСТ 1 7 4 7 3 -8 0  (4 шт.): J 3 — танка М 4 - 7 Н .5.016 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0  (2 шт.): N  -  шайба 4.04.016 ГОСТ 1 0 4 5 0 - 7S <14 шт.).
IS -  шайба 3 6Sr 016 ГОСТ 6402 -  70 <4 шт.)

Черт. I

Тины комплектов л
(прел. откЛ. 1  0.2) в с М асса, кг Поз. /  

Держатель

К 1Р 96 86 36 0.072 К1Р-1

К2Р 120 107 41 0.061 К2Р-1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  комплекта крепления типа I розетки соедини
теля:

Комплект K IP  ГОСТ 22742-77

1.3. Конструкция и размеры держателей K1P-I и К2Р-1 должны соответствовать указанным 
на черт. 2 и в табл. 3.



ГОСТ 2 2 7 4 2 - 7 7  С. 3

* Размер для справок.

I  — держ атель: 2  — втулка К IР -1  — I — I (4 ш г.) 

Черт. 2

Т а б л и ц а  3

Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
держателей Л (пред. откл. ±0.2) в С Масса, кг

KIP-I % 86 36 0.04S

K2P-I 120 107 41 0.037

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя размером Л = 96 мм:

Держатель K IP -1 Г О С Т 2 2 7 4 2 -7 7

1.4. Конструкция и размеры втулки К1Р-1-1 должны соответствовать указанным на черт. 3.



С . 4  ГОСТ 2 2 7 4 2 -7 7

*гу

Черт. 3

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  в т у л к и :

Втулка К  IP -1-1 ГОСТ 22742-77  

1.2—1.4. (Измененная редакция, Изм. №  3).
1.5. Конструкция и размеры скобы К1Р-2 должны соответствовать указанным на черт. 4.

* Размер для справок.

М асса — 0.016 кг

Чсрг. 4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  с к о б ы :

Скоба К IP-2 ГОСТ 22742-77

1.6. Конструкция и размеры прокладок KIP-3. KIP-4. К1Р-5 и К1Р-6 должны соответствовать 
указанным на черт. 5 и в табл. 4.



ГОСТ 2 2 7 4 2 - 7 7  С. 5

* Размер для справок.
Черт. 5

Т а б л и ц а  4

Обо > маме it ale про клало к J. ММ Масса, кт

К 1Р-3 0,2 0,0009

К 1Р-4 0,5 0.0023

K IP -5 1.0 0.0047

К 1Р-6 2,0 0,0093

П р и м е р  у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я  прокладки размером s = 0,2 мм:

Прокладка К1Г-3 ГОСТ 22742-77

1.7. Конструкция, размеры и состав комплектов типов К1В и К2В должны соответствовать 
указанным на черт. 6 и в табл. 5.

Размеры для справок.

/  — держатель но табл. 5 (I шт.): 2  — скоба К 1В-2 (2 шт.): 3  — винт В М 4—6g х I0.4S.016 ГОСТ 17473—80 (S шт.). 4  — гайка 
М4 —711.5.016 ГОСТ 5 9 2 7 -7 0 (2  ш т ); 5 -  шайба 4.04.016 ГОСТ 1 0 4 5 0 -7S (6 шт.); б -  шайба 4 65Г 016 ГОСТ 6402 -  70 ( 8 им.)

Черт. 6



С. 6 ГОСТ 22742-77

Типы комплектом Л  (пред. откд. i  0.2> В с Масса, кг Пол. 1 
Держатель

К 1 в % 86 34 0.094 К1В-1

К2В 116 106 39 0,078 К2В-1

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  комплекта крепления типа 1 вилки соединителя:

Комплект KIB ГО С Т22742-77

(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.8. Конструкция и размеры держателей К1В-1 и K2B-I должны соответствовать указанным 

на черт. 7 и в табл. 6.

АЗ

* Размер для справок.

/  — держатель: 2 — агулка K IB -1 I (4 шт.); 3 — втулка K IB -I-2  <4 шт.)

Черт. 7



ГОСТ 2 2 7 4 2 - 7 7  С. 7

О бо жаченмс 
держагслей

Л (прел. огкл. г 0 .2 | В с М асса, кг

К 1 В -1 96 86 34 0 .0 7 0

К 2 В -1 116 106 39 0 .0 5 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  держателя размером А = 96 мм:

Держатель KIB-1 ГО С Т22742-77

1.9. Конструкция и размеры втулок K1B-I-I и К 1 В-1-2 должны соответствовать указанным на 
черт. 8 и в табл. 7.

Т а б л и ц а  7

Обозначение L. мм
М асса, кгт у л о к (прел, отк-1 . A l l )

K I B - I - I 7 0 ,0 0 0 9

К 1 В - 1-2 11 0 ,0 0 1 4

Черт. 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размером L =  7 мм:

Втулка K1B-I-1 ГО С Т22742-77

1.10. Конструкция и размеры скобы К1В-2 должны соответствовать указанным на черт. 9.

ПгЬО/. .
• У м

___________
§ /К с<\Ф Л

20t0.25
______  М а с с а  — 0 .0 0 4  кг

* Размер для справок.

Ч ер т. 9



С. 8 ГОСТ 22742-77

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н  н е  скобы:

Скоба KIB-2 ГОСТ22742-77

1.11. Конструкция, размеры и состав комплекта крепления типа КЗР должны соответствовать 
указанным на черт. 10.

* Размеры для справок.
** После установки размера А резьбу на гайках (поз. 7 и 8) стопорить шпатлевкой ЭП-0010 по 

ГОСТ 1 0 2 7 7 -9 0 .

I -  корпус КЗР-1 <1 шг.); 2  -  шина КЗР-2 (2 шт.); 3 -  основание Ю Р-3 (1 игт.); 4  — тулки КЗР-4 <2 шг.): 5  —  упор K3P-S (2 uii.l: 
6  —  пружина КЗР-6 (2 ш г.); 7 — гайка К ЗР-7 <2 ШТ.); 8  — гайка К ЗР -8 <2 шг.); 9 — шайба К ЗР-9 (2 шг.);

1 0 —  шайба К З Р -10 (2 шг.): 1 1 -  скоба К ЗР -II (I шг.): 12 -  скоба К З Р -12 <1 шг.): 13 -  винт В .М 2 - 6 ;  х 6.32.033  
ГОСТ 1 7 4 7 5 -8 0  <4 m i.) . 1 4 -  винт B .M 3 -6 g  х  32.036 ГОСТ 1 7 4 7 5 -8 0  (2 шт.): 1 5 -  гайка M 3 -7 H .S .0 1 6  ГОСТ 5 9 2 7 -7 0  

(2  шт.): 1 6 -  шайба 3.04.016 ГОСТ 1 0 4 5 0 - 78 12 шт.)

Чсрг. 10

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  комплекта крепления типа 3 розетки соединителя:

Комтект КЗР ГОСТ22742-77

1.9—1.11. (Измененная редакция, Изм. №  3).



ГОСТ 22742-77  С. 9

1.12. Конструкция и размеры корпуса КЗР-1 должны соответствовать указанным на черт. 11.

75
, 80*0.22 |

45 П1 —
в J ■

W ----------- :

\ * t T

Литье

*10 I

Е
о

100*0,22
108*0,22

W

А - А

Масса — 0.029 кг

/ — корпус; 2 — т у л к а  К ЗР-1-1 (6 им.)

Чсрг. 11

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:

Корпус КЗР-1 ГОСТ 22742-77  

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).



С . 10 ГО СТ 2 2 7 4 2 -7 7

1.13. Конструкция и размеры втулки КЗР-1-1 должны соответствовать указанным на черт. 12.

Л  "

Масса — 0.0008 кг

Черг. 12

Ус л о в но е  о б о з н а ч е н и е  втулки:

Втулка КЗР-1-1 ГО С Т22742-77  

(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.14. Конструкция и размеры шины КЗР-2 должны соответствовать указанным на черт. 13.

RzW/
!7 М2 от в. М ? Я 1.5

Масса — 0.0025 кг
Размер для справок.

Черг. 13

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шины:

Шина КЗР-2 ГО С Т22742-77

1.15. Конструкция и размеры основания КЗР-З должны соответствовать указанным на черт. 14.



ГОСТ 2 2 7 4 2 - 7 7  С . 11

Масса — 0,0053 кг

* Размер для справок.

Черт. !4

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  основания:

Основание КЗР-З ГОСТ 22742-  77 

(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.16. Конструкция и размеры втулки КЗР-4 должны соответствовать указанным на черт. 15.

о б о з н а ч е н и е  втулки:
Втулка КЗР-4 ГО С Т22742-77

У с л о в н о е



С. 12 ГОСТ 22742-77

1.17. Конструкция и размеры упора КЗР-5 должны соответствовать указанным на черт. 16.

9
1 1

)
Iгггг ггл

Чсрг. 16

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  упора:

Упор КЗР-5 ГО С Т22742-77

1.16. 1.17. (Измененная редакция, Изм. №  3).
1.18. Конструкция и размеры пружины КЗР-6 должны соответствовать указанным на черт. 17.

75И

* Размеры для справок.

Чсрг. 17

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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1.18.1. Модуль сдвига G = 8000 кгс/мм2.
1.18.2. Напряжение касательное при кручении (максимальное) т3 = 52 кгс/мм1.
1.18.3. Д и ш а развернутой пружины L = 360 мм.
1.18.4. Число рабочих витков я  = 12.
1.18.5. Число витков полное /I, = 14.
1.18.3—1.18.5. (Измененная редакция, Изм. №  2).
1.18.6. Направление навивки — правое.
У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  пружины:

1.19. Конструкция и размеры гайки КЗР-7 должны соответствовать указанным на черт. 18.

* Неуказанные предельные отклонения размеров: HI2, Ы2.

Черт. 18

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  гайки:

Гайка КЗР- 7 ГОСТ 22742- 77

1.20. Конструкция и размеры гайки КЗР-8 должны соответствовать указанным на черт. 19.

Пружина КЗР-6 ГОСТ 22742-77

1. 2*0. ) Мб *0,5

Масса — 0.0013 кг

Полироват ь

Масса — 0.0045 кг

* Неуказанные предельные отклонения размеров: Н12, Ы2.

Чсрг. 19

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  гайки:

Гайка КЗР-8 ГОСТ 22742- 77

1.21. Конструкция и размеры шайбы КЗР-9 должны соответствовать указанным на черт. 20.
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" У *

* Размер для справок.

Черт. 20

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шайбы:

Шайба КЗР-9 ГОСТ 22742-77

1.19—1.21. (Измененная редакция, Изм. №  3).
1.22. Конструкция и размеры шайбы КЗР-10 должны соответствовать указанным на черт. 21.

R Z W / ,  .
v ( y )

* Размер для справок.

Черт. 21

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  шайбы:

Шайба КЗР- К) ГОСТ 22742- 77

1.23. Конструкция и размеры скобы КЗР-I I  должны соответствовать указанным на черт. 22.
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ftLW, „VV>

Масса — 0,0052 кг

* Размер для справок.

Черг. 22

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  скобы:

Скоба КЗР-11 ГО С Т22742-77

1.24. Конструкция и размеры скобы КЗР-12 должны соответствовать указанным на черт. 23.

* Размер для справок.

Черт. 23
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У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  скобы:

Скоба КЗР-12 ГО С Т22742-77

(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.25. Конструкция, размеры и состав комплекта крепления типа КЗВ должны соответствовать 

указанным на черт. 24.

Вид Б
Вид Г

Размеры для справок.

I  — к ор п ус К ЗВ -1 <1 ш т.); 2  — ш ипа К З В -2  (I  ш т.): 3  — ш ина К ЗВ -З  (1 ш т.); 4  — ш парь К ЗВ -4  (2 и м .); 5  — скоба  
K 3B -5 (2 шг.>: 6 -  пинт B .M 2 - 6 g x  32 .033  ГО С Т 1 4 9 1 - 8 0  (4 и л .) ;  7 -  1 айка M 3 -7 I I .S .0 I 6  ГО СТ S 9 2 7 - 7 0  (2  и л .):  
S  — гайка M 4 - 7 H .5 .0 I 6  ГО СТ 1 0 6 5 7 -8 0  (4 и м .); 9 -  ш айба 2 .32 .036  ГО СТ 1 0 4 5 0 -7 8  <4 и л .) :  1 0 -  ш айба 3 .04 .016  

ГО СТ 1 0 4 5 0 -7 8  (2 ш т.): I I  -  ш айба 4 .0 4 .0 1 6  ГОСТ I 0 4 5 0 - 7 S  (2 ш т.)

Черт. 24

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  комплекта крепления типа 3 вилки соединителя:

Комплект КЗВ ГО С Т22742-77

1.26. Конструкция и размеры корпуса КЗВ-1 должны соответствовать указанным на черт. 25.
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Черт. 25

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  корпуса:

Корпус КЗВ-1 ГО С Т22742-77  

1.25, 1.26. (Измененная редакция, Изм. №  3).
1.27. Конструкция и размеры шин КЗВ-2 и КЗВ-З должны соответствовать указанным на 

черт. 26 и в табл. 8.

* Размер для справок.

Черт. 26
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Т а б л и ц а  8

О бозначение шин L, мм
(прел. откл. 10.2) М леса, кг

КЗВ-2 67 0.0017
КЗВ-З 81 0.0022

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шины размером L  =  67 мм:
Шина КЗВ-2 ГО С Т22742-77

1.28. Конструкция и размеры штыря КЗВ-4 должны соответствовать указанным на черт. 27.

Полировать

Масса — 0.0062 кг

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н  н е  штыря:
Штырь КЗВ-4 ГО С Т22742-77  

(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.29. Конструкция и размеры скобы КЗВ-5 должны соответствовать указанным на черт. 28.

RzW,
V M

* Размер для справок.

Черт. 28
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У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  скобы:

Скоба КЗВ-5 ГО С Т22742-77

(Измененная редакция, И хм. №  2).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Комплекты крепления должны изготавливаться в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта по рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке.

2.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14, ±4-
(Измененная редакция, Изч. №  3).
2.3. Неуказанные отклонения от правильной геометрической формы и взаимного расположе

ния поверхностей допускаются в пределах поля допуска на соответствующие размеры.
2.4. Литейные уклоны до Г охватывающих размеров в сторону уменьшения, охватываемых — 

в сторону увеличения.
2.5. Неуказанные литейные радиусы — до 1,5 мм.
2.6. Резьба — по ГОСТ 24705—81 с полем допусков для резьбовых концов 6g, для резьбовых 

отверстий при шаге Ж 0,5 мм—6Н. при шаге Рг0.5 мм—7Н по ГОСТ 16093—81.
2.7. Заусенцы и вмятины на резьбе, препятствующие ввинчиванию проходного калибра, не 

допускаются.
2.8. Рванины и выкрашивание ниток резьбы, выходящие по глубине за пределы среднего 

диаметра резьбы и превышающие по длине половину витка резьбы, не допускаются.
2.9. Поверхность деталей из пресс-материала и полиамида не должна иметь трещин, вздутий 

и посторонних включений, не допускаются раковины на выступающих частях глубиной более 0,5 мм, 
площадью более 1 мм2 в количестве не более 2 шт. на площади I см2.

2.10. Шероховатость поверхностей деталей из пресс-материала и полиамида в местах удаления 
литников и облоя должна быть не ниже Pz 40 мкм.

2.11. Поверхность деталей из металла должна быть чистой без следов коррозии, заусенцев, 
трещин и вмятин.

2.12. Момент затяжки винтами должен быть. Нм:
диаметр винта М 4..................................................... 0,5—1.0

* * М 3.......................................................0 ,2 -0 ,6
* * М 2......................................................0 .05-0,1

2.13. Крепежные детали комплектов крепления, где не предусмотрены специальные виды 
контровки, необходимо стопорить шпатлевкой ЭП-0010 по ГОСТ 10277—90.

2.14. Материалы и покрытие деталей комплектов крепления должны соответствовать указан
ным в табл. 9.

Т а б л и ц а  9

О бозначение дегллн 
ко мпде кг* М атериал Покрытие но  

ГОСТ 9 .3 0 6 - SS

K1P-I Пресс-материал АГ-4ВГОСТ 20437—89 

Пресс-материал АГ-4СГОСТ 20437—89 

Пресс-материал ДСВ-2-Р-2М  марки 0 

ГОСТ 17478-95

-K2P-I

К1В-1

К2В-1

К1Р-1-1

Латунь марки ЛС 5 9 -1  ГОСТ 15527-70  

Латунь марки Л63 ГОСТ 15527—70
Хим.ПасК1В-1-1

К 1 В -1-2

K3P-1-I

К1Р-2
Б 2.0 ГОСТ 19904-90 

Лисг 4—II—Н—20 ГОСТ 16523-97

Ц15.хр

KIB-2
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Продолжение табл. 9

Обозначение детали 
комплекта М лтсрилл Покрытие но 

ГОСТ 9.306—SS

К1Р-2
„ Б 2,0 ГОСТ 19904-90 
Лист 4 -1 1 -Н -ст^ Г (к -| 1 6 5 5 ^ 7

Б 2.0 ГОСТ 19904-90 
ЛИСГ 4—| | —Н—10 ГОСТ 16523-97

Ц15.хр
К1В-2

KIP-3 Фольга ДПРХМ 0,2 НД АД1 ГОСТ 618-73  
Фольга ДПРХМ 0.2 НД АД0 ГОСТ 6 1 8 -7 3 Ан.Окс.нхр

К1Р-4
Лист АД1.Н25* ГОСТ 21631-76  

Лисг АД0.Н2х* ГОСТ 21631-76
Ан.Окс.нхрК1Р-5

К1Р-6

КЗР-1
Полиамид ПА 610—1 —108** -

КЗВ-1

КЗР-2
Лист ДПРХТ 1,6 Л С 5 9 -1  ГОСТ 93 1 -9 0  
Л пег Д П РХТ 1,6 Л 63 ГОСТ 931 90

Нб.Гор.ПОСб!КЗВ-2

КЗ В-3

КЗР-З ЛисгАМи.Н2 1.5 ГОСТ 21631-76  
Лисг АМг2.Н2 1,5 ГОСТ 21631-76 Ан.Оке.тв

КЗР-4"*
Сталь марки 20X13 ГОСТ 5632-72  
Сталь марки 30Х13 ГОСТ 5632 72 
Сталь марки 40X13 ГОСТ 5632—72

-КЗР-7

K3P-S

КЗВ-4***

КЗР-5 Сплав марки В95 ГОСТ 4784—97 Ан.Окс.нхр

КЗР-6 Проволока 1 -1 1 -1 ,6 0  ГОСТ 9389-75 Ш5.хр

КЗР-9

П.._„ Б 1 ГОСТ 19904-90  
. 20Х 13-М 46 1 о с  Г 5582—75'

™.._ Б 1 ГОСТ 19904-90  
; ,ИСГЖ 1 5 - .Ч 4 6 Г (К 1  « x i - W

П___ Б 1 ГОСТ 19904-90
Лист 4 o k i i - M 4 6 l o c i  Ж - 7 5

-

КЗР-10

Б 0.5 ГОСТ 19904-90  
; 2oX i3 -M 4 6  i o c i  5582-75

П...„ Б 0.5 ГОСТ 19904-90
i o k i i - M 4 6 l o c i  Ш 5-75

Т,...... Б 0.5 ГОСТ 19904-90
"*1КГ 4 o k i i—W46 l o c i

-

КЗР-11 ™ Б 1.8 ГОСТ 19904-90  
л  4—П-Й-56 l o c i

П|(ГГ Б 1.8 ГОСТ 19904-90  
4 -1 1 -Н -С т З  ГОСТ 16523-97

ч.._.. Б 1.8 ГОСТ 19904—90 
ЛИСГ 4—II—Н -1 б  1 '6 с ( 1 6 5 5 5 -^

U15.xp

КЗР-12
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Продолжение таш. 9

О бозначение детали М атериал Мокры ТИС по
комплекта ГОСТ 9 .306—SS

П.|ГТ Б 1.5 ГОСТ 19904-90
4—11—II—20 ГОСТ 16523-97

КЗВ-5
™..~- Б 1.5 ГОСТ 19904—90 
. -i—П-Й-ст4 loci' I655M J Ш5.хр

f t .  _  ..............

п.._ Б 1.5 ГОСТ 19904-90 
-,1КГ 4—II—Н—10 I'OCI' 16$Й-Ю

*з — толщи к а листа по табл. 4.
”  Материал по технической документации, утвержденной в устаноачснном порядке. 

*** Твердость 30 . . .  34 HRC».

(Измененная редакция, Ихч. №  3).
2.15. Условия применения комплектов крепления должны соответствовать условиям эксплуа

тации соединителей.
2.16. Размеры отверстий под установку комплектов крепления соединителей и указания по 

установке соединителей в стойках и блоках даны в приложениях 1 и 2.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМ КИ

3.1. Предприятие-изготовитель должно проводить приемосдаточные испытания готовых дета
лей комплектов.

3.2. Детали должны предъявляться на приемосдаточные испытания партиями.
За партию принимают изделия, прошедшие одновременно производственный цикл и одновре

менно предъявляемые техническому контролю.
3.3. Для приемосдаточных испытаний должно быть отобрано 5 % деталей комплектов от 

партии, но не менее 5 шт. каждого типоразмера. Выборку производят методом случайного отбора.
Отобранные детали должны быть проверены на соответствие требованиям настоящего стан

дарта.
Внешний вид контролируют у всех деталей принимаемой партии.
3.4. При получении неудовлетворительных результатов контроля хотя бы по одному из пока

зателей вся партия подвергается 100 % проверке.
3.5. Принятая партия деталей должна иметь на бирке клеймо технического контроля.
3.6. Правила приемки покрытий металлических деталей комплектов крепления — по ГОСТ 

9.302-88.
(Измененная редакция, И хм. №  3).

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. При контроле комплектов па соответствие требованиям настоящего стандарта должны 
производиться внешний осмотр и проверка размеров.

4.2. Внешний вид деталей и комплектов контролируют визуально. Размеры деталей проверяют 
предельными калибрами или универсальным измерительным инструментом.

4.3. Шероховатость поверхности контролируют сравнением с эталонами или на приборах, 
обеспечивающих соответствующую точность измерения.

4.4. Толщину и пористость покрытия определяют по ГОСТ 9.302—88.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

5.1. Основная деталь комплекта (держатель, корпус) должна иметь следующую маркировку:
обозначение комплекта крепления:
обозначение стандарта;
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя.
5.2. Каждая партия комплектов должна иметь на бирке следующую маркировку:
условное обозначение комплекта;



С . 22 ГО СТ 2 2 7 4 2 -7 7

номер партии;
количество комплектов в партии; 
месяц и год изготовления.
5.3. Комплекты должны быть упакованы в картонные коробки по ГОСТ 12301—81. Упакован

ные детали в коробке не должны перемешаться.
Перед упаковкой в коробки металлические детали должны быть завернуты в парафинирован

ную бумагу по ГОСТ 9569—79. а неметаллические детали — в оберточную бумагу по ГОСТ 8273—75.
5.4. На каждую коробку наклеивают этикетку со следующими данными: 
наименование или товарный знак предприятия-изготовителя: 
наименование комплекта;
обозначение комплекта;
дата выпуска;
количество комплектов;
результаты приемосдаточного испытания:
обозначение стандарта.
5.5. Коробки с комплектами крепления должны быть уложены в фанерные ящики по 

ГОСТ 5959—80 или плотные дощатые неразборные ящ ики по ГОСТ 2991—85.
Внутренние стенки ящика должны быть выложены влагонепроницаемой бумагой по ГОСТ 515—77 

или другим равноценным материалом.
Для предохранения коробок от перемещения в ящике промежутки между ними и стенками 

ящика должны быть заполнены гофрированным картоном или другим равноценным упаковочным 
материалом.

5.6. В каждый ящик должна быть вложена упаковочная ведомость, содержащая: 
товарный знак предприятия-изготовителя:
обозначение комплекта: 
обозначение настоящего стандарта:
количество коробок и общее количество комплектов в ящике; 
месяц и год изготовления.
Упаковочная ведомость подписывается лицом, производившим упаковку, и представителем 

технического контроля.
5.7. Ящики с комплектами должны быть опечатаны или опломбированы представителем тех

нического контроля предприятия-изготовителя.
П р и м е ч а н и е .  При изготовлении комплекты на прслириятни-потрсбитслс выполнение пн. 5.5—5.7 

необязательно.
5.8. Упакованные комплекты крепления должны храниться в закрытых складских помещениях 

при температуре окружающего воздуха от +5 до +35 'С , относительной влажности не более 85 % и 
при отсутствии в воздухе кислотных и других агрессивных примесей. Гарантийный срок хранения 
комплектов крепления — 12 лет.

5.9. Упакованные комплекты могут перевозиться любым видом транспорта. При транспорти
ровании ящики должны быть защищены от механических повреждений и непосредственного попа
дания т а ги .

6. ГАРАНТИИ И ЗГО ТО ВИ ТЕЛЯ

6.1. Предприятие-изготовитель должен гарантировать соответствие комплектов крепления тре
бованиям настоящего стандарта при соблюдении потребителем условий эксплуатации, хранения и 
транспортирования, установленных стандартом.

6.2. Г арантийный срок эксплуатации -  11 лет с момента ввода в эксплуатацию.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I
Обязательное

РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ ПОД УСТАНОВКУ КОМПЛЕКТОВ КРЕПЛЕНИЯ

Комплекты К1Р н К2Р

Комплекты К1В и К2В

м о щ и

3 |

т
V'

< 1  . . . 1 Д «с 4 5

8 9

I У П

_ -ч >--------
oat а гг
108

Комплект КЗВ

П р и м е ч а н и е .  Под комплекты крепления типа К1Р и К2Р и стойках устанавливаются резьбовые втулки 
для стенок стоек из стали при толщине стенки менее 3 мм и для стенок из алюминиевых сплавов.

ПРИЛОЖЕНИЕ I. (Измененная редакция, Изм. .Ns 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Обязательное

УКАЗАНИЕ ПО УСТАНОВКЕ СОЕДИНИТЕЛЕЙ В СТОЙКАХ И БЛОКАХ

В плоскостях сочленения вилки и розетки соединителей допуск соосности установочных шпилек розеток 
и вилок должен быть не более указанного на черт. I.

Черт. I

Требования по соосности должны быть обеспечены конструкцией стоек и блоков.
Расстояние между установочными плоскостями вилок и розеток полностью сочлененных соединителей 

должно соответствовать указанному на черт. 2 и в таблице. При сочленении и расчленении соединителен допуск 
параллельности установочных плоскостей согласно черт. 2 допускается нс более I мм на длине 100 мм.

/  — устлиоиочмая плоскость ком п л ек т  крепления розетки соединителя: 2 — устлнопочиая плоскость комплекта крепления
пилки coca им и те л и

Черт. 2

Т ипи сося м>ш те лей
л. м м

Н ом ин. Прея. откл.

6P-I00; 6P-I50 35,5
2.5

7Р-52 44,5

I2P-60 20 - 1

Расстояние между плоскостями установки вилки и розетки соединителя обеспечивается конструкцией 
комплектов деталей крепления соединителей.

Это расстояние в комплектах крепления соединителей типов 6 Р -100. 6Р-150 и 7Р-52 регулируют подбором 
прокладок (поз. 3, 4, 5, б  комплектов крепления типов К1Р и К2Р).

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. (Измененная редакция, Изм. №  3).



Редактор А /.//. .Максимова 
Технический редактор Л.Л. Гусева 

Корректор Т.И. Кононенко 
Компьютерная нередка Л.Н. Зо.ютаревои

Над. дни. М' 02354 от 14.07.2000. С дано и набор 22.03.20411. П одписано о нсча1ь 11.04.2001. У сд.печл. 3,26. Уч.-И1л.л. 2.85.
Тираж 14! зкз. С 7S I. Зак. 4<М.

И П К  Издательство стандартов. 107076. М осква. Колоде пил» пер .. 14.
Н абрано и Издательстве на ПЭВМ

Филиал И П К  Издательство стандартов — тип. "М осковский печатник- , 103062. М осква. Лялин пер.. 6.
Плр М» 0S0I02

ГОСТ 22742-77

https://meganorm.ru/list0.htm

