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Дата введения 01.07.78

Настоящий стандарт распространяется на арматуру переходов, предназначенную для электри
ческого соединения проводников в печатных платах (далее — платах).

Стандарт устанавливает типы арматуры, конструкцию, размеры и технические требования. 
Примеры установки арматуры в платы указаны в приложении.
(Измененная редакция, Изм. №  3).

1. ТИ П Ы , КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

1.1. Типы арматуры должны соответствовать указанным в табл. 1.
Т а б л и ц а  I

Тип арматуры Наиыенсшание арматуры Назначение, исполнение

ПТ1.ПТ2 Переход трубчатый Для соединения электрических цепей, расположенных в разных 
слоях штаты, и подключения выводов электроралноизделий, уста-
надпиваемых в отверстия арматуры 

Тип ПТ1 — с прямых! фланцех(
Тип ПТ2 — с коническим фланцем

п ш Переход штырьковый Для соединения электрических цепей с опайкой в отверстия
ПП Переход проволочный Дли сослинснии электрических цепей с оггибкой и опайкой на 

контактную площадку

(Измененная редакция, Изм. №  3).
1.2. Конструкция и размеры арматуры типа ПТ1 должны соответствовать указанным на черт. 

1 и в табл. 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

Ю Издательство стандартов, 1977 
О  И ПК Издательство стандартов, 2000
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Р а з м е р ы . м м
Т а б л и ц а  2

T lin o p U tM C p

а р м а т у р ы
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З а г т о п к а - |р > < К 1
М а с с а  1 0 0 0  ш т „  

I ,  « с  б о л е е
Н о м и н .

П реи.
о т к л .

ПТ 1-0.8 х 0,7

0,8 1.4 Л12

0,7
-0.07

0.8 х 0,1

1.95
ПТ1-0.8 х0,8 0,8 2,14
ПТ 1 -0.8 х 0.9 0.9 2.32
ПТ 1-0,8 х 1.0 1.0

-0,12

2.54
ПТ 1-0.8 х 1.1 1,1 2,74
ПТ1-0.8х 1,2 1,2 2.90
ПТ1-0.8х 1.5 1,5 3.48
ПТ1-0,8х 1,7 1.7 3.88
ПТ1-0.8х 1,8 1,8 4.10
ПТ1-0.8х 1,9 1.9 4,30
ПТ1-0.8 х 2.2 2,2 4.86
ПТ 1-0.8 х 2.4 2,4 5.25
ПТ1-0.8 х 2.7 2,7 5.84
ПТ1-0.8 х 2.9 2,9 6.23
ПТ1-0.8 х 3.2 3,2

-0.16

6.82
Г1Т 1-0.8 х 3.4 3.4 7,20
ПТ1-0.8 х 3.9 3,9 8.25
ПТ 1-0.8 х 4.4 4,4 9.25
ПТ1-1,0х0,9

1,0 1.6 Л12

0,9 -0.07

1,0x0,1

2.97
ПТ1-1.0х 1.2 1,2

-0.12

3.74
ПТ1-1.0х 1,5 1,5 4.48
ПТ1-1.0х 1,7 1,7 5.00
ПТ1-1,0х 1,9 1.9 5.85
ПТ1-1.0 х 2.2 2,2 6.26
ПТ1-1,0х 2.4 2,4 6.78
ПТ1-1,0х 2.7 2,7 7.56
ПТ1-1,0х 2.9 2.9 8.02
ПТ1-1,0х 3,2 3,2

-0.16

8.80
ПТ1-1.0 х 3.4 3.4 9.10
ПТ1-1.0 х 3,9 3,9 10,50
ПТ1-1.0 х 4.4 4,4 12.50
ПТ1-1.3 х 0.9

1,3 1.9 Л12

0,9 -0,07

1,3х0.1

4.03
ПТ1-1,Зх 1,2 1,2

-0.12

5,10
ПТ1-1.3 х 1,5 1,5 6.06
ПТ1-1,Зх 1,7 1,7 6,75
ПТ!-1,3 х 1,9 1,9 7.41
ПТ1-1.3 х 2,2 2,2 8.43
ПТ1-1.3 х 2,4 2,4 9,11
ПТ1-1.3 х 2,7 2,7 10,10
ПТ1-1,3 х 2,9 2,9 10.80
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З а г т о п к а - | р > < К 1
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П р е д .
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ПТ1-1.3 х 3.2
1,3 1.9 Л12

3,2
-0 .16 1,3х0.1

11.80
ПТ1-1,3 х 3,7 3,7 13.50
ПТ1-1.3 х 4.4 4.4 16.20
ПТ1-1.6 х 0.9

1,6 2.3 Л12

0.9 -0 .07

1,6 х 0.1

5.20
П Т Ы ,6 х  1,2 1 ,2

-0 .12

6.43
ПТ1-1,6 х 1,5 1,5 7.70
П Т Ы .б х  1.7 1,7 8.50
ПТ1-1.6х 1,9 1.9 9.47
П Т Ы .б х  2,2 2,2 10.60
П Т Ы .б х  2.4 2.4 11.47
П Т Ы .б х  2,7 2,7 12.70
П Т Ы .б х  2.9 2.9 13.55
П Т Ы .б х  3,2 3,2 -0 .16 14.80
П Т Ы .б х  3.4 3.4 15.65
ПТ1-2,0х 1,2

2,0 2.8 Л12

1,2

-0 .12

2,0 х 0.1

9.65
ПТ1-2,0х 1,7 1,7 12.50
ПТ!-2,0 х 2.2 2,2 14.90
ПТ 1-2,0 х 2.4 2,4 16.00
ПТ1-2.0 х 3.2 3,2

-0 .16
20,10

ПТ 1-2.0 х 3,7 3,7 22,90
ПТ 1-2.0 х 4.4 4.4 26,60

(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).
1.3. Конструкция н размеры арматуры типа ПТ2 должны соответствовать указанным на черт. 2 и 

в табл. 3.

М О /  s  v
N /(v /)

Черт. 2
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Р а з м е р ы . м м
Т а б л и ц а  3

Тикераsмер 
арматуры

Примени* 
ем ость £0.1

D

Справ.

L Заттопка-
«руб»

Масса 
КК10 ш г.. I. 
пе болееНамин. Прел. откл.

ПТ2-0.8 х 0.7

0.8 1.3

0.7
-0.07

0.8 х 0.1

1.95
ПТ2-0.8 х0,8 0.8 2.14
Г1Т2-0.8 х 0.9 0.9 2.32
Г1Т2-0.8 х 1.0 1.0

-0.12

2.54
ПТ2-0.8х 1.1 1,1 2.74
ПТ2-0.8Х 1.2 1,2 2.90
ПТ2-0.8 х 1.5 1,5 3.48
ПТ2-0,8х 1,7 1,7 3.88
ПТ2-0.8 х 1,8 1.8 4.10
ПТ2-0.8 х 1,9 1.9 4.30
ПТ2-0.8 х 2.2 2,2 4.86
ПТ2-0.8 х 2.4 2.4 5,25
ПТ2-0.8 х 2.7 2,7 5.84
ПТ2-0.8 х 2.9 2,9 6,23
ПТ2-0.8 х 3.2 3.2

-0.16

6.82
ПТ2-0.8 х 3.4 3.4 7.20
Г1Т2-0.8 х 3.9 3.9 8,25
Г1Т2-0.8 х 4.4 4.4 9.25
ПТ2-1.0 х 0.9

1.0 1,5

0.9 -0.07

l.OxO.l

2.97
ПТ2-1.0Х 1.2 1,2

-0.12

3.74
ПТ2-1.0х 1.5 1,5 4.48
ПТ2-1.0х 1.7 1,7 5.00
ПТ2-1.0х 1.9 1.9 5.85
ПТ2-1.0 х 2.2 2,2

-0.12

6.26
ПТ2-1.0 х 2.4 2.4 6.78
ПТ2-1.0 х 2.7 2,7 7.56
ПТ2-1.0 х 2.9 2,9 8.02
ПТ2-1.0 х 3,2 3.2

-0.16

8.80
Г1Т2-1.0 х 3.4 3.4 9.10
ПТ2-1.0 х 3.9 3.9 10.50
ПТ2-1.0 х 4.4 4.4 12,50
ПТ2-1.3 х 0.9

1.3 1.8

0.9 -0.07

1.3х0.1

4,03
ПТ2-1,Зх 1,2 1,2

-0,12

5.10
ПТ2-1.3х 1.5 1.5 6.06
ПТ2-1.3х 1.7 1,7 6.75
ПТ2-1.3х 1.9 1.9 7.41
ПТ2-1.3 х 2.2 2,2 8.43
ПТ2-1.3 х 2.4 2.4 9.11
ПТ2-1.3 х 2.7 2.7 10.10
ПТ2-1.3 х 2.9 2.9 10.80
ПТ2-1.3 х 3.2 3.2

-0.16
11.80

ПТ2-1.3 х 3,7 3,7 13,50
ПТ2-1,Зх4.4 4.4 16.20
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ПТ2-1.6 ж 0.9

1.6 2,2

0.9 -0,07

1.6х0,1

5,20
ПТ2-1,6 х 1,2 1,2

-0,12

6.43
ПТ2-1,6х 1,5 1,5 7.70
ПТ2-1,бх 1,7 1,7 8.50
ПТ2-1,6 х 1,9 1.9 9.47
ПТ2-1.6 х 2.2 2,2 10.60
ПТ2-1.6 х 2.4 2.4 11.47
ПТ2-1.6 х 2,7 2,7 12,70
ПТ2-1.6 х 2,9 2.9 13,55
ПТ2-1.6 х 3,2 3,2 -0.16 14.80
ПТ2-1.6 х 3.4 3.4 15.65
ПТ2-2,0х 1,2

2.0 2,7

1,2

-0.12

2.0х0,1

9.65
ПТ2-2.0х 1,7 1,7 12.20
ПТ2-2.0 х 2.2 2,2 14.90
ПТ2-2.0 х 2.4 2.4 16,00
ПТ2-2.0 х 3.2 3,2

-0,16
20,10

ПТ2-2.0 х 3.7 3,7 22.90
ПТ2-2.0 х 4.4 4.4 26.60

1.4. Конструкция и размеры арматуры типа Г1Ш должны соответствовать указанным на черт. 3 и 
в табл. 4.

К гЩ  „ 

\ / ( > / )

----- \©  0,05 ---

V

ь Lг 6-------------*-

-

Черт. 3

Т и п о р а  J\icp  
а р м а ту р ы

П р и м е н и -
е м о сть “ -о.м

D L

6 *0 .0 5
М а с с а  

1000 ш т.. г, 

н е  болееН о м и м . П р е д .  о тк л . Н о м и м . П р е д .  о тк л .

ПШ-0,38х 10.3 0.38 0,7 -0.1 10,3 -0,43 0.2 11.08
ПШ-0,5 х4.2 0.50 1,0 -0.25 4,2 -0 ,3 0.3 9.43
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1.5. Конструкция и размеры арматуры типа ПП должны соответствовать указанным на черт. 4 и 
в табл. 5.

Т и п оразм ер  арматуры П р и м е н я е м о е ^ U 0 .1 М асса 1000 ш т„ 1 . н е  более

nn-0 .3x0 .9S 0,95 10,1

ПП-О.Зх 1,65 1.65 10,7
Г1П-0,Зх 1,3 1.3 10.5

1.3—1.5. (Измененная редакция, Изм. №  I, 3).
1.6, 1.7. (Исключены, Изм. №  2).
1.8. Арматура должна иметь покрытие в соответствии с табл. 8.

Т а б л и ц а  8*

Т ип арматуры О бозначени е покры ти я по 
ГО С Т  9 .3 0 6 -8 5 Ш и ф р  покры тия П ри м ен яем ость

ПТ1.ПТ2.ПШ. Гор. 01
ПП ПОС 61 02

0—С (60)3.опл

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Арматура переходов должна изготовляться в соответствии с требованиями настоящего 
стандарта по нормативно-технической документации, утвержденной в установленном порядке (далее 
— нормативно-техническая документация).

2.2. Арматура типа Г1Ш должна изготовляться из проволоки МТ, а арматура типа 1111 — из 
проволоки ММ-0,3 по ТУ I6.K71-087.

2.3. Арматура типов ПТ1, ПТ2 должна изготовляться из меди марки М2 по ГОСТ 859, 
сортамент — по нормативно-технической документации.

(Измененная редакция, Изм. №  2).

* Чертежи 5.6. (Исключены. Изм. N; 2).
* Таблицы 6.7. (Исключены. Изм. № 2).
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2.4. Неуказанные отклонения от правильной геометрической формы арматуры допускаются в 
пределах поля допуска на соответствующие размеры.

2.5. Заусенцы по внутреннему и наружному диаметрам не должны быть более 0,03 мм.
2.6. У арматуры типов Г1Т1 и ПТ2 на фланце не должно быть более трех разрывов, приводящих 

к нарушению целостности фланцев.
2.7. На арматуре типа 11Ш. изготовленной методом холодной высадки, не допускаются: 
следы полициям разъема и от опорных поверхностей инструмента, выходящие за пределы поля

допуска на диаметр стержня;
более трех трещин по контуру буртика, приводящих к сколу материала; 
местное увеличение диаметра арматуры у основания буртика более 0,2 мм.
2.8. (Исключен, Изм. №  2).
2.9. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
арматура типа ПТ1, диаметром d  =  1 мм, длиной L = 1,9 мм с покрытием Гор. ПОС 61: 

Арматура / / 7 7 - / х  1,9 -01  ГО С Т22318-77
То же. арматуры типа ПШ . диаметром (1 = 0.38 мм, длиной L = 10.3 мм. с покрытием 

Гор. ПОС 61:
Арматура 11Ш -0.38х 10,3-01 ГОСТ 22318-77  

То же. арматуры типа ПП, диаметром 0,3 мм, длиной L =  1,3 мм, с покрытием 0—С (60)3.опл: 
Арматура 1111-0,3х 1 ,3 -0 2  ГО С Т22318-77.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ УСТАНОВКИ АРМАТУРЫ ПЕРЕХОДОВ В ПЛАТЫ

Пример установки арматуры типов ПТ1 и ПП

Пример установки арматуры типов ПТ1 и ПШ

Черт. 2*

(Итисненная редакция. Юм. .\ё 2. 3).

Чертеж 3. (Исключен, Юм. № 2).
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