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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДУГОВАЯ СВАРКА В ЗАЩ ИТНЫХ ГАЗАХ. 
СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ ПО ДОСТРЫ М И И ТУПЫМИ УГЛАМИ

Основные типы, конструктивные элементы и размеры

Cas—shielded arc welding. Welded joints.
Main types, design elements and dimensions

ГОСТ
2 3 5 1 8 -7 9

МКС 25.I6U.4U

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11.03.79 № 870 дата введения 
установлена 01.01.80
Ограничение срока действия снято но протоколу Jfe 4—93 Межгосударственного совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (ИУС 4—94)

1. Настоящий стандарт устанавливает основные типы, конструктивные элементы и размеры свар
ных соединений из сталей, а также сплавов на железоникелевой и никелевой основах, выполняемых 
дуговой сваркой в защитных газах.

2. Приняты следующие обозначения способов сварки:
ИН — в инертных газах неплавяшимся электродом без присадочного металла;
ИНп — в инертных газах неплавящимся электродом с присадочным металлом;
ИГ1 — в инертных газах и их смесях с углекислым газом и кислородом плавящимся электродом;
УП — в углекислом газе и его смеси с кислородом плавящимся электродом.
3. Основные типы сварных соединений должны соответствовать указанным в табл. I.
4. Конструктивные элементы сварных соединений, их размеры it предельные отклонения по ним 

должны соответствовать указанным в табл. 2—20.

Издание официальное Перепечатка воепрещена
*  Переиздание. Февраль 20I I  г.

© Издательство стандартов. 1979 
€> Стандарта и форм, 2011
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ГОСТ 2 3 5 1 8 -7 9  С. 25

5. Для сварных соединений У7, У5, У6, У8, Т7, Т8, T9, выполняемых сваркой в углекислом 
газе, допускается притупление С-5±2 мм.

6. Сварка деталей неодинаковой толщины в случае разницы по толщине, не превышающей значе
ний, указанных в табл. 21. должна проводиться также как для деталей одинаковой толщины; конст
руктивные элементы подготовленных кромок и размеры сварного шва следует выбирать по большей 
толщине.

Толщина шмкой делали Paanocib тодшим легален

2 -3 1

4 -3 0 2

32-40 4

Свыш е 40 6

При разнице в толщине свариваемых деталей свыше значений, указанных в табл. 21 на детали, 
имеющей большую толщину должен быть сделан скос с одной или двух сторон до толщины 
тонкой детали под углом 15е, как указано на черт. I и 2.

Черт. I

7. Размеры выполненных швов на участке перекрытия для замкнутых соединений, а также в 
местах, исправленных подваркой, могут отличаться от установленных настоящим стандартом. В этом 
случае они должны соответствовать нормативно-технической документации.

8. При переменном утле сопряжения деталей Ц шов делится на участки. Каждый участок сопряга
емых элементов выполняется в соответствии с требованиями настоящего стандарта.

9. При сварке в углекислом газе проволокой диаметром 0.8—1,4 мм допускается применять основ
ные типы сварных соединений и их конструктивных элементов по ГОСТ 11534—75.



Редактор М. И. Максимова 
Технический редактор Н. С. Гоишанова 

Корректор Е . Ю. Митрофанова 
Компьютерная верстка Е . Н. Евтвввой

С дан о  в н аб ор  06.12.2010. П одп и сан »  в печать 28.03.2011. Ф орм ат 6 0 х 8 4 '/ |-  Бум ага о ф сет н ая . Гарнитура Т айм с. 
П ечать о ф с е т а м . Ус*, п е ч .я . 3 .26 . Уч.-ичл. л . 3.3S. Тираж  88 эк*. Зак . 2.

Ф ГУ П  «С Т Л Н Д А Р Т И М Ф О Р М *. 123995 М оскв а . Г ран атн ы й  пер .. 4. 
w w w .g o s t in r o .r u in f o 4 T g o s l in f o .r u

Н абран о  и отп ечатан о  в К алуж ской ти п ограф и и  стан дартов . 24S021 К алуга, уд. М осков ская . 2S6.

ГОСТ 23518-79

https://meganorm.ru/list0.htm
https://meganorm.ru/list0.htm

