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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т Л Н Д А  Р Т  С О Ю З А  С С Р

БУМАГА ФОРЗАЦНЛЯ

Технические условия
Book-end paper.

ГОСТ
6742—79

Specifications

ОКП 54 3170

Срок действия с 01.01.60
до 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на бумагу, предназна­
ченную для изготовления форзацев книг.

Стандарт устанавливает требования к форзаиной бумаге, изго­
товляемой для нужд народного хозяйства и экспорта. 

(Измененная редакция. Изм. № I, 3).

1.1. Форзацная бумага должна изготовляться следующих ма-

А — для нсзапечатываемых форзацев;
О — для запечатываемых форзацев.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
1.2. Бумага должна изготовляться в листах следующих разме-

I. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

рок:

ров, мм:
Марка Л 
550X710 
550X850 
620X910 
720X910

Марка О 
570X850 
620X910 
720X910

Издание официальное
Е

Перепечатка воспрещена

@ Издательство стандартов, 1979 
©  Издательство стандартов, 1993
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Предельные отклонения по размерам не должны превышать 
. ± 2  мм, по абсолютной косине листов бумаги — 3 мм.

По согласованию с потребителем допускается выпускать бума­
гу других размеров и в рулонах.

диаметр рулонов должен быть 800—900 мм. По согласованию 
с потребителем допускается изготовлять рулоны других диамет­
ров.

(Измененная редакция, Изм. Л& I, 3).
1.3. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я
бумаги форзацной марки О массой бумаги площадью 1 м2 

120 г с оптически отбеливающим веществом, тисненой, высшего 
сорта:

Бумага форзацная О 120 ООН Т ВС ГОСТ 6742—79.
( Введен дополнительно, Изм. ЛЬ 3).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Бумага должна быть изготовлена в соответствии с требо­
ваниями настоящего стандарта по технологической документации, 
утвержденной в установленном порядке.

Форзаиная бумага должна изготовляться из беленой целлю­
лозы. В композицию бумага должны входить гидрофильные или 
химические добавки.

2.2. По показателям качества бумага должна соответствовать 
нормам, указанным в таблице.

На мм emu а икс 
соиздателя

Норма ал* 
О

бумага марки 
Л

Метол к с с ы т * ш г ш
Bucuuii

сорт
flepBurt

COOT
ВысшлП

сорт
Ilrpnuft

сорт

1 Mecca бумаги 100x3 1001» 100*3 10011 По ГОСТ
площадью 1 м3, г 13199-86

120*4 1201* 120*4 12011

140*4 М01* 140*4 14012

160*5 ICO* 160*5 1601*

180*6 180l£
2. Плотность, г/см5 0.80— 0 .8 0 - Нс менее Не менее По ГОСТ

-0 ,9 0 -0 .9 0 0,65 0.65 27015-86
3 Прочность на на- По ГОСТ

лом. ЧИСЛО двойных 13525.2-80
перегибов о попереч-
ком направлении, не
менее 40 20 40 15

4 Степень проклей- По ГОСТ
ки. мм 0 .8 -1 ,2 0 .8 -1 .2 0 ,6 - 1 0 0.6— .0 804 9 -6 2
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Продолжение
Норм» для бумаги чирки

Нзимеиоязние О А
Метод аспытакиапоказателя

В ы сш е й Нерпы* В ы сш и й П е р в ы й
с о р т сорт с о р т еорг

5. Гладкость по По г о с т
верхней и сеточной 
сторонам, с -40-90 ■40—100

12795—89

6. Массовая доля По ГОСТ
аолы, % 10-1-4 10-14 8 -1 2 8 -1 2 7629-77 

и и. 4 7 на­
стоящего

7 Угол скручива-
стандарта
По г о с т

имя при односторои 13525 16- 09
нем смачивании, град. и п. 4 5 насто-
в среднем по верх­
ней и сеточной сто-

яшего стан­
дарта

ронам. не более 50 65 50 65
8. Сорность — чис- По ГОСТ

ло соринок площадью 
от 0,1 до 05  мм2 
включ. на 1 мг, не 
более 100 120 а оо 120

135254-68

площадью св 0,5 мм* Не доп)ГСКЗЮ ТСЯ
9. Линейная дефор- По ГОСТ

мании после обработ- 12057-81 и
ки водой в течение и 4.6 настоя-
30 мки, %. в поперся- щего стандар-
ном направлении, нс 
более +2.0 +  2.0 +  2.0 + 2.0

та

10. Белизна. %, не Но ГОСТ
менее:

без оптически отбе­
ливающего вещества 78.0 78.0 78.0 78.0

7С90-7С

с оптически отбели­
вающим веществом 85.0 82.0 85.0 820

II. Влажность. % 6.0±1.0 6.0+1.0 б.ОгЫ.О 6.0.-Ы.0 По ГОСТ 
13525.19-91

12. Стойкость по- По ГОСТ
оерхиости к выщи­
пыванию. м/с. нс ме

-24356-80

нее 2.0 1.8 — —

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается Неманскому ЦБЗ изготовлять бумагу плотностью 0,85— 

0,95 г/см1, с нормой показателя «угол скручивания при одностороннем смачи­
вании» для бумаги первого сорта не более 80 град,

2. Норма показателя «стойкость поверхности к выщипыванию» вводится с
0101.91.

2.1. 2.2. (Измененная редакция, Изм. № 3).
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2.3. Бумага марки А должна изготовляться белой или окрашен­

ной в цвета слабой интенсивности и соответствовать образцу, со­
гласованному с потребителем, бумага марки О — белой.

По согласованию с потребителем бумагу изготовляют тисненой. 
Показатели «плотность» и «гладкость» тисненой бумаги не оп­
ределяются.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 3).
2.4. Разнооттеночное™ бумаги в одной партии не допускается.
2.5. Просвет бумаги должен быть равномерным.
2.6. В листовой бумаге большая сторона листа должна совпа­

дать с машинным направлением.
2.7. Намотка рулонной бумаги должна бить плотной и равно­

мерной по всей ширине рулона, обрез кромок рулонной и листо­
вой бумаги должен быть чистым и ровным.

2.8. В бумаге не допускаются складки, морщины, волнистость, 
залощенные полосы, пятна, разрыв кромки и дырчатость. Мало­
заметные складки, моришиы, залощенные полосы, пятна допуска­
ются в рулонной бумаге, если показатель таких внутрнрулонных 
дефектов, определенный по ГОСТ 13525.5—68, не превышает 1%.

(Измененная редакция, Илм. ЛЬ 1).
2.9. Бумага марки О должна обладать хорошим восприятием 

печатных красок, иметь прочную поверхность к выщипыванию и 
не должна пылить при печатании.

2.10. Конны полотна бумаги в местах обрывов рулонной бу­
маги должны бить прочно склеены.

Места склейки должны быть отмечены цветными сигналами, 
видимыми с торца рулона.

Число склеек в рулоне нс должно превышать для бумаги выс­
шего сорта — одной, первого сорта — трех.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 3).
2.11 Бумагу, переводят во 2-й сорт при наличии в рулоне или 

кипе не более трех из. следующих отклонений:
увеличения предельных отклонений по массе бумаги площадью

1 м2. 100 п -  на ± 1  г; 120, 140 г — на ± 2  г; ‘160, 180 г — на
: к З  Г;

снижения нормы показателя излома для бумаги марки Л на
2 двойных перегиба, для бумаги марки О -  на пять двойных 
перегибов.

увеличения линейной деформации на +0,1%;
увеличения угла скручивания па 5°;
увеличения сорности на 12 соринок на I м2;
увеличения количества внутрнрулонных дефектов на 1%.
(Измененная редакция. Изм. № 1, 3).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Определение партии бумаги и объема выборок —по ГОСТ 
8047-78.
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3.2. Ирл получении неудовлетворительных результатов иепша- 
пня хотя бы по одному на показателей по нему проводят мотор­
ные испытания на удвоенной выборке.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю пар­
тию.

А. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИИ

4.1. ОIбор проб» в подготовка для испытаний - -  по ГОСТ 
80*7 -78.

4.2. Размеры н косину бумаги определяют по ГОСТ 21102--80.
4.J Образны кондиционируют перед испытанном по ГОСТ

13523—78 при температуре воздуха (2 3 ± lj°C  п относительной 
влажности воздуха (50±2) % не менее 2 ч.

(Измененная редакция, Изм. Ла 3).
4 4. (Исключен, Изм. № I).
4.5. Для определения угла скручивания рабочую часть прибора' 

погружают в воду до получеиня между пластинками иыиуклого 
мениска.

4.0 При определении показателя деформации ни одно из оп­
ределений нс должно выходить За пределы допустимой нормы

4.7. При определении показателя массовой доли золы темпе­
ратура прокаливания должна быть (800±25)°С.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование н хранение — 
по ГОСТ 1641-75

( Измененная редакция, Изм. ЛЬ 3).
5.2. (Исключен, Изм. № 1).
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