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УДК 62-762 : 006.3S4 Групп* П *

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УСТРОЙСТВА УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ 
НЕПОДВИЖНЫХ И РАДИАЛЬНЫХ ПОДВИЖНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ С ПОВЫШЕННЫМ СЖАТИЕМ КОЛЕЦ

Конструкция и размеры ГОСТ
Scaling devices for radial fixed and movable 

joints with increased rings compression, 
Construction and dimensions

2 3 8 2 2 —7 9 *

ОКП 25 3110

Постановленном Государственного комитета СССР по стандартам от 31 августа 
167* г. W* 3316 срои действия установлен

с 0 1.0 1 . S1

Несоблюдение стандарта преследуется по закону Д /  О /

\1. Настоящий стандарт распространяется на уплотн»..%.____ _
устройства (далее — устройства) для радиальных неподвижны//^/ 
« радиальных подвижных соединений с повышенным сжатием 
колец, применяемые в гидравлических и пневматических системах ^ 
летательных аппаратов, двигателей для них. а также комплек
тующих их изделий наземного обслуживания при давлении до
L’8 МПа (*=<280 кгс/см*) и температуре от 213 К (минус 60СС) до 
473 К (плюс 200СС) в зависимости от применяемой резины.

2. Конструкция и размеры устройств для уплотнения цилиндра 
должны соответствовать указанным на черт. 1 it в табл. I.

Г -улло»ци«л 1.влс кольцо но ГОСТ М П  -73: 7.  3 -л етали . ortpo
посолочное место: 4—зз'цмтиио сально по ГОСТ 33425—79

Черт. I

* Размер для справок.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
•к

Переиздание (аа!>ез* 1984 2.) с Изменением А? / 
птерзлУенным н декабре 1983 г. (НУС .V? 3—84У

©  Издзтельстэо стандартов, 1984
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3. Конструкция н размеры устройств для уплотнения штока 
должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 1.

Г-уплотиигельное «о ды м  по ГОСТ 8ваЗ~ "3: 2, 3—-летела, ©бра .услцио по
садочное моего; 4 защитное кольцо по ГОСТ 23425 7Ь

Черт. 2

* Размер для справок.

4. В зависимости от величины набухания резиновых уплотни
тельных колец в рабочей среде ширина посадочных мест в цилинд
ре и штоке должна соответствовать указанной п табл. 1.

Таблица I
Ширина поеадочикх мест уплотнительных колеи при иибукаеыости

Сечение кольца 

*2
со  ГОСТ 
9433-73

до 15% « • 15 ДО 55% «а 35 до 50%

» откл. тю H12I

Черт. 
1«, 2а

Черт.
\C.2C

Черт, 
la. 2 а

Черт. 
10. 2о

Черт. 
1б. 2 6

Черт, 
la . i t

Черт. 
Ю. So

Черт 
\б. 2 6

Черт, 
1а, 2а

1.4 2.0 3.0 4.0 2.3 3.3 4.3 2.5 3.5 4.5
1.9 2.6 3.6 4.6 2.9 3 ,9 4.9 3.1 4.1 5.1
2,5 3.6 4.6 5.6 4,0 5.0 6.0 4.3 5.3 6.3
3,0 4,0 5.0 6.0 4,4 5.4 6.4 4.7 5,7 6,7
3 .6 4.7 5 J 6.7 5.2 6 .2 7,2 5.6 6.6 7.6
4.6 5,6 6.6 7,6 6.3 7.3 8.3 6,7 7.7 8.7
5.8 7.0 8.0 9.0 7.9 8,9 9.9 8.5 9.5 10.5
7 ,5 9.0 10.0 11.0 10.0 11.0 12.0 10.7 11.7 12.7

8.5 10,3 11,3 12.3 11.5 12,5 13.5 12,3 13.3 14.3

* Размер для справок.

(Измененная редакция, Изм. № I).

5. Конструкция и размеры посадочных мест под уплотнитель
ные кольца для уплотнения цилиндра и штока должны соответст
вовать указанным на черт. 3, 4 и в табл. 2.
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Цилиндр Шюк

»• — для подвижны* соединений;

соединений
Черг. 3

— для неподвижны*

Черг. 4

G. Забоины, риски, царапины и другие механические повреж
дения на поверхностях цилиндров, штоков и канавок не допуска
ются.

7. Для долговечности работы резиновых колеи следует приме- 
нять для рабочих поверхностей цилиндров и штоков покрытия:

твердое хромирование с последующим полированием для дета
лей из сталей;

хромокислос анодирование для деталей пз алюминиевых 
сплавов.

8. При получении удовлетворительных результатов испытаний 
разрешается применять другие виды покрытий и отделочной об
работки цилиндров и штоков.

9. Применение и монтаж защитных колец по ГОСТ 9833—73.
Ю. Допускается применять в одном соединении несколько 

колец из одной или разных резин, при этом число канавок увели
чивается в соответствии с числом колец.

11. Допускается при установке защитных колец параметр ше
роховатости боковых поверхностей канавок R a ^ 2,5 мкм по ГОСТ 
2789-73.

12. Допускается при получении удовлетворительных резуль
татов испытаний изменять параметр шероховатости канавок для 
неподвижных соединений до R a ^ 2,5 мкм.
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13. Допускается скругление кромки радиусом 0.1 мм вы- 
поднять любой кривой линией, не выходящей за пределы указан
ного радиуса.

14. Допускается заменять полирование поверхности радиуса
мм другим видом обработки, обеспечивающим отсутствие 

заусенцев и острых кромок.
' 15. Допускается при получении удовлетворительных резуль

татов испытаний скругление кромки радиуса /?^0,1  мм выпол
нять радиусом Ж 0.2 мм или любой кривой линией, не выходя
щей за пределы указанного радиуса.
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