
УДК U 1.914J S : 006.354 Группе Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О  Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫЕ ТРЕХСТОРОННИЕ СО ВСТАВНЫМИ 
НОЖАМИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ ГОСТ

Конструкция и размеры

Three-angle disc cutlers with Inserted blades 
for machining light alloys.

Design and dimensions
ОКП 39183

16228— 81

Дата введения 01.01.83

1. Настоящий стандарт распространяется на трехсторопнне 
дисковые фрезы диаметром D от 80 до 315 мм со вставными но­
жами из быстрорежущей стали для обработки легких сплавов.

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена
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с 2 ГОСТ 16228—*1

Черт. 1
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с. 4 ГОСТ 16228—41
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ГОСТ 16228—81 С. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
£>=100 мм, шириной В = 20 мм, исполнения 1:

Фреза 2241-0507 ГОСТ 16228-81
То же, исполнения 2 с радиусом г= б  мм:

Фреза 2241-0227гб ГОСТ 16228-81
3. Конструкция и размеры корпусов фрез должны соответство­

вать указанным на черт. 2 и в табл. 2.
А

А~ А

Чсрг. 2
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с. 6 ГОСТ 16228—*1

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозиачсни*
корпуса

Диа­
метр

фр*Ш
D

Ши­
рина

фрсаы
В

D, в, B ,
a

H7
a

+0.07
G«

-« .o r
Число
naaoe

z

0Ш-050КХЮ1
80

12
71

10 Я.5 2.75 3.05
аа«1>-(1502,<хн 14 12 10.6

2241-0503ЛКП ie 10 8 5

®4Д-«604ЛХМ 14
80

IQ 10.5 2<7
3,75 4.05

8

ем зх к о л ю ш 105 46 14 12.0

2241-0506,W 1 18
16 1-4.0

204)1-0607/001 20 86 4.66 4.96

а& м кю св/сш 12
1*14

10 8.5

20И  -0509/001 16 М 12.0 3.75 4.05

д а м -о э и у о о ! H25 18
16 14,0

32

2241-091'ЬОСН 20 ИЧ
4.66 4,96

Д ОМ ВИДОИ 25 21 19.0 10

2241-09113/091 12 'ю 8 5 3.75 4.05

OMI ДОИЛО! •1Й0
16

146
in 12.0

ЗЭЛ-ОЗУб/СОГ 20 16 И.0 4.66 4,96

224]иКЛВКЮ\ 20 36 1 '>
40

2241--0517/001 12 169 ю 8.5 3.76 4.05

2© «‘05l<a«0l 1®Л 16 1i4 1G.0

12241-0319/001
i w

20 166 16 14.0 4.66 4.96

2041-05ЮЛЮ1 26 V) 16.0 12
ИМ1-О521/001 10 10 8.5 3.76 4.05

-2MI-C622W01 ЛЛЛ 16 юг. 10 10.5

ЭДОДО2ЭДО1
JUU

20
Icu

16 43.0 4.66 4.96

а и г о е м /o o i 26 20 18.0 50

C22-4'l 0525:001 12 10 8,5 3.75 4.06

0ММ6В6/ОО1 2M 16 210 10 10.5 4,66 4,96
14

2WM627/COI 20 16 |ie ,o
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ГОСТ 16221—81 С  7

Продолжение тайл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
корпус*»

Д аа-
м«тр

Фрмы
О

Ши­
рин»

фрезы
В

D, S. В, Л
н г

О
-tO.07 Ot

-«.ОТ

Число
п*»ов

X

О М М О Д О О ) V) 4 22 2*0 17 1 5 0
14

2 2 4 1 -0 & V 0 0 1 29 208 23 21.0

2241-0600.001 *6 L2 10.5

0241-0631/001 250 30 236 1 5 1 0 .0 50 4.66 4,06 16

22vM-QS3Qrt»P 2 8 20 21 ,0

З М Ы Ж Ю О ] 20 15 13.0

2241 -0334ЛЮ1' Э 1 б 25 301 20 18,0 20

«**1-0335*001 32 2 6 22.0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса фрезы 
диаметром £  =  100 мм, шириной В =  20 мм:

Корпус 2241-05071001 ГОСТ 16228-81
4. По заказу потребителя допускается изготовлять фрезы для 

пазов с другими отклонениями по ширине В.
5. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83.
6. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71.
7. Маркировать: обозначение фрез, радиус фрез для исполне­

ния 2, ширину фрез, марку стали и товарный знак предприятия-из­
готовителя.

8. Технические требования — по ГОСТ 1671—77.
9. (Исключен, Изм. № I).

10. Элементы конструкции и размеры корпусов фрез указаны в 
приложении.
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С. 8 ГОСТ 16228—81

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И РАЗМЕРЫ КОРПУСОВ ФРЕЗ
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ГОСТ 1* 221— «1 С. 9

Продо.и*нние

^ (Измененная редакция, И м . Л  1).
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С. 10 ГОСТ 16221—81

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государ­
ственного комитета СССР по стандартам от 30.04.81 N9 2267

2. Срок проверки —  1996 г.
Периодичность проверки —  10 лет

3. ВЗАМЕН ГОСТ 16228— 70 _

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обоыичеиие НТД. и* который 
Sana ссылка Номер пункта

ГО С Т  2 5 6 6 - 7 1 6
Г О С Т  $ t7 2 v -3 3 5
О С Т  2  И 6 4 - 1 -  88 8
Т У  2 .035.0224636Л  156—88 2

5. Переиздание (май 1990 г.) с Изменением М2 1, утвержден­
ным в декабре 1987 г. (ИУС 3— 88)

ГОСТ 16228-81

https://meganorm.ru/Index2/1/4293774/4293774579.htm

