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ЗВЕНЬЯ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫЕ БЕЗНАПОРНЫХ ТРУБ ПРЯМОУГОЛЬНОГО 
СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ГИДРОТЕХНИЧЕСКИХ СООРУЖЕНИЙ 

Конструкция и размеры
Reinforced concrete sections of nonpressure rectangular cross-section pipes for 

hydraulic structures Structure and dimensions

ОКП 58 €221

ГОСТ
26067.1-83

Постановлением Государстаенного комитета СССР по делам строительства от В декабря 1983 Г. К* 317 
срок медеимя установлен

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

с 01.01.85

J. Настоящий стандарт распространяется на железобетонные звенья безнапорных труб прямо
угольного сечения, предназначенные для прокладки трубопроводов гидротехнических сооружений, и 
устанавливает конструкцию звеньев н арматурных изделий к ним.

2. Звенья должны удовлетворять всем требованиям ГОСТ 26067.0—83 и требованиям, изложен
ным в соответствующих пунктах настоящего стандарта.

3. Технические показатели звеньев приведены в таблице.

Марк* »»*•■ Класс Остова по прочности 
НА сжаггс

Mafic* бетой по eixtoftf- проницаемости

Расхол нхтерналов

Бегом, м* Стиль, кг

ЗТП15.20-1 !.93 •KIIK3
ЗТП15.20-2 1.93 121X5
ЗТПЗРЛИ. Ш 103.3
ЗТП2а-202 R2Z5 W6 . 1.05 1135,1
ЗТП5Ю.20-3 2,36 174Л
ЗТП25.2СЫ 2.29 1403
ЗТП2520 е 2,29 IUM.I

4. Армирование звеньев должно соответствовать указанному на листах 1—3 сборочного 
черт. 1000 СБ ГОСТ 26067.1-83.

5. Спецификация армату рных изделий на одно звено приведена на листах 1—3 черт. 1000; выбор
ка стали — на листе I черт. 0000 ВС ГОСТ 26067.1—83.

6. Форма и размеры арматурных изделий должны: соответствовать указанным на черт. 1100 СБ, 
1110 СБ, 1120 СБ, ИЗО СБ, 1140 СБ, 1150 СБ. 1160 СБ. 1170 СБ ГОСТ 26067.1—83.

7. Спецификация арматурных изделий сеток приведена на черт. 1100, 1110, 1120 и ИЗО ГОСТ 
26067.1—83, каркасов — на черт. 1140 ГОСТ 26067.1—83.

8. Изготовление каркасов и сеток следует производить контактной точечной сваркой в соот
ветствии с требованиями ГОСТ 10922—75 и СН 393—7&.

9. Деталь стыка между звеньями трубы и расход стали на один стык приведены в рекомен
дуемом приложении.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

2 з»к- Ш 9

скатерть круглая

https://meganorm.ru/list0.htm


Стр. 2 ГОСТ 26067.1—83

выборки стопи на одно звено, кг

Марка звена

Изделия арматурные

Армаг/гура класса

В
се

гоАрматурная сталь по ГОСТ S'/в  1-87

Класс А - Г Класс А - Ш

Об 08 016 018 022 К гот 08 010 0/9 016 010 Oro.-J

ЗТП 15. 20-1 56.9 10.7 69,6 91.7 91.7 14,3
ЭТО 15. 20-2 58.9 /0,7 69,6 19.9 92.0 56.3 176,5
ЗТП 20. 20-1 62,9 7.8 а/, 7‘ 15,9 27г2 92.6 103,3
ЗТП 20 20-2 97.7 7,8 50.0 19,9 30,2 35.5 85.1 135,1
ЗТП 20. 20-3 30.6 733- 19.5 7 J.5 10.Z 15.7 79.9 100.9 179.9
ЗТП 25. 20-Г 58.8 '9.5 78,3 70.0 70.0 196.3
ЗТП 25 70-2 56,в !9,5 76.3 115.8 И5.8 199.1

Г О С Т 2 0 0 6 7 .1 - 8 3 0 0 0 0  ВС

Стадия Лист Листов
выборка стали Р 1

10



ГОСТ 26067.1—83 Стр. 3
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Стр. 4 ГОСТ 26067.1—83
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ГОСТ 26067.1—83 Стр. 5
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Стр. 6 ГОСТ 26067.1—83

11,11.1 I I I I I I  Mill

/Т

Зп/цгг.. ■■ .
№ '>'<>' if ,

Zxpv. •' i 
I Ui.*, лс • <*.•*»* 
l**:. hC /КС/:*;:.

, t iS )

ГОСТ 26067. f -83 WOO СБ

Армирование звеньев

Стадия Масса масштаб

Р -

Лист / | Листов 3

и



ГОСТ 26067.1—8Э Стр. 7
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Стр. 8 ГОСТ 26067.1—83
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ГОСТ 26067.1—83 Стр. 9

Обозначение Марка
Размеры, мм

п> п2
Мас
са,
кгL Ь О, а 2 °3

ГОСТ 760611-83 1100 С1 1700 1100 50 250 50 8 7 6.5

-01 С2 7500 т о 25 300 100 II и 5J

- и? СЗ 2800 <200 /00 300 100 13 и 6,9

-0 3 си 1300 1200 50 300 100 II и 7,8

8 сетках С2 и CJ поз. 7. обрезать по песту свободные 
выпуски двух крайних стерм ней

ГОСТ 26067.1-83 1100 С6

Сетка арматурная
Стадия Масса Масштаб

Р См
тобп

-

Ласт | Листав 1

17



Стр. 10 ГОСТ 26067—83
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ГОСТ 26067.1—«3 Стр. 11

'

300 *п , --------- !

Обозначение
Размеры, мм

ni п? Пасса,
Парка

1 Ь о, а2 °3
кг

ГОСТ 76060.1-83 т о С5 1650 1700 72 5 250 50 4 7 7.1

- 0 1 С6 1650 1100 225 250 50 k 7 10,1

-0 2 С7 2250 1200 225 300 100 6 4 15,5

- и з С8 2750 1200 225 300 100 6 4 19.6

-O k С9 2'WO 1200 150 300 100 8 .4 18,7

- 0 5 CIO 2700 1200 150 300 100 8 4 27.4

- 0 6 СП 2250 1200 75 300 ЮО 7 4 21.5

ГОСТ 26067.1-83 т о  сб

Стадия Мосса масштаб
Сетка арматурная 

(С5+С11)
Р См.

тавп. —

< //ист 1 | Листав 1



Crp. 12 ГОСТ 26067.1—83
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ГОСТ 26067.1—83 Стр. 13

Обозначение Марна
Размеры, мы

п, П2
Мас
са.
кгL Ь o f а г а3

ГОСТ 76061.1-83 1120 СП 2350 поо 125 250 50 7 7 7,2

-0 1 аз 21*50 1200 25 300 100 8 1* 5J

-0 2 cm 21,50 1200 75 300 100 8 1* 7.3

-0 3 С15 2600 1200 100 300 too 8 и 7.6

-0U С1Б 2350 поо 125 250 50 7 7 10,5

-0 5 СП 2550 1200 225 300 100 7 1* 10,0

ГОСТ 281)87.1-83 1120 С6
Стадии Масса Масштаб

Сетка арматурная 
[С12+СП)

Р См
любя. —

Лист 1 | Листов 1

21



Стр. 14 ГОСТ 26067.1—83

Пр
им

еча
ние SГм4>■йГ

—
гм
-44>ч>‘

гззеР«л43*
С*X
2

CSI*
8сзГ

гч*>СС-ю
•4#
3=а*

«ч*с~смса*
сэСЧ1

Г*5со1
S(ОСЭ1ХЭсм
к»сэсэс.

1«1
-

I -
1
1
8

1к.
§
Л
1
сэ5;
§sc

*
1
2

б.

Uб Сз|  ♦ § £б Si *
1Сэ

8 X 43 СО ио

са X «С со 910
"3сз X « Оз 910

S _ | VLL 43 сп V3

5 \х 143 оз £10

1 X в® 1 I аз из

На
им

ен
ов

ан
ие §

1
а

$
1
•а
а
I

аа
1а
**1

N••N»
СчГСО15Г'
К
8
•-«4 ЧЭ5

S5->■
2
s
iк.
8
•—«■4чз

2э
!
ео*

S
2
8
n443(5

1м
С*ч35
543
К-8*—
*5■4Чэв

SS
Cs.V•4*
й1
й43
8

■ 4 «О

еч#••»#

Й
Й4>
8
*38в

§С-*.
4«-О

S
й>•■3
1
»Ч443в

1•м*
•йсо1
й4>
§
*-ч•4«3

■ undo к'

аэ
»са2чзСэ

8
§

«о1TS-Рч*43
1Ь»

18

гч

"Э431сч
8«У

S1

1

см
Т 31 8

1
8
1

I

К

£«3
сч:
§43Смь-
8

S1

»,

[
11

со и - г см
_______

DH0C
1

шинаоф >
-SL

1 »' 
__ г, L ч

22



ГОСТ 26067.1—83 Стр. 15
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Обозначение Марка
Размеры, мм

п , Пг Мосса,
кгL b а

ГОСТ 26061. 1-83 ИЗО С18 1300 /45/7 50 4 7 5,1

-0 1 CI9 1300 К* 50 50 4 7 8.0

- 0 2 его 1250 850 25 4 4 4,5

- 0 3 С21 1250 850 25 4 4 Я.5

- о й С.22 1550 650 25 5 4 10,5

- 0 5 С23 1550 850 25 5 4 16.6

- 0 6 С2<* 1250 850 25 4 4 // ,6

ГОСТ 26067.1-83 1130 Сб

Стадия масса Масштаб
Сотка арматурная 

(C18 +  C2U) Р
См.

тибл. —

Лист1 | Листов 1

23



Стр. 16 ГОСТ 26067.1-83
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ГОСТ 26067.1—И  Стр. 17

Обозначение Марна
Размеры. мм

п масса,
HZ

1 Ь о , ° 2

ГОСТ 26061.1-83 1140 К1 1400 100 100 50 4 0,72

- 0 1 к г 1400 180 100 130 4 0.82

- 0 2 КЗ 950 100 25 50 3 0,50

- 0 3 К4 950 180 25 130 3 0,58

— оч К5 950 150 7.5 100 3 0.54

- 0 5 - Кб 950 240 25 190 3 0,62

- 0 6 К7 950 290 25 240 3 0,66

ГОСТ 2 6 0 6 7 .1 -8 3 1U*0 С6 9

Стадий Массд масштаб
Парнас 

(К1 + K l ) Р См.
табл. У

Лист 1 | Листов 1
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Стр. 18 ГОСТ 26067.1—83
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ГОСТ 26067.1—13 Стр. 19

-

| ±  *

1-

350
--------------- 7

Q b A !  ГОСТ 578I - 82. Дли ни зоготиЛш- UQUmh

ГОСТ 2 6 0 6 7 . 1 - 8 3  1150 СБ

Отдельный стержень 
(поз. 8 )

Стадия Масса Масштаб

Р 0,09 кг ~

Лист 1 | Листоб 1

27



Стр. 20 ГОСТ 26067.1—«3

Обозначении Поз Диаметр
Размеры, мн

I

Длина
заготв
ки.мм

Масса,
кг

ГОСТ 26067.1-83 1160 6А1 ГОСТ 5781-82 600 Ь20 800 0.18

-0 1 Ю 6A I ГОСТ 5781-82 750 530 050 0,21

ГОСТ 26067.1-83 1160 СБ

Хомут ‘  

{поз Я,10)

Стадия Масса масштаб

Р См.
табл. -

Диет | Листов 1



ГОСТ 26067.1—S3 Стр. 21

Г

Обозначение Поз. Диаметр
Размерь!, мм Длина 

загоптб 
к и, мм

Масса,
L п г7 а

ГОСТ 26061.1-83 1170 11 16 А I ГОСТ 5181-82 1,80 30 30 50 1235 1,95

-0 1 12 18 А 1 ГОСТ 5781-62 530 30 30 50 1336 2,60

-0 2 п 22 А 1 ГОСТ 5181-87 630 40 40 •ю 1633 4.07

ГОСТ 26067.1-83 1170 СБ
Стадия Мосса масштаб

Монтажной петая 
(поз. 11 г  13)

Р См.
табл. —

Лист | Листов 1
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Стр. 22 ГОСТ ЗМ 67.1-М

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Деталь стыка между звеньями трубы

Вид А
/  ----------

30



ГОСТ 2М67.1—t t  Стр. 23

Ведомость расхода стали на один стык между звеньями

Пот. Кол-.шт. Эскиз Обоамчекне Длина одной поаацкн. мч Масса стада на одна стык. КГ Приме-чдиие

I 4 — 6А1
ГОСТ 5781-*&2

1700 1700 220022002300 2600 2800 1,5 1,6 1.95 1.95 3.6 2.5 2.5

2 4 — 8AII1 ГОСТ 
5781 —82

1700 2,7

10 АШ ГОСТ 
б7в1-ее

1700 4,2

14 АШ
ГОСТ 5781-82 • 22СО 2800 10G.0 14,5 13,5

.16 AI11
ГОСТ 576J—82

2200 2300 13,9

118 АШ
ГОСТ 5781—82

2800 22.4

3 4 — 6AI
ГОСТ 5781—82

2-аЮ2300 2400 2500 2500 2,0 2.0 2.13 2,25 2,20

8AI
ГОСТ 5781—82

2400 2600 2.13 4,10

4 4 — 6А1
ГОСТ 5781-82

2400 2500 2500 2,13 2,25 2,20

&AI
ГОСТ 5781—82 2300 2300 2400 3.6 3.6 2,13

JQAIII
ГОСТ 5781-82

2600 3.46

Вязальная ____
лроаолоха 0,50 0,60 0,80 1,00 1.40 1,00 1.50

I
С1 1 | *? СЭ

I I °1 "7 ся1 I *? 1 «
1

8 8
1

8 8 8
1

8 8 8
1

8
1

8 8 8
Марка 1Л \Л 8 8 8 8 ЬОе« in 1Л 8* 8 8 а 8
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