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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УСТАНОВКИ ЭЛЕКТРОГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ДЛЯ 
ВЫБИВКИ СТЕРЖНЕЙ 

Типы, осмоаныс параметры и размеры

Electrohydraulic plants for removal of cores. 
Types, basic parameters and dimensions

ОКП 38 4132

ГОСТ
2 5 9 9 8 -8 3
(СТ СЭВ 3110—81)

Постамовяеммем Государственного комитета СССР по стандартам от 13 декабре 
1**3 г. Н* 3*55 срои дебетам! установлен

с B1.01J*
до 01.B1.ft

Несоблюдение стандарта преспедуетсв по эаиоиу

Настоящий стандарт распространяется на электрогидравличес- 
кне установки (далее — установки), предназначенные для удале
ния стержней и остатков формовочных смесей из отливок, приме
няемые в литейных цехах индивидуального, серийного и массово
го производства.

Стандарт не распространяется на специальные установки, из
готовляемые по индивидуальным заказам.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3110—81.

1. типы

1.1. В зависимости от конструкции установки должны изготов
ляться следующих типов: тупиковые и проходные периодического 
действия, конвейерные непрерывного действия.

1.2. Типы н область применения установок должны соответст
вовать указанным в табл. I.

Иэдамма официально* Перепечатка воспрещена 
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Стр. 2 ГОСТ 2 JW I-IJ
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Наибом- 
ша* мас
са аагруа-

кв, кг
Код ОКП Область 

п р и м е м  еаи«

ЭГУТ Элсктрогид- 
рапдичесхне ус
тановки тупи
ковые

Периодичес
кого действия

2500: 4000: 
(8000); 
10000; 
25000; 
40000

38413230

Индивиду
альное и серий- 
кое произвол-

ЭГУП Эдектрогид- 
равдичсские ус
тановки проход
ные

2500 ;  5000; 
10000; 
20000; 
40000

38413240 ет*о отливок

ЭГУК ' Электрогид- 
равлнческис ус
тановки коввеЯ 
ерные

Непрерывно
го действия

160; (315); 
320; 630: 
1250; 2500

38413250 Серийное и 
массовое про
изводство отли
вок

П р и м е ч а н и я  к табл. 1—4:
1. Параметры, указанные о скобках, при новом проектировании не приме

нять.
2 Масса загрузки — масса отлавох со стержнями и остатками формовочной 

смеси.

1. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Основные параметры и размеры установок типа ЭГУТ 
должны соответствовать указанным в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

)!* именование основных п а р а м е т р о в  
и размеров Н о р м ы

Наибольшая масса загрузки, кг 2500 4000 (8000) 10000 25000 40000

Наибольшие габарит
ные размеры обрабаты
ваемой отливки, мм

длина 1250
(1800)

2000
(3150)

3150 5000
(5600)

8000

ширина 1000 1250
(2000)

2000 3150
(3000)

5000

высота 630
(700)

1000
(1000)

1250 2000 3150

Производительность при выбивке 
стержаей с остаточной прочностью до 
0,5 МПа из отливок серого чугуна по 
ГОСТ 1412—79. т/ч. не менее

5.0
(3.0)

5.0
(4.7)

8,0 12.0
(6.5)

12.0

Расход злектрозиергии на тонну обра
батываемых отливок кВт ч/г. не более

6.0 6.0
(7.0)

7.0 7.0
(5.0)

п .о

Удельная материалоемкость, т-ч/т, не 
более

4.2
(4.7)

6.0
(8.0)

7.0 7.0
(7.5)

12.0



ГОСТ 2S99I — *3 Стр. 3

2.2. Основные параметры н размеры установок типа ЭГУП 
должны соответствовать указанным в табл. 3.

Т а б л и ц а  3

Наммсдовгкие осясо^ыд 
варакстро» к размеров К орки

Наибольшая масса загрузки, 
кг 2500 5000 10000 20000 40000

Наибольшие га
баритные размеры 
обрабатываемой 
отливки, мм

длина 1250 2000 3150
(3 2 0 0 )

5000 8000

.ширина 1000 1250 2000 3150
(3 2 0 0 )

5000

вы сота 630 1000 1250
(1 2 0 0 )

2000 3150

Производительность при вы- 
бивкс стержней с остаточной 
прочностью до 0,5 МПа из от
ливок серого чугуна по ГОСТ 
1412—79. т/ч, не менее

7 . 0 8 .0 1 3 ,0
( 9 . 0 )

1 6 .0
(1 2 .0 )

1 6 .0

Расход электроэнергии иа 
тонну обрабатываемых отли
вок. кВт • ч/т, ие более

8 .0 8 .0 9 .0
(1 0 .0 )

9 .0
( 1 0 .5 )

11 .0

Удельная материалоемкость, 
т/ч т, не более

4 .5 5 ,0 5 .5
( 6 . 2 )

8 .5
(9.3Х

1 1 .0

2.3. Основные параметры и 
должны соответствовать в табл. 4.

размеры установок типа ЭГУК

Т а б л и ц а  4

Мликсиог&нме осяоотшх 
пдрау. строг к рггиср«:.ц Нормы

Наибольшая масса загрузки, 
кг

160 320
(315)

630 1250 2500

Наибольшие га- длина 800 1000 1250 1600 2000
барнтиые размеры 
обрабатываемой 
отливки. ИИ

ширина 630 800 1000 1250 1600

высота 400 400 630 800 1000

Производительность при вы- 
бнвхс стержней с остаточной 
прочностью до 0.5 МПа нз от
ливок серого чугуна по ГОСТ 
1412—79. г/ч. нс менее

5,0 10.0
(8.0)

12,5 16.0

Расход злектроаиергии на 
тонну обрабатываемых отли
вок. кВт ч/т. нс более

6.0 6.0 7.0

Удельная материалоемкость,
т • ч/т, не более

8,0 5.0
(5.3)

5.0
4'5

4.0



Стр. 4 ГОСТ 2J998— 83

2.4. Производительность установок при выбивке стержней с ос
таточной прочностью до 0,5 МПа из стальных отливок должна 
быть не -ниже 80 % от установленной в табл. 2—4.

2.5. Технические требования — по ГОСТ 23484—79.
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