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УДК 621.735.32.016.3.06.073:006.354 '  Груши Г23

Г О С У Д А К Т 1 Е Н Н Н Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

Инструмент для холодновысадочных автоматов

ПУАНСОНЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЕ С ЗАТАЛКИВАТЕЛЕМ

К о н с тр у кц и я  и  р а зм е р ы

Tools for cold upset automatic machines.
Coning punches with injectors.
Construction and dimensions

0КП 39 6313

ГОСТ
26400-84

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 декабря 
1664 г. И? 4964 срок введения установлен

С 01.0746

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I Настоящий стандарт распространяется на пуансоны с твердо- 
сплавной вставкой к двухударным автоматам для холодной вы
садки заготовок болтов номинальным диаметром резьбы от 4 до
20 мм.

2. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 
указанным:

исполнения I на черт. I и в табл. 1. 2; 
исполнения 2 на черт. 2 н в табл. 3, 4.

• Размеры для справок
Черт. 1

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещен»

1И
список сертификатов

https://meganorm.ru/list0.htm
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150



ГОСТ 2М ОО -М  Стр. 10



Стр. 11 ГОСТ 2*400-84
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ГОСТ 26400—М  Стр. 12

3. Допуск радиального биения поверхностей А и Б и торцевого 
биения поверхности В относительно поверхности Г — по 8-й сте
пени точности ГОСТ 24643—81.

4. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
5. Конструкция и размеры заталкивателей должны соответст

вовать указанным на черт. 3 и в табл. 5.

Р а з м е р ы  а ми
Т а б л и ц а  5

Обоанлчсшк-
МТАЛКИЫГС.ГЛ

L D

А Масса, вт. 
не болееПоле допуска

еТ га -

1135-0101/003 3.30 26.85

6

2

0.002

1135-0102/003 3.90 28.60
0,003

1135-0103/003 3.30 45.85
1133 0104/003 3.90 47.60 одхм

1135 0105,003 4.35 45.55

10

0.006-

1135 0106/003 4.80 46.80 0,008
1135-0107/003 5.20 43,70

1135-0108/003 5.80 45.00 0.010

1135 0109/003 5.20 48.70 0.009

1135-0110/003 5.80 50.00 0.011

1135-01IIЛЮЗ 7.00
47.70 0.016

1135-0112/003 44.90
12

0.015

1135-0113/003 7.80 49.40 0.020

6 Зак. МО 161



Стр. 13 ГОСТ 264М—14

Продо.гжение табл. 5
Размеры a am

Обоакачемке
заталхипателя

Л L О

к Масса, »т, 
нс белееПоле допуска

л7 Н9 -

1135 0114/003 7.80 46.80

12

2 0.016

1135-0115/003
7.00

72.70

4

о.о:4
1135 0116/003 69.90

1135-0117/003 *? ОА 74,40 0.030

11350118/003
/,<и)

71.80 0.029

1135-0119/003 8.80 59.70

14

0.031

1135 0120/003 5250 0.028

1135-0121/003 9.80 61.60 0.029

1135-0122/003 55.00 0.035

1135-0123/003 8.80
68.70 0.036

1135-0124/003 61.50 0.034

1135-0125,/003 9.80
70.60 0.044

1135 0126/003 64.00 0.040

1135-0127/003
10.72

6650

16

5

0.053

1135 0128/003 61,20 0.048

1135-0129/003
11.80

68.40 0.062

1135-0130/003 63.40 0.058

1135-0135/003
12.50

6550

18

0.078

1135-0136/003 5750 0.066

1135-0137/003 13.60
67,20 0.088

1135 0138/003 60.60 0.091

1135-0139/003
14.50

6350 0.093

1135-0140/003 58.00 0.079

162



ГОСТ 16400—«4 Стр. 14

Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы  в мм

Обо >м маян* 
заталкимтеля

а L D

h ■Масса, к г , 
не болееПоле допусаа

еТ М -

1135 0141/003 15.80 65,40 18

8

0.104

1135 0142/003 60,60 0.112

1135-0143.003 16.20 80.00 20 0.136

1135-0144/003 71.60 0.134

1135-0145/003

18.00

83.30

25

0.181

1135-0146/003 75.50 0.166

11354)147/003 77.80 0.170

1135-0148/003 69,20 0.153

1135-0149/003
20.00

81.30 0.212

1135-0150/003 73.50 0,192

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заталкивателя раз
мерами d = 3,3 мм, Z.**26,85 мм

Заталкиватель 1135-0101/003 Г О С Т  26400— 84

5.1. Материал— сталь У8А по ГОСТ 1435—74.
5.2. Твердость HRC, 53 ... 57.
б. Конструкция и размеры упоров должны соответствовать ука

занным на черт. 4 и в табл. б.

0' 163



Стр. 15 ГОСТ 26400—84

Т а б л и ц а  б
\  Р а з м е р ы  в мм

Об0.1«4Ч*«1К
упора

о L

1 Масел, кт, 
ис более

•S ПОЛ« дспуета Г

19 ИЯ

1135-0101/004 6 10 12 2 0.0С4

1135 0103/004 и 17 22 ** 0 .5
0.020

1135 0115/004 25

•4

0.022

1135-0119/004 14 20 37 5 0.051

1135-0123/004 40 7
0.057

1135-0131/004 17 25 58 1.0 0.114

1135-0143/004 26 35 70 12 0.147

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  упора размерами 
<*-6 мм; 1 =  12 мм:

Упор 1135 01011004 ГОСТ 26400—84
6.1. Материал— сталь У8А по ГОСТ 1435—74.
6.2. Твердость — HRCa 53 ... 57.

164



Изменение Л  1 ГОСТ 26400-84 Инструмент для холодновысадочных автома
тов. Пуансоны предварительные с заталкивателем. Конструкция и размеры
Утверждено н введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 25.12.89 /6 4080

Дата введения 01.01.91

Чертеж I дополнить наименованием,- «Исполнение 1>.
Таблица 1. Графа dt. Заменить значения: 12,9 на 12.5; 13.4 на 13.0; 13,7 нв 

13.4; 14,9 из 14.5; 14.4 ва 14,1; 15.5 на 15.1;
графа h. Заменить значения: 19,6 на 18.6; 17.0 на 15.9; 14.4 на 13.4; 19.7 на 

18.7; 12.4 на Ц,4; 17,4 на 16,3.
(Продолжение си. с. 98)



(Продолжены* излечения к ГОСТ 26400—S4)
Таблица 2. Графы сПоз. 1 Корпус Кол. 1», «Поз. 2 Вставка Кол. 1» допол- 

m i  ссылкой: ГОСТ 26399—84.
Таблица 3. Графа d,. Заменять значения: 12,9 на 12.5; 13,4 яа 13.0; 13.7 аа

13,4; 14.9 на 14.5; 14.4 на 14.1; 15,6 яа 15.1; 15.8 на 15.4; 17.2 на 16.8; 18.4 я»
18,1: 17.8 на 17.4; 18,0 на 17,8; 19.0 на 18,7;

графа А. Заменить эяачения: 19.6 на 18,6; 17.0 на 15,9; 14.4 яа 13,4; 19,7 яа
Г6.7; 12.4 па 11.4; 17,4 на 16.3; 15,5 на 14.5; 23.3 на 21,4; 13,4 на 12.5; 19.8 яа
18,9; 17,4 яа 16,5: 15,0 на 14,1.

Таблица 5. Графа D. Для заталкиватсля 1135-0111/003 заменять значение: 
10 ма 12.

(ИУС Лё 4 1990 г.)

ГОСТ 26400-84
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