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Несоблюдение стандарта преследуатса по закону

Настоящий стандарт распространяется на нсцентруемые 
машины, механизмы н оборудование (далее в тексте— механиз
мы), соединяемые болтами, винтами, шпильками с фундамента
ми, а также на фундаменты и амортизирующие элементы под 
них для кораблей, судов и плавучих средств.

Стандарт нс распространяется:
на механизмы н фундаменты с расстоянием между осями от

верстий более 1000 мм;
на фундаменты, в которых отверстия для крепежных деталей 

из-под развертки выполняются путем совместной обработки с 
механизмом;

на механизмы, имеющие крепления в двух и более плоскостях 
и фундаменты под них;

на подвижные опоры механизмов и фундаменты под них; 
на механизмы, собираемые нз двух и более частей на фунда

менте, и фундаменты под них;
на механизмы массой до 15 кг и фундаменты под них;
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на фундаменты, не представляющие единой конструкции и со
бираемые на корабле, судне или плавучем средстве из двух и 
более частей;

на фундаменты из стеклопластиков и других композиционных 
материалов;

на арматуру, фильтры и фундаменты под них.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Термины и определения допусков расположения по 
ГОСТ 24642—81.

1.2. Допуски расположения осей отверстий для крепежных де
талей должны устанавливаться или позиционными допусками 
осей отверстий или предельными отклонениями размеров, коорди
нирующих оси отверстий.

При числе отверстий или групп отверстий более двух допуски 
расположения осей отверстий рекомендуется задавать позицион
ными допусками.

1.3. Допуски расположения осей отверстий рекомендуется за 
давать зависимыми, кроме отверстий под винты с потайной и 
полупотайной головкой.

1.4. Указания по выбору допусков расположения осей отверс
тий приведены в справочных приложениях 1 и 2.

Примеры указания на чертежах механизмов. фундаментов, 
амортизирующих элементов, позиционных допусков приведены в 
справочном приложении 3.

1.5. За величину зазора для прохода крепежной детали при
нимают зазор, определяемый разностью диаметров сквозною 
отверстия и крепежной детали и рассчитываемый по поминаль
ным размерам.

г. ДОПУСКИ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОСЕЙ ОТВЕРСТИЯ МЕХАНИЗМОВ

2.1. Допуски расположения осей отверстий для крепежных 
деталей назначают в зависимости от наименьшего зазора для про
хода крепежных деталей в лапе механизма ( s  i»m ).

2.2. Позиционные допуски осей отверстий для крепежных де
талей в диаметральном выражении следует назначать по ГОСТ 
14140—81 не более 0,6 $min-

3. ДОПУСКИ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОСЕЙ ОТВЕРСТИЯ ФУНДАМЕНТОВ

3.1. Допуски расположения осей отверстий для крепежных де
талей при жестком креплении механизмов назначаются в зависи
мости от наименьших зазоров для прохода крепежной детали в 
лапе механизма s imio и полке фундамента stmm.
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Т а б л и ц а  I
Позиционные допуски осей отверстий фундамента 

при жестком креплении механизмов 
_____  ___  мм

Псииииоиный допуск н дхаиетрэлыюи трплгиим ддя запора / ,  ,1 fPin
' а м .

1.0 2.0 ЛЯ до

1,0 1.6 2 ,0 2 ,5 з .о

2 .0 2 .5 3 .0 4 .0 4 .0

3 .0 з .о 4 ,0 5 .0 5 .0

4 .0 4 .0 5 .0 5 .0 6 .0

0 0 .6 1,2 2 .0 2 .5

3.2. Допуски расположения осей отверстии при амортизирую
щем креплении механизма назначают в зависимости от наимень
ших зазоров для прохода крепежной детали в лапе механизма 
stniu, полке фундамента s 2mln, планке амортизатора 
(табл. 2).

При креплении опорной планки амортизирующего элемента к 
фундаменту резьбовыми отверстиями или одновременно сквозны
ми гладкими и резьбовыми отверстиями допуски расположения 
назначают как для случая samio =0 .

В случае наличия зазоров S |mlB, Sjmin и 5зть во всех эле
ментах соединения по табл. 3 дополнительно следует назначать 
допуск расположения осей отверстий одной группы под аморти
зирующий элемент.

Т а б л и ц а  2
Позиционные допуски осей отверстий фундамента 

при амортизирующем креплении механизма 
мм

Позиционный допуск я авечетралтом выражении «до дозора з1т(п
З .» .р  /4тп|п

1Л J.0 3,0 4.0

1,0 2.0 2.5 з .о 4.0

2 .0 3 .0 4 .0 5,0 6 .0

з .о 4.0 5.0 6 .0 6.0

4 .0 5.0 6 .0 8.0 8.0

0 0.6 1.2 2,0 2 ,5
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Таблица 3
Позиционные допуски осей отверстий одной группы 

под амортизирующий элемент, 
соединяемый с фундаментом болтами 

мм
П о э ш ш о н я и й  д о п у ск  •  < и а м « т р Ы 1-10ы  а м р а л с к а я  к л я  з а з о р »

3 “ СР ’ »Ш1П
W 2 0 3 ,0 СО

1 , 0 1 , 6 2 . 5 3 . 0 4 , 0

2 . 0 2 . 0 3 . 0 4 , 0 5 . 0

3 , 0 2 . 6 4 . 0 5 . 0 5 , 0

4 , 0 з . о 4 . 0 5 , 0 6 . 0

4. ДОПУСКИ РАСПОЛОЖЕНИЯ ОСЕЙ ОТВЕРСТИЙ 
АМОРТИЗИРУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ

4.1. Допуски расположения осей отверстий для крепежных де
талей опорных планок амортизирующих элементов в сборе, сое
диняющихся с механизмом и фундаментом, назначают в зависи
мости от наименьшего зазора Ззшш Для прохода крепежных де
талей в опорных планках амортизирующих элементов по табл. 4.

Т а б л и ц а  4 
мм

3 » » < *  *м > 1 о
Л о.!кццои nu fl доп уск  *  д « * и * т р а л * -  

ном  ь& рёж еи яы

Р я я  1 Р м  2

1 . 0 .1,4 1 . 0

2 / 1 . 2 2 . 0

з . о 2 . 0 3 , 0

•1 ,0 ' » , Ь 4 . 0

П р и м е ч а н и е :  1-й ряд является предпочтительным. Для амортизирую
щих -ж vmi'X'SUMc одно отверстие на одной из опорных планок, допуска-
етск прими*-*." i-'-й ряд.

•i.2. L  случае cvcyvcr>'ИЯ зазоров для прохода крепежных де
тали*. i щтг.иых 'л а т а х  амортизирующего элемента, соединяе
мых ; мсха]1;:змс «  : фундаментом, или наличии как сквозных
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гладких, так и резьбовых отверстий, в качестве 5 зли в следует при
нимать наименьший зазор для прохода крепежной детали из 
имеющихся в лапе механизма или полке фундамента.

4.3. Допуски расположения осей отверстий каждой опорной 
планки амортизирующего элемента в отдельности должны не 
превышать значений 1-го ряда табл. 4.
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ПРИЛОЖЕНИЕ !  
Справочное

ВЫБОР ПОЗИЦИОННЫХ ДОПУСКОВ о с е й  о тв ер с ти и  
ДЛЯ КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЕЙ

I, Позиционные допуски сссй отверстий для крепежных деталей выбирают: 
для механизмов и амортизирующих элементов (АЭ) в зависимости от вели

чины зазора для прохода крепежных деталей:
для фундаментов в зависимости от величины зазоров для прохода крепеж

ных деталей в элементах соединения н типа крепления.
Пример
Оирсдсднть позиционные допуски осей отверстий для крепежных деталей 

элементов соединения механизма с фундаментом, представленных на черт. 1—6 
Принимаем, что назначенные в процессе проектирования диаметры сквоз

ных отверстий и крсиежиых деталей определяют зазоры для прохода крепеж
ных деталей, указанные на черт. 1—6.

/—фундамент; ? —компе.т- 
емрукннмй члексит: J - x e
хаивзм; 4—гиАки. S— ша*бл; 

6—Солт
Черт. I

/ —фундамент; ?  -компе*-
сируюеди* мвмеит: 3— ме
ханизм: 4—винт; 5—шлЛОа 

Черт. 2

Согласно п. 2 2  стандарта позиционные допуски осей отверстий механизма 
прн к,оП в=1 мм (черт. 3. 4) составят 0.6 мм; 

ximl.i — 2 ми (черт. I. 2. 5, 6) — 1,2 мм.
При жестком креплскнн механизма позиционные допуски осей отверстий 

фундаментов выбирают по табл 1 стандарта
Прн жестком креплении болтами и Sim|n--*}mfn — 2 мм (черт. 1) позици

онный допуск осей отверстий фундамента составит 3 мм, прн жестком крепле
нии внитзик и Simla =  2 мм. s2min =  0 (черт. 2) — 1.2 мм.

При амортизирующем креплении (черт. 3—6) позиционные допуски <ххи 
отверстий фундамента выбирают по табл. 2 и 3 стандарта

Позиционные допуски осей отверстий фундамента составят: 2 мм — при 
креплении АЭ к фундаменту болтами (черт. 3) и значении зазоров для прохо
да крепежных деталей как в лапе механизма *imin =  1 мм- так п в полке фун
дамента £} пЧп =  1 мм.
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J—фуихаыспт: 2 платяк. S—болт; 4 ~ тай
ка; 3—амортнэирукмвяП мвмент: <>-ме-
ханкэм; 7—»мнт; в—шайбн, »—компенси

рующий »д«мсит 
Черт. 3

/—фундамент: 2—пгатик; 3—ямвт; 4—
эмортеифуюцна аявмеиг; 5— механик: 
6—в и нт ; 7—ш айба; f — ком пекси р упщ н :,элемент

Черт. 4

/-фундамент: 2—КОМ-
ненсмруошнй элемент; 3— 
гнорпикрухтицй элсмевт; 
<—мехе т о м :  3  -Винг. <— 

шайба
Черт. 5

Учитывая, что ДЭ (черт. 3) крепится к фундаменту болтами, и кроме за
зоров s ln,m, Ssmin, имеется зазор Sjmin =  1 мм дополнительно должен быть 
назначен допуск расположения осей группы отверстий под АЭ. Так ках 
Simla= **«nin =  I мм, то позиционный допуск, согласно табл. 3 стандарта со
ставит 1,6 мм;

при креплении АЭ к фундаменту винтами к значении зазоров л, ш[с= ! мм, 
ssm ln =0  (черт. 4) позиционный допуск составит 0,6 мм;

при креплении АЭ к фундаменту винтами (черт. 5) и значения зазоров 
для прохода крег.ежных деталей s imin=r2 мм, позиционный допуск соста
вит 1,2 мм;
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/ —фукдэиент; t  -хоипсискрующяв *п«- 
чсвт: 3 *-амортизирующий мсмеит; 4— ме

ханизм: 5— гайка, 6- алЛЯл. 7—С«мт 
Черт. 6

при креплении АЭ к фундаменту Одновременно болтами и винтами 
(черт. 6) — позиционный допуск выбирают как при креплении пинтами с за 

зорами $irn!n= I мм, s jra„, =  0 и составит 0.6 ми.
Допуски расположения осей отверстий для крепежных деталей АЭ выби

рают по табл. 4 стандарта.
Для АЭ (черт. 3. 4 ). имеющих зазоры в опорных планках S jmin= I мм, 

позиционный допуск составит 0.6 мм
Учитывая, что в верхней опорной планке АЭ (черт. 3, 4) имеется только 

одно отверстие, выбор позиционного допуска может быть выполнен по 2-му ря
ду табл. 4 стандарта н составит I мм.

Для АЭ (черт. 5), не имеющего зазоров для прохода крепежных деталей 
в опорных планках, позиционный допуск выбирают в зависимости от наимень
шего зазора Jim ! в иди 3imin. Учитывая, что Sin>ir. =  4im in=2 мм, позиционный 
допуск составит 1,2 мм.

АЭ согласно черт. 6 соединяется с фундаментом как болтами, так и 
вантами.

Одновременно учитывая, что наименьшем нз имеющихся зазоров 
f in»in=*2 мм н Ssnin =  I мм является з>т ш . определяем по табл 4 стандарта 
позиционный допуск 0,6 мм.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ВЫБОР ПРЕДЕЛЬНЫХ ОТКЛОНЕНИЙ РАЗМЕРОВ, 
КООРДИНИРУЮЩИХ ОСИ ОТВЕРСТИЙ

1. Придельные отклонения размеров, координирующих оси отверстий, оп
ределяют пересчетом по ГОСТ 14140—81 допусков, определенных по настоя
щему стандарту.

2. При нанесении размеров (A i ) нс от одной базы (черт. I). хак предус
мотрено ГОСТ 14140—81, а от нескольких общих баз (черт. 2) или заданием 
размеров между смежными отверстиями (черт. 3). расчет предельных откло
нений размеров следует выполнять по ГОСТ 16320—80.

Нанесение размеров и предельных отклонений

Черт. 1
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Crp. 10 ГОСТ 2*012—14

Черт. 2

Черт. 3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

УКАЗАНИЕ ПОЗИЦИОННЫХ ДОПУСКОВ НА ЧЕРТЕЖАХ МЕХАНИЗМОВ, 
ФУНДАМЕНТОВ. АМОРТИЗИРУЮЩИХ ЭЛЕМЕНТОВ

1. Позиционные допуски на чертежах следует указывать в соответствии 
с ГОСТ 2.308—79 условным обозначением или текстом в технических требо
ваниях

2. Примеры указания позиционных допусков на чертежах:
П р и м е р  1. П озиционный допуск 4 отверстий 0  17 мм » дна метра льном 

выражении 0.6 мм (допуск зависимый)

on)8 (Р/7

П р и м е р  2. Позиционный допуск 4 отверстий М16—7Н в диаметраль
ном выражении 0,6 мм (допуск зависимый).

Ь о т в  MI6-7H

Черт. 2
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Пример 
ном выражении 
осей от верстай 
раження 1,6 мм

П р и м е р  
отверстия М22-

3 Позиционный допусх 16 отверстий 0  15 ми в дваметраль- 
2 мм (допуск зависимый). При атом позиционный допуск 

0  15 мм одной группы из 4 отверстий в диаметральном вы- 
(допуск зависимый).

/6 с т8  0 1 5  • ч е п в  OtS

4. Познциовяый допуск 4 отверстий 0  15 ми и резьбового 
-7Н в диаметральном выражении 0,6 мм (допуск зависимый).
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П р и м е р  5. Позиционный допуск 8 отверстий М24—7Н 
иом выражении 1.2 мм (допуск зависимый).

диаыетраль-
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вотЗ М7Ч - 7Н Д

/ щ ркг ® | -1

$  € >■ ф Ф

i □  i 
•—— нU*- □ г 1

;
— J

А - А лоЗсрнуте

Черт. 5
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