
У Д К *21.9*3.3.02 -JJ9.6-J2:00*.3J4 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Т22  

С С Р

УСТРОЙСТВА ДЛЯ ОЧИСТКИ ЛЕНТЫ

Основные и присоединительные размеры

Strip cleaning devices.
Basic and coupling dimensions

ГОСТ
21147-84

■замем ГОСТ 21147— 75

ОКП 39 6I90

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20 декабре 1914 г. N? 404* срок н е  деимя 
установлен

с 01.01.**

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Основные и присоединительные размеры устройств для очистки ленты должны соответство
вать указанным на чертеже и в таблице.

Налами* официальное
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Перепечатка воспрещена

черные кружева
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ГОСТ 21142-84 

ГОСТ 21143—84 

ГОСТ 21144-84 

ГОСТ' 21145-М  

ГОСТ 21148—84 

ГОСТ 28390—84 

ГОСТ 26391—84 

ГОСТ 21147-84

Механизмы валковые для подачи ленты шириной до 125 ми. 
Основные и присоединительные р а з м е р ы ................................... I
Механизмы валковые для подачи .тенты шириной от 200 до 
560 мм. Основные и присоединительные размеры . . . .  7
Механизмы ролкко-клнновые для подачи ленты шириной до 
125 мм. Основные к присоединительные размеры . . .  . 1 0
Механизмы клино-ножеаыс для подачи ленты шириной до 
125 мм. Основные и присоединительные размеры . . . 1 4
Механизмы клетевые для подачи ленты шириной до 50 мм. 
Основные и присоединительные р а з м е р ы ............................  17
Механизмы клещевые для подачи ленты шириной до 71 мм. 
Основные и присоединительные размеры ..................................19
Механизмы крючковые для подачи ленты шириной до 200 мм. 
Основные н присоединительные р а з м е р ы ........................................Я
Механизмы шарико-клиновые для подачи проволохн днамет 
ром от 1 до 3 мм. Основные и присоединительные размеры . 27 
Устройства для очистки ленты. Основные н присоединитель
ные р а з м е р ы .......................................................................................... 3#
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