
Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЦЫ РАСТОЧНЫЕ С КРЕПЛЕНИЕМ СМЕННЫХ 
ПЛАСТИН ПРИХВАТОМ СВЕРХУ

Конструкция и размеры

Boring tools with clamped changeable inserts pressed from the top. 
Design and dimensions.

ГОСТ
26612-85

МКС 25.100.10 
OKU 39 2100

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20 сентября 1985 г. № 2975 дата введения 
установлена

01.07.86

Настоящий стандарт распространяется на токарные расточные резцы с механическим креплением 
сменных многогранных пластин, изготовляемые для нужд народного хозяйства и экспорта.

Резцы предназначены для работы на станках токарной группы, в том числе на станках с число
вым программным управлением и на гибких производственных системах, при комплектации пласти
нами:

из твердого сплава для чистового, получистового и чернового растачивания отверстий в деталях 
из сырых, термообработанных, улучшенных и нормализованных сталей и серых чугунов;

из оксидной керамики для чистового и получистового растачивания отверстий в деталях из 
сырых, улучшенных и нормализованных статей и серых чугунов:

из оксидно-карбидной или оксидно-нитридной керамики для чистового и получистового раста
чивания отверстий в детатях из закаленных статей, ковких, модифицированных и отбеленных чугу
нов.

Требования настоящего стандарта яатяются обязательными, кроме приложения.
(Измененная редакция, Изм. №  I).

1. ТИ ПЫ  И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Резцы должны изготовляться правыми и левыми следующих типов по ГОСТ 28101—89:
F — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом tp= 901а
F — с пластинами из твердою сплава трехгранной формы с запиш и углами, угол tp= 901а 
К — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом <р= 751а 
К — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ср =  751а 
S — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол <р= 451а 
L — с пластинами из твердого сплава и керамики ромбической формы с углом tp =  951а
1.2. Основные размеры резцов должны соответствовать указанным на черт. 1—6 и в табл. 1—6.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
*
Е

Издание с Изменением №  I. утверждению.и в  феврале 1992г. (НУС 6—92).
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С. 2 ГОСТ 26612-85

Тип F

/  — перж авка: 2  — оп о р н ая  пласти н а по ГО С Т  19073—80. J  — реж ущ ая п л асти к а  по ГО С Т  25003—81. ГО СТ 19043—80: 
4  -  струж  колом  по ГО С Т  19084 -  80: 5  -  винт по ГО С Т  1 7 4 7 5 -8 0

Черт. 1

108



ГОСТ 26612-85  С. 3
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С. 4 ГОСТ 26612-85
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ГОСТ 26612-85  С. 5

Тип F

Исполнение 2

/  — держ авка: 2  — оп орная пласти н а по ГО С Т  19074—80; 3  — реж ущ ая п л асти н а  п о  ГО СТ 19045— 80; 
4 -  сгруж колом  по ГО С Т  1 9 0 8 4 -8 0 ; S  -  винт по ГО С Т  1 7 4 7 5 -8 0

Черг. 2

111



С. 6 ГОСТ 26612-85
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ГОСТ 26612-85  С. 7
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С. 8 ГОСТ 26612-85

Тип К

/  — д ерж авка ; 2  — оп о р н ая  пласти н а но ГО СТ 19076—НО, 3  — рсжуш ан пласти н а по ГО СТ 25003— 81 , ГО СТ 19049—SO; 
4  — струж колом  но ГО С Т  I90S5 — 80; 5  — в и н т  по ГО С Т  1 7 4 7 5 - 80

Чсрг.З
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ГОСТ 26612-85  С. 9

■ О
~ и  7  --  * Р

§ _ о
Г 5 ^ 7 -  I  * £ s t

е- с I
и

о  А 5 О з  d
*-й -

w-i в
. х

о о 
=  = 

О

* « f -
| 2 * s
I s ?  “

vC 'О р  -  м t  
Г4 Г4 ГЫ

б о й

Zv>
С

* 5 8 *
¥ S s  Е

_*© Ф О о
— Г-1 —

•Ч пГЛ

*z
о

в
§
сс*

. с 

*1
3

?
X ;  £

8.
о.

% §• г

С < CD О Q < CD у С < со и с < а и О
1 Г- 4 04 гм Г4 гм С*| гы 1г -1 Г4 Г4 Г-4 гм Г4 гм Г-4 гм
Vг оА

О —1 -1 •I _> -1 -J -J -1 —1 - I —1 —1 -1 -J - I -1
ь
в а: а: ас £ ас ас ас X ас ас X а ас ас

£ 1 Z z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z Z
с. * ic ic 1C * ос С 1C 1C 1C ic ос 1C 1Cс
оS

¥
Z с и 0 0 (Л 5/1

V
ОО
V

оо
V с с 0 8 с 8 8 8

2 зс si si si Si ■S! 5/1 00 оо о! а! в! а! о! а! а! а-о
7 £ П п w Г4 ГЫ Г4 гы Г-4 г  4 Г-4 Г4 ГМ Г-4 гы Г-4 ГЫ
*
2
о'О
С

о 5/1 5Л </> (Л 00 00 «л 00 00 оо ОО 00 ОО !/» оо 00

g 00 9 -г  '<»ос ^ ^  £ 5 S —. ГМ 
Г-4 ГЫ .  гм

O' O' Г-»«У- о> £  § г*» *Т 4-4 Г-4 * £ ОС ~O' о
Г-4 Г^
о  о

V, v© <М Г| 3 § £  £ 8 3
в
о

Г̂ , ^
9 9 3 ? 3 3 3 3 г**» гч

9 9 3 3 3 3 3 3 г*% m
9 9 3 3 ? 9

Т ) ЯГ,
О  О

г*, m
9 9

•г, яг,

9 9
V, V.
9 9

•г» т ,

9 9
£ 9 $ § 9 § 5 9 9 § 9 5 9 § § 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
§ Г-4 ГМ Г4 Г| г-4 г-а гм ГМ Г*4 Г-4 <м гм г-4 г-4 гы п Г4 Г-4 г ы  г-« г - 4  Г4 Г-4 ГЫ гы Г-4 Г  4 ГЫ гм г-| Г-4 Г-4

~~ W W w W W
115



С. 10 ГОСТ 26612-85
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ГОСТ 26612-85  С. 11

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резца типа К диаметром d  =  32 мм, длиной 
/, = 250 мм. оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 
19049—80, правого с хвостовой частью исполнения 1:

Резец 2140-0329 ГОСТ 26612-#5 с пластиной по ГОСТ25003-81 
Резец S32S-CSKNR 12-Л ГОСТ26612-85 с пластиной по ГОСТ25003-8!

Тип К

I ,

А - А
Исполнение 2 И сполнение 3

I  — держ авка ; 2  — оп о р н ая  пласти н а по Г О С Т  19077 — 80; 3  — реж ущ ая пласти н а но ГО С Т  190S0—80 . ГО С Т  24252 — 80; 
4  — струж колоы  по ГО С Т  I90SS —80; 5  — им И* но ГО С Т  17475—80

Черт. 4

117



С. 12 ГОСТ 26612-85
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ГОСТ 26612-85  С. 13
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С. 14 ГОСТ 26612-85

Тип S

/  — держ авки: 2  — оп о р н ая  пласти н а по ГО С Т  19077—80. J  — реж ущ ая п л асти н а  но ГО С Т  I90S 0—S0. ГО С Т  24252—S0; 
4 -  струж колом  по ГО С Т  I9 0 S S -8 0 ; 5 -  пинт по ГО С Т  174 7 5 - 80

Черт. 5
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ГОСТ 26612-85  С. 15
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ГОСТ 26612-85  С. 17

Тип L

I  — держ авки : 2  — оп о р н ая  пласти н а н о  Г О С Т  19078— 80; J  — режущим пл асти ки  по ГО С Т  25003— 81 . ГО СТ 19056—80:
4  — струж колом : 5 — в и н т  по ГО СТ 17475—80

Чсрг. 6

16* 123
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С. 20 ГОСТ 26612-85

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ

Элементы конструкции и геометрические параметры ретон указаны на черт. 1—8 и в табл. 1—5.

ТипЕ

А А

I — npiiKui; 2 — винт

Черт. I

126



ГОСТ 26612-85  С. 21

В

Исполнение 1

Черт. I (продолжение)

П р и м е ч а н и е .  Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления.
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С. 22 ГОСТ 26612-85

Л Г

П р и м е ч а н и е .  Вил В ;

Тип F

А - А  О

Черт. 2

Черт. 2 (продолжение)

условно показан без режушей и опорной пластин и деталей крепления.
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ГОСТ 26612-85  С. 23

Т а б л  и ц а I

к
/

ыз М2 М2
1,

±0.15 ±0.15 И 12 •г
d

7Н 47 Н В12
rf.

1112 Г

3.9 8.3 - 0.4 9,5 п,3 4,2 1,2 — Мб 8,2 4,2 4,5
0.812.0 0.8 13.2 14.5 5,4 1.9 М 8 -1 11,2 5,4 5,0

7,3 11.4 4.0 0.2 М4

Тип К

Черт. 3
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С. 24 ГОСТ 26612-85

В
исполнение 1

И с п о л н е н и е !
(остальное см. исполнение <)

Размер Л выбирают из ряда: 7,4; 9.2; 10.8 мм 

Черт. 3 (продолжение)

П р и м е ч а н и е .  Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления.



ГОСТ 26612-85  С. 25

Тип К Тип S

I  — прихват: 2  — винт 

Черт. 4

/  — п ри хват : 2  — винт

Черт. 4 (продолжение)

131



С. 26 ГОСТ 26612-85

Вид В (повернуто) 
к резцам типов К и S

П р и м е ч а н  и с. Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления.

Т а б л и ц а  2
мм

h
1

М3
А
h 12

А
±0.1 S

А
±0.15

А
11 1 2 /.

d
7Н

«А
7Н

•А
В 12

«А
II12 «А Г

3.9 8,6 - 10,6 0.7 4,0 1.0
-

Мб 8.2 4.2 4.5
0.811.8 13,7 0,8 5.4 1.6 М8-1 11,2 5,4 5.57.3 10.4 5,5 М4

132



ГОСТ 26612-85  С. 27

Тип L

I  — п р и м и ? .  2  — пиит

Черт. 5

1 7 -2 -  1‘>ЬЗ 133



С. 28 ГОСТ 26612-85

Вид В (повернуто)
Исполнение I

Размер h выбирают из ряда: 9,2; 12,5 мм

Черт. 5 (продолжение)

П р и м е ч а н и е .  Вид В условно показан без режушей и опорной пластин и деталей крепления.
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ГОСТ 26612-85  С. 29

Варианты исполнения хвостовой части лержавки расточного резца

Черт. 6

м м
Т а б л и ц а З

d h Л, *» Л« Ь

20 19 18 _ ___ 17,5 19 ___

25 24 23 — — 22 24 —

32 31 30 23 14 29 31 30
50 48.5 47 38 38 45 48.5 48

135



С. 30 ГОСТ 26612-85

Прихват (поз. /) к резцам типов К, К, S, L

* Размеры для справок.

Черт. 7

136



ГОСТ 26612-85  С. 31

Т а б л и ц а  4
мм

<р
1

±0.2 ±0.2
А

±0.2
А

±0.2
k

±0.2
А,

±0.2 А,
dl.ll
7Н

dt
±0.2 Г Г

17* 2.0 1.5 4.8 2.8 5,0 4,5 3.0 2.0 М5 7,0 3,5 9,0

16*

2,8 1,8 5.8 3,8 7.5

9.5

12.0
15.0

5,5 3.5 2,7 Мб 8,0 5,0 10,0

4.0 3.0
7.8 4,8 7,5 5.0 3,7 М8-1 11.0 6,5 13.0

|3‘ 4.6 4.0 16.0 8.0 5.5 5.0 16.0

Винт с разнонаправленной резьбой (поз. 2) к прихвату (поз. /) и к резцам типов F, К, S. L

В ариант  исполнении

* Размеры для справок.

Черт. S
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С. 32 ГОСТ 26612-85

Т а б л и ц а  5
мм

1
1TI6

2
IT16

2
1TI6

2

>,
IT16

2

dl.lt d,
Н

d, d, dt 5
НИ

Г

11 4,5 4.5 3 3 4.5 М5 М5 3.8
3.0 2.9 2,5 1,914 5.0 6,0

N16 Мб 4.818 9.0 4 4 6,0

20 8.0 5 5 8,0
8.0

6
N181 MS 1 6.5 5.5 4.6 4.0 3.024

26 10.0
10.0

7 10.0
30 15.0

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция. Изм. ЛЬ 1).
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