
УДК 121;983.07);006.)54 Групп» Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент для холодноштамповочных автоматов 

МАТРИЦЫ ЧЕТВЕРТОГО ПЕРЕХОДА 

Конструкция и размеры

Tools for cold-forming machines.
4th station dies.

Construction and dimensions
ОКП 39 6329-

ГОСТ
2 6 5 1 0 - 8 5

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 март» 
1985 г. № 96) срок введения установлен

с 01.07.87

Несоблюдение стандарта преследуется ло закону

!. Настоящий стандарт распространяется на матрицы четвер
того перехода для высадки заготовок гаех номинальным диамет
ром резьбы от б до 20 мм.

2. Конструкция и размеры матриц должны соответствовать 
указанным:

для исполнения 1 на черт. 1 и в табл. 1. 2;
для исполнения 2 на черт. 2 и в табл. 3, 4.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

болеро фото

https://meganorm.ru/list0.htm


ГОСТ 21510—IS Стр. 2

Исполжние I

(Маркировать Вид А
по /  ОСТ 26*05-в£ --------------

Черт. I
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а !

11 ч»ии*
ивгриии

V

Ж л* ft
s i

Им»то«л»мая гаПка D I L  1 X
Пп i« дтуса* a * 1

s i
5 sl i l t

ОбоЭИйЧСНПЙстаид/ртз 17 to tit

1! 05-0301
Мб

ГОСТ 5915-70
G0 125

9.53 150° 2.63

1105-0302 ГОСТ 5927—70 9.G9
2.64

11054)303 ГОСТ 5929-70 170° 2.C1

1105 0304
М8

ГОСТ 5915-70
70 140

12,41
150°

4.01

1105 0305 ГОСТ 5927—70 12.57 4 02
I!05-0306 ГОСТ 5929—70 I/O" 4.03
1105-0307 ГОСТ 2524—70 11,64

150»

3.92
Т Ж1105-0308

MI0
ГОСТ 2524—70

80 150
13,57

1105 0309 ГОСТ 5915-70 16.39
1105-0310 ГОСТ 5927—70 16,55
1105-031! ГОСТ 5929-70 170° 5.82
1105-0312

М12
ГОСТ 5915—70

90 180

m i s 150°

170е

8,45
1105-0313 ГОСТ 5927—70 18,47 8,46

w1105-0314 Г ОСТ 5929—70
1105-0315 ГОСТ 2524—70 Ю .55 150" 8,46
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Стр. 3 ГОСТ МЯО-85
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ГОСТ ЗД10—IS  Стр. ♦
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Стр. 5 ГОСТ 26S10— 85

Исполнение 2

Черт. 2
Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  3

О бож а^ж яе
матриаяз

V«

Z *
& §
с *

Нзготоалнемэи гайка
о  1 5

* - 8

1  ?  К

к  г  
5 - Й
1 ш

Обээпдчспкс
стандарта

Поле допуска

17 he Н9

1105-0316 м м Г О С Т  5 9 1 6 - 7 0 2 1 ,2 3 150°. 1 3 ,0 3
1105-0317 Г О С Т  5 9 2 7 - 7 0 2 1 ,4 2

1 з й > 2
1105-0318 Г О С Т  5929— 70 170° 13 .03

1105-0319 Г О С Т  2524— 70 106 203 18,47
1105 0 3 2 0 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 2 3 ,2 3 150е 13,67
1106-0321 .WIG Г О С Т  5927— 70 2 3 .4 2 13,09
1106-0322 Г О С Т  5 9 2 9  -70 Г л г 13.00
1 1 0 5 0 3 2 3 Г О С Т  2524— 70 2 1 ,4 i 13.01
1 1 0 5 0 3 2 4 Г О С Т  5915—70 Ю з 150* Ж б ь
1 1 0 5 0 3 2 5 ЛИ 8 Г О С Т 5 9 2 7 - 7 0 2 6 .4 2 2 7 .5 ?
11 0 5 0 3 2 6 Г О С Т  5929— 70 170* Ж 5 2
1106-0327 Г О С Т  2 5 2 4 - 7 0 135 230

Ж 4 2 2 / .48
1105 0328 Г О С Т  5 9 1 5 - 7 0 Ж уТ 150* H T J b
1 1 0 5 0 3 2 9 М 2 0 Г О С Т  5927— 70 2 9 ,1 0

170®
27,71

1 1 0 5 0 3 3 0 Г О С Т  5 9 2 9 - 7 0 57751

11050331 Г О С Т  2 5 2 4 - 7 0 2 6 ,4 2 150* 2 7 ,6 4
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ГОСТ 26J10— 85 Стр. 6
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Стр. 7 ГОСТ 24510—М



ГОСТ 26S10—as Ctp. 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме
ром S = 21,23 мм:

Матрица 1105-0316 ГОСТ 26510-85
2.1. Технические требования — по ГОСТ 26405—84.
3. Конструкция н размеры матриц должны соответствовать 

указанным для исполнения 1 на черт. 3 и в табл. 5; для испол
нения 2 на черт. 4 и в табл. 6.

Исполнение I

• Размер определяется по заказу потре^теля.
Черт. 3
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Стр. 9 ГОСТ 26510—85

Р а з м е р ы ,  мм Т а б л и ц а  5

о 1 S S ,
Пм- 1 

Вставка
По», i  

КорпусОбодолч'ипе Поле допуска

| ]

МАТрИЦМ
Г7 нэ

L Ко*. 1 Ко*. 1

Обошасена* детале*

ПОб-0301/100 60 9 .93 9 .5 5 ПО 1105-0301/101 1105-0301/102 1.54

1106 0302/100 9.60 1105-0302/101 1.51

1! 05-0304/100
12,90

12.41 1105-0304/101 1,74

1105 0306/100 70 12,37 115 1105 0305/101
1105-0:504/102

1.78

1105-0307/100 11.93 11.64 1105-0307/101 1105-0307/102 1.86

1105-0308/100 13,60 13,57 1105-0308/101 1.92

1 105-0309/100 80
16 , а з

16.39 120 1105-0309/101 1105-0308/102 2.14

1105-0310/100 16,55 1105-0310/101 2.28

1105-0312/100
18,82

18,28 1105-0312/101
1105-0312/102

2 ,59
1105-0313/100 I 90 18,47

1.35 1105-0313/101 2 .6?

1105-0315/100 1 16.85 16.55 | 1105-0310/101 1105-0315/102 2 .6 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме
рами £>-=60 мм, S, =  9,55 мм:

Матрица 1105-030//100 ГОСТ 26510—85
Исполнение 2

2 t
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)
ГОСТ 2*510—85 Стр. 10

£ •
ЧОв

-5 S. по».;
Вставка
КМ. 1

По», t  
Обойиа 
Кол. 1Обозявчеянематрицы D, Поле допуска L й. |

Обозначайте деталей

1105-0316/100 21,80 21.23 1105-0316/101 11Л5.ПЛ16ЛЛ9 1.64

1105-0317/100 21.42 1105-0317/101 1.65

1105-0319/100 85 91 18,82 18.47 38 1105-0313/101 1105-0319/102 1.69

1105-0320.100 23.80 23.23 1105-0320/101 • 1ЛГ ЛООЛМЛО 1.71

1105-032| / |  00 ! 23,42 1105-0321/101
1105-0320/102

1.70

1105-0324/100
•

26.80
26,23 "Л 1105-0324/101 НЛГ ЛТЛ4/1ЛО 3.44

1105 0325/100 28,42
JJ

1105-0325/101
1I(to-0324/102

3.43

1105-0327/100 106 114 23.80 23.42 38 1105-0321/101 1105-0327/102 2,61

1105-0323'100 28.91 1105-0328/101 1105 0328/102 4,14

1105-0329/100 29.45 23,10 00 1105-0329/101 11054)329/102 4.13

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  матрицы разме
ром St —21,23 мм:

Матрица 1105-03161100 ГОСТ 26510—85
3.1. Допуск торцового биения поверхности А относительно по

верхности Б — по 8-Л степени точности ГОСТ 24643—81.
3.2. Допуск параллельности формообразующих поверхностей 

Г и В — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
3.3. Технические требования — но ГОСТ 2640S—84.
4 Конструкция и размеры вставок должны соответствовать 

указанным для исполнения 1 на черт. 5 и в табл. 7; для исполне
ния 2 на черт, б и в  табл. 8.
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Стр. I I  ГОСТ 26S10—85

Исполнение 1

• Размер для справок.
*• Размеры — после сборки

Черт. 5

S s, 1 D
Оболичеиие Поле допуске

ОбоЗИ*ЧС11ИС
•СТШКИ'МГО- 5 .

*ст*и«и
Н9 Ь7

О, томен горчи 
10 по гост • Я

II
1106-0301/101 9 ,93 9 .5 5 36 35*62 1Л1Л.псде 0,160

1105-0302/101 9 ,69
1 VlU’UO'KJ

0.159

1105-0304/101 19 12.41
40 39,62

0.194

11050305/101 12.57
1010-09%

0,193

1105-0307/101 11.93 11.64 36 35 .62 1010-0995 0,155

1105-0308/101 13,90 13,57 40 39 ,62 1010-0997 0,189

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  вставки размером 
S i—9,55 мм:

Вставка 1105-0301/101 ГОСТ 26510-85
122



Исполнение 2 
Остальное — см. черт. 5.

ГОСТ 26510—IS Стр. 12

• Размер для справок.
• •  Размеры — после сборки.

Черт. 6
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Стр. 13 ГОСТ 26510—35
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ГОСТ 26510—4$ Cip. 14

5. Конструкция н размеры корпусов должны соответствовать 
указанным на черт. 7 и в табл. 9.

vV>

•  Размер для справок.
** Размер определяется по заказу потребителя.

Размер сог.еасааать с дет. поз. J, обеспечив натяг я мм. 
•• Размер _  после сборки.

Черт. 7
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Стр.15 ГОСТ 26510—85
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ГОСТ 16510— и  Стр. 16

6. Конструкция и размеры обойм должны соответствовать ука
занным на черт. 8 и в табл. 10.

' v 4 n/ )
1

•  Размер для справок.
••  Размер согласовать с дет. поз. /, обеспечив натяг п мм. 

Размеры — после сборки.

Черт. Я
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ГОСТ M J10— 85 Crp. 18

7. Конструкция н размеры цанг должны соответствовать ука
занным на черт. 9 и в табл. II.

• Размер для справок,
** Размеры н допуски биения контролировать до прорезания паза.

Черт. 9

О ____ _______ -
Обоыкчсиис Поле пелуел» Млсел. кг. 

■■ волеенаягя
Н9

ы

>105-0301/001 20.32 15,28 9.55 32 0,04
1105-0302/001 9.69

1105-0304/001 12.41

1105-0305/001
20,31 14,49

12,57
0.03

1105-0307/001 П .54 37
1105-0308/001 13,67

1105-0309,001
25.31 19.49

16.39
0.04

1105-0310/001 16.55

5 3»к. 12» 129



Стр. 1» ГОСТ 2*510—85

Продолжение табл. 1Т
Р а з м е р ы ,  мм

OtosMô cHzeиаыги

О | D, I *

Н Масса, кг. 
к< Солее

По.к: 10ПУ<«.И

ЬВ HS

11050312/001 30.31 24.49 18.28 37 0.05
1105-0313/001 18.47

1105 0316/001 
11050317/001

40.31 33.70

21.23

21,42
42

0.23

1105-0320/001 23.23
0.22

1105-0321/001 23.42
1105-0324/001

49.20 42.92

26.23

40

0.38
11054)325/001 26.42 0.36
1105-0328/001 28.91 0.32

1105-0329/001 29,10 О.ЭО

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цанги размером. 
d= 9,55  мм:

Цанга 1105-0301/001 ГОСТ 26510-85
7.1. Материал—сталь 65Г по ГОСТ 14959—79.
7.2. Твердость 56...60 HRC» .
7.3. Допуск торцового биения поверхности Б и радиального 

биения поверхности В относительно поверхности Г  — по 8-й сте
пени точности ГОСТ 24643—81.

13С



ГОСТ 26510—85 Стр. 20

8. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать ука
занным на черт. 10 и в табл. 12.

V ^vO

• Размер для справок.

•5*

Черт. 13
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Стр. 21 ГОСТ 265(0—1$

Обэмаееяае
■тулки

о J,

и
4»(поле

B-Juyc-
ка НЭ)

d. d, 1 1. 1,
вГ
* г
и

Поле допуск»

еЛ 7Н

1105-0301/002 45 М24Х2 20 15.28 30 24,5 50 20 10 S4 0.29

1105-0305/002 14,49 60 25 0.50

1105-0309/002 м М30Х2 25 19.49 4 4 30.5 65 30 30 ОС 0.94

1106-0312,002
DO

*МЭ6Х2 30 24.49
ЦЛ

36.5 70
Jb

1.07

1105-0316/002 '90 М48Х2 40 33,70 60 48.5 35 35 48 2,22

1105-0324/002 105 М56Х2 49 42,92 75 56,5
75

45 65 3.47

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размером 
£>—45 мм:

Втулка 1105 0304002 ГОСТ 26510-85
8.1. Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050 —74.
8.2. Твердость 42...46,5 HRC* .
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ГОСТ 26510—85 Стр.22

9. Конструкция и размеры пробок должны соответствовать 
указанным на черт. 11 и в табл. 13.

Вив 8

133



Crp. 23 ГОСТ 26S10— 85

пробки

О 1 4,
л. d. L 1. S - t

si
1 *

Поде допуска

«7 Зе

1105-0301/003
28 М 24Х2 20 21 38 25

24
0,24

1105-0304/003 59 30 0 .30

1106-0309/003 М 30Х 2 25 27 78 35 0 .42

1105-0312/003 40 М Э6Х2 30 33 98

40

36 0.60

1105-0316/003’ 54 М 48Х2 35 45 85 50 0.97

1105-0324/003 60 М 56Х2 50 53 132 55 1.23

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки размером 
£)=40 мм:

Пробка 1105-03121003 ГОСТ 26510-85
9.1. Материал — сталь У10А по ГОСТ 1435—74.
9.2. Твердость 59...60 HRC» .
9.3. Доп}чж непараллельности поверхности А относительно по

верхности Б — по 8-й степени точности ГОСТ 24643—81.
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ГОСТ ММФ- t S  Оф-24

10. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 
указанным на черт. 12 и в табл. 14.

V ;y

Г!
L

- Л!
% sj-yf^y ..... J

•108 -Ь  - - t ^ ! 
/д«5г

[
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O p . 25 ГОСТ H J1 0 -M

Т а б л и ц е  14
Р и к е р  ц.  ми

Обозначение
луаясонв

л  |  л,  1 а.  1 4 .

L н Л
й*.«J

5*3

Поле допуск*

» hll

1105-0301/004 9 .55
5 ,15 5 ,22 6 .3

; с

1.42 150е 0.040

1105-0302/004
9 .69

1.44 0.041

1105-0303/004 5 .20 0 ,82 170е 0.019

1105-0304/004 12.41

6 .9 0

7 .00

8 .4

1.88
150е 0.039

11050305/004
,  12.57

1.90

1105-0306/004 6 ,9 6 1.03 170е 0.050

1105-0307/004 11.04
7 ,00

1.90

150°

0.056

1105-0308/004 13.57

8 .65 10,5

2 .36 0.078

1105-0309/004 16.39
3 .77

2.3* 0.118

1105-0310/004
16.55

2 ,36 0.121

1105-0311/004 8 .7 2 1.33 170° 0.086

1105-0312/004 18.28

10,47

10,62

12.6

2 ,82
150е

0,148

1105-0313/004
18,47

2 .86 0.149

1105-0314/004 10.56 1.57
2 .85

170е
Т ы Т

0.100

1105-0315/004 16.55 10,62 U. 138

1105-0316/004 21.23

12,20

12,37

14,7

100

3 ,24 130е

170°

0.211

1105-0317/004 21.42
3 .28 0.232

0.1981105-0318/004 12,31 1.84

1105-0319/004 18.47 12,37 3 ,28
150е

170е

1105-0320/004 23 .23
14,20 14,40 16,8

3.71
3 .75

С.357
1105-0321/004 23 ,42 0.233
1 105-0322/004 14.32 2.04 0.199
1105-0324/004 i/6.23

15,75

15,98
18.9

4 .25 150е

170“

150е

Т 3 7 Г
1105-0325/004 26 .42 4 .28 ’ 0 ,330
1105-0326/004 15,89 т я г

~ т ж
Т 64" 
Т б Г

0.343
1105-0327/004 23.42 15.98 0.388
1105-0328/004 28 .9 !

17,75

18,00

2 1 ,0

0.431
1105-0329/004 29 .10

0.482
1105-0330/004 

1105-033./004

17.91 2 .55 170° 0.398

26,42 18.00 4,67 150е 0.167
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ГОСТ 2*510—85 Стр. 26

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размера
ми d —9,55 мм, Я 1,42 мм:

Пуансон 1105-0301/094 ГОСТ 26510-85
10.1. Материал — сталь Р6М5 по ГОСТ 19265—73.
10.2. Твердость 64...66 HRC, .
II. Конструкция и размеры проставок должны соответствовать 

указанным на черт. 13 и в табл. 15.

Чт у )
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Стр.27 ГОСТ 26510—85

Т а б л и ц а  I5
Р а з м е р ы ,  мм

L о ■»
С*су1йи j ценно По.1С Я'-гуска Ма<си. *г.троетапки

18 с* II»
1it не боле*

1105-0301/005 15 60 БЗ.О 0,23
1I05-0304/005 25 70

28
62,5 0.41

1105-0308/005 40 80 72.5 0.53
1105-0312/005 45 90 40 80.0 1.28
1105-0316/005 40 105 54 98.5 1.97
1105 0324/005 70 135 60 125.0 1.64

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  проставим разме
ром £)=60 мм:

/ /поставка 1105-03011005 ГОСТ 26510-85
11.1. Материал — сталь 9ХС по ГОСТ 5950—73
11.2. Твердость 59...63 HRC, .
113. Допуск торцового биения поверхностей Л и б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 
24643—81.
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ГОСТ M S10-S5 Стр.28

12. Конструкция и размеры пружин сжатия должны соответ
ствовать указанным на черт. 14 и в табл. 16.

• Размеры м параметры для справок.
Черт. 14

ОСедвичсди#
пру**1Ш D d 1 Н. н , Их Р,И «хгс> р .И <xic)

Чнс к>
ПИТ1С*'* ч

Iff
пh

Vоа
2

1105 0301/006 ■15 6 10.6 4 3 .0 32.0 27.0 685 1003 612 0,14

1105-0308/006 63 9 14,6 60.3 И.;» 40. Г, 1600 2360 3 .5 5 850 0.42

1105 0316/005 90 21.2 85,0 01.0 51.0 3100 «000 1248 1.07

1105 0324/006 10G 12 33,7 03.3 17.4,42.0 

1

50CQ 5600 2 .Б 4 1190 1,03

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пружины разме
ром D =  45 мм:

Пружина /105 0301/006 ГОСТ 26510—85
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Стр.29 ГОСТ Ш10—IS

12.1. Материал — проволока I по ГОСТ 14963—78.
12.2. Направление навивки — любое.
12.3. Диаметр контрольного стержня Dc =  D—t/—I.
13. Конструкция и размеры корпусов должны соответствовать 

указанным на черт. 15 и в табл. 17.
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ГОСТ 26510—*5 Стр.ЭО

Р а з м е р ы ,  мм Т а б л а ц а  17

Обздалеевке
корпуса

о О, а

4| л» L
I(пале 

допус
ка J,12)

(. к * 5ид

it
Пол» попуск»

П Н7

1105-0316/007 105 92 85 95 93 160 19 28 5 ,5 2,51
1105-0324/007 25 37 5.47
1105-0327/007 135 115 108 120 116 180 19 28 7,0 5.38

1105-0328/007 30 45 5,56

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса размера
ми 105 мм, / =  19 мм:

Корпус 1105 03161007 ГОСТ 26510-85
13.1. .Материал — сталь 45 по ГОСТ 1050—74.
13.2. Твердость 42...46,5 HRC, .
13.3. Допуск радиального биения поверхностей Л и  Б относи

тельно поверхности В — по 8-й степени точности ГОСТ 
24643—81.

14. Конструкция и размеры гаек должны соответствовать ука
занным на черт. 16 и в табл. 18.

6.3.
V  V)

U1



Стр. 31 ГОСТ 26S10—IS

ОЙОЗН*ЧСИЯС а . «*• Месс*, кг.
гаЛки D Л ае  более

!1 05 0316, 008 М56Х2 28 42 53 0 Л 2

1105-0324/008 М60х2 38 49 57 0.20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки размером
0  =  М56Х2:

Гайка 1105-03161008 ГОСТ 26510- 85
14.1. Материал— сталь 45 по ГОСТ 1050—74.
14.2. Твердость 36...40 HRC, .
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Изменение Л* I ГОСТ 26510—85 Инструмент для ходолиоштамповочиых автома
тов. Матрицы четвертого перехода. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции м стандартам от 19.12.89 J* 3896

Дата введения 01.01,91

Пункт 2. Таблица I. Графа S. Заменить значения: 16,39 на 15.39; 16,55 на 
15,55 (2 раза); 18.28 на 17.37; 18,47 на 17,53;

таблица 3. Графа S. Заменить значении: 21,23 на 19.91; 21,42 на 20.42 (2 
раза); 18.47 на 17.53.

Пункт 3. Таблица 5. Заменить значении дли граф: S—16.85 на 15.85 (2 раза); 
18.82 на 17.82;

S, 16.39 на 15,39; .16,55 «а 15,55 (2 раза); 18,28 на 17.37; 18.47 на 17.53: 
таблица 6 Заменить значения для граф: S — 21,80 на 20,80. 18.82 иа 17.82; 
S, -  21,23 иа 19,91; 21.42 на 20.42; 18.47 на 17,53; 

графа «Поз. 2. Обойма. Кол. 1». Заменить обозначение: 1105-0329/102 на 1105- 
-0328/102.

Пункт 4. Чертеж 6. Заменить размер: L на L4U; '
таблица 8 Заменить значения для граф: S — 16,85 иа 15.85; 18,82 на 17,82. 

21,80 на 20.80:
S, — 16.39 на 15,39; 16.55 иа 15.55. 18,28 иа |7,37; 18,47 на 17,53; 21.23 на 

19.91; 21,42 на 20.12:
К -  9.46 из 8.88; 9.55 на 8,97; 10.55 на 10,02; 10,66 на 10,12; 12,25 на 11,49; 

12,36 па 11.78;
/С, -  9.72 на 9.!5: 10.86 на 10.28; 12,58 на 12,00;
графа «Обозначение вставки-эагогоики формы 11 по ГОСТ 10284—84». Заме

нить обозначения: 1010-0549 на 1010-1807; 1010 0550 на 1010 1808; 1010-0551; на 
1010-1809; 1010 0552 на 1010-1810; 1010-0553 на IO10-I81I

Пункт 6. Чертеж 8 Главный вид. Продлить выносную линию иа размер фас- 
*и 1X45° до отверстия Мб;

таблииа 10. Исключить строку дли обозначения обоймы 1105-0329/102;
(Продолжение ем. с. 118) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 26510—95)'
гр аф а  «М асса, к г . не более». И скл ю чи ть  значеннс: 3.50.
П у н к т  7. Ч е р т е ж  9. В ид  сл ева . Р а зм е р  £>*• п р остави ть , к ак  п о к азан о  н а  чер 

те ж е :

# *

таблица I I .  Г р аф а  d  Заменить значения: >16.39 на 15,39; 16.56 н а  15.55; 18,28 
на 17 37; 18.47 на 17,53; 21.23 на 19.91; 21.42 на 20.42

П у н к т  8. Т аС оица 12. П рим ер  усл овн ого  обозн ачени я  д о п о л н и ть  разм ер о м . 
dt — 15,28 м м . заменить сл о в о  «размером» на «разм ер ам и *

Пункт 8 Черте»; 11. Заменить размер: 2X45 на 2X45*; 
таблица 13. Пример условного обозначения изложит*, в новой рсдахцкв 

« П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пробки размерами D * * 2 8  мм . 
L - 38 мм:

Пробка IW5 030II003 ГОСТ 26510-65>
П у н к т  9.1. Заменить обозначение. «У ] ОЛ п о  ГОСТ 1435—74» на «9ХС по 

ГОСТ .5950 -73».
П ун к т  9.2. З а м е н и т ь  зн ачени е : 59  . . .  60 н а  59  . . 63 
П у н к т  10. Ч е р те ж  12. И скл ю чи ть  обо зн ач ен и е  поверхности : Б ; 
та б л и ц а  М . Г р а ф а  d. З а м е н и т ь  зн а ч е н и я : 16.39 н а  15.39; '16 .55  н а  15,55 

(2 р в * а ) :  18.28 н а  17,37; 18.47 на 17.53 (2  р а з а ) ;  21,23 на 19,91; 21 .42  на 80.42 
С т а н д а р т  д о п о л н и ть  п унктом  — 11.4: « М .4 . М а р к и р о в а т ь  па п оверхности  А  

о б е в п а ч м и е  п роставки».
(И У С  №  3  1990 г.)
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