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Несоблюдение стапдарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на синтетические ма
териалы для низа обуви (резины пористые, монолитные, кожепо
добные. термопластические эластомеры, полиуретаны и другие 
материалы) в деталях н пластинах для вырубки деталей и уста
навливает .метод определения жесткости при статическом изгибе.

Сущность метода заключается в определении нагрузки, необ
ходимой для прогиба на заданную величину образца, свободно 
лежащего на двух опорах.

1. МЕТОД ОТБОРА ОБРАЗЦОВ

1.1 Образцы вырубают штаниевым ножом шириной (2 5 ,0 ±  
rfrO.2) мм и длиной (1 0 0 ± 2 ) мм из пучковой части деталей или 
из пластин, отступив от края пластины не менее 15 мм.

Количество образцов должно быть не менее пяти.
Из детали вырубают один образец.
1.2 Подготовку образцов к испытанию проводят по ГОСТ 

269—66.

ГОСТ
2 7 3 5 6 -8 7

2. СРЕДСТВА ИСПЫТАНИЯ

2.1. Разрывная машина, обеспечивающая измерение нагрузки 
с погрешностью нс более 1% н скорость перемещения подвижно
го зажима (1 0 ± 1 )  х>м/мин.
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2.2. Приспособление ОЖ Р. состоящее из двух рамок с опор
ными и изгибающим валиками (чертеж). На одной из рамок ук
реплена линейка с ценой деления I мм, на другой — нониус с це
ной деления 0.2 мм-

Схема приспособления ОЖР 
для определения жеокости 

при статическом изгибе

Приспособление должно обеспечивать:
1) расстояние между центрами опорных валиков (50 .0±0 .5 ) мм 

и диаметр изгибающего н опорных валиков ( 6 , 0 0 ± 0 , 0 4 )  мм;
2) равномерное распределение нагрузки по всей ширине об

разца;
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3) параллельность поверхностей изгибающего и опорных ва 
ликов;

4) свободное вращение изгибающего н опорных валиков вок
руг своих осей.

2.3. Штангенциркуль с ценой деления 0,05 мм по ГОСТ 
166—80.

2.4. Толщиномер по ГОСТ 11358—74 с ценой деления 0,1 мм.

3.1. Образцы перед испытанием выдерживают в условиях по 
ГО СТ 269 -6 6 .

3.2. На разрывной машине устанавливают скорость движения 
нижнего зажима (1 0 ± 1 )  мм/мнн.

3.3. За ширину образца принимают расстояние между режу
щими кромками ножа, измеренное по середине его длины штан
генциркулем.

3.4. Измеряют толщину образца в середине его длины.

4.1- Изгибающее приспособление ОЖ Р устанавливают в зажи
мах разрывной машины.

4.2. Образец закладывают в приспособление между изгибаю
щим и опорными валиками ходовой поверхностью вниз так, что
бы середина образца совпадала с осью изгибающего валика.

4.3. Включают разрывную машину и испытывают образец. 
В момент прогиба образца’ на (10 .0±0 ,4 ) мм. определенного по 
нониусу на рамке приспособления, фиксируют нагрузку по шка
ле енлонзмернтеля.

5.1. Жесткость (//) при статическом изгибе в ньютонах на 
сантиметр вычисляют по формуле

где Р —  нагрузка при прогибе, Н; 
b — ширина образца, см.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
показателей всех испытанных образцов.

Среднее значение округляют до первой значащей цифры после 
запятой.

5.2. Результаты испытания сопоставимы для образцов с оди
наковым рисунком рифления и толщиной.

3. ПОДГОТОВКА к ИСПЫТАНИЮ

4. ПРОВЕДЕНИ Е ИСПЫТАНИЯ

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ
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