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Настоящий стандарт распространяется на утепленные костюмы, 
предназначенные в качестве специальной одежды для военнослужа
щих комендантских частей.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Костюмы должны изготовляться в соответствии с требова
ниями настоящего стандарта, основ промышленных методов по- 
узловой обработки форменной одежды военнослужащих и образ- 
цом, утвержденным в установленном порядке.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. Костюм изготовляют одного типа.
1.2.2. Костюм состоит из куртки и брюк с пристегивающейся 

утепляющей подкладкой: к куртке — по бортам, горловине, низу 
рукавов; к брюкам -  по поясу и низу.

1.2.2.1. Куртка (черт. 1. 2) на подкладке с центральной внут
ренней бортовой застежкой на пять пуговиц, с отложным мехо
вым воротником, застегивающимся на крючок и петлю, настроч- 
нымн погонами.

Полочки с отрезными боковыми частями, внешними прорезны
ми боковыми карманами с листочками. Верхняя петля левой по
лочки сквозная.

На подкладке левой полочки накладной карман, застегиваю
щийся на пуговицу.

Спинка с кокеткой, со швом посередине.

Издание официальное Перепечатиа воспрещена
©  Издательство стандартов, 1987
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Рукава двухшовные с настрочными нарукавными знаками.
Воротник, борта, левый подборт, плечевые, боковые, средний 

швы и кокетка спинки, внешние края лнеточек, швы рукавов, хляс 
тик мехового воротника прострочены или настрочены на расстоя
нии 0.5—0,7 см ог края или шва.

1.2.2.2. Утепляющая подкладка куртки (черт. 5. 6) выстегана 
продольными параллельными строчками, с меховым воротником, 
застегивающимся на крючок и петлю, с хлястиком на левом кон
це нижнего воротника и внутренним накладным карманом на ле
вой полочке, застегивающимся на пуговицу.

Боковые края н шов притачивания листочки, швы притачива
ния стоек к нижнему и верхнему воротникам настрочены на рас
стоянии 0,1 -0,2 см от края или шва.

1.2.2.3. Брюки (черт. 3, 4) с выстеганным притачным поясом, 
со шлевками на передних и задних половинках, с внутренней зас
тежкой на крючок, петлю и пуговицу, с боковыми карманами, с 
притачными манжетами, застегивающимися на пуговицы, штрип
ками. пристегивающимися на пуговицы.

Вверху на поясе — вертикальные петли для пристегивания 
утепляющей подкладки брюк.

Задние половинки брюк с вытачками, с двумя большими н 
двумя малыми хлястиками с пряжками.

Боковые, шаговые, средний швы и шов притачивания манжет 
настрочены на расстоянии 0.5—0.7 см от шва.
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1.2.2.4. Утепляющая подкладка брюк (черт. 7, 8) со сквозной 
застежкой на пуговицы, со шлицами и лентой для регулировании 
ширины низа брюк.

Утепляющая подкладка брюк

Верхний, нижний и передние края пояса прострочены двумя 
строчками: первая — на расстоянии 0,1— 0,2 см, вторая — на рас
стоянии 1,5—1,7 см от края или шва.

1.2.3. Костюмы по размерам (см. табл. 1—3) должны изготов
лять на типовые фигуры военнослужащих второй полнотой груп
пы, предусмотренные ГОСТ 23167—78.
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Т а б л и ц а  I

Р'ХТ фигуры, См Интервал роста THIMBU* 
фигуры, ем /стопине оП&аиачеяис роста

158 От 155 до 161 1
161 Си. 161 » 167 2
170 » 167 » 173 3
J76 » 173 » 179 4
182 » 179 * 185 5
188 > 185 » 191 6

Т а б л и ц а  2

О б хват гр уд а  типовой 
ф м гур и . см

Нигерия/) иймевга гр уд а  
ТИТИВ'.Й ф и гур ы , см

У ед ляв п е  ОЛиЗШЧСИИС
размера

88 О т  8 6  АО 9 0 44
9 2 С в .  9 0  »  94 4 6
9 6 »  9 4  »  9 8 4 8

100 »  9 8  »  102 5 0
101 »  1 02  » 1(16 5 2
108 *  106 »  П О 54
112 .  П О  » 114 5 6
116 »  114 *  118 5 8
12 0 »  1 18  » 122 6 0
124 » 1 22  » 1 26 6 2
128 » 1 26  » 130 61

Т а б л и ц а  3
см

Обхват гр у т  тиковой фигуры
88 92 | 96 100 | 104 108 112 I 116 120 124 128

Обхват талин типовой фигуры

70 |  74 | 78 82 | 86 90 91 | 98 102 106 110

1-2.4. Измерения готовых костюмов должны соответствовать 
указанным в табл. 4 и на черт. 9—22.
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Черт. 15
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Черт. 16

Утепляющая подкладка куртки

4*
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Утепляющая подкладка куртки
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Утепляющая подкладка брюк

Черт. 21

Черт. 22

13. Т р е б о в а н и я  к м а т е р и а л а м
1.3.1. Костюмы должны изготавливаться из материалов, ука

занных в табл. 5.



с .  20 ГОСТ 27216—87

Т ? Г - tv

tlm *H osa i» ie  N*T«pzt.ia
Н орм ат*»ио-те*и и- 

•1ССК1Я документация Назначение материала

1. Эластоисхожа-Т одеж
ная пористаи на ткани «На
ходка» черного «вега 
арт. 3168

2. Байка гладкокраше 
ная серого или черного цве
та арт. 1651, 1675. 1701

3. Диагональ гладкокра
шеная серого или черного 
цвета арт. 3012, 3101

4 Бязь гладкокрашеная
серого или черного цвета 
арт М2

арт. 144

5. Ткань бортовая апнре 
тированная арт. 10178, 
10187

6. Мех искусственный чер
ного цвета арт. 0279

7. Ватин холстопрошинной
хлопчатобумажный 
арт. 917603. 917607.
917620. 917622

8. Ткань клеевая бортовая 
прокладочная арт. 10178 Н». 
10187 Н,

9. Лента бортовая полуль 
яяная 12 мы

10. Тесьма эластичная 
шириной 10—12 мм

11. Лента хлопчатобумаж
ная (ккперкая) черного цве 
та шириной 10—12 мм

12. Лента штрипочная ши 
рпной 25 мм черного или 
серого цвета

ТУ 17—21 8 1 -7 6  

ГОСТ 7259-77

ГОСТ 21790-76

ТУ 17 Лаг. ССР 
966—80

ТУ 17 Эсг. ССР 
4 42-80

ГОСТ 5GG5-77

ТУ 17 РСФСР 
6 2 -1 1 0 2 5 -8 5

ГОСТ 19008-82

ТУ б— 19—137—79 

ОСТ 1 7 -1 4 8 -7 2  

ОСТ 1 7 -2 8 1 -7 3

ОСТ 17-466- -85

ОСТ 1 7 -4 8 -7 7

Для верха костюма, стойки 
верхнего воротника и верхнего 
воротника куртка, подзоров 
боковых карманом брюк

Для подкладки боковых кар
манов и нижнего слоя утепля
ющей подкладки куртки, пояса 
и утепляющей подкладки брюк 

Для стойки нижнего воротни
ка и нижнего воротника, левого 
подборта верха куртки; хлясти
ка и нижнего воротника утеп
ляющей подкладки; пояса, 
гульфика, большого и малого 
хлястиков, шлевок и манжет 
брюк

Для подкладки н верхнего 
слоя утепляющей подкладки, 
внутреннего накладного кар
мана куртки; подкладки боково
го кармана и пояса, обтачки 
огкоекз. подзакрепки, полоски 
для закрепления мегяллкчег 
кой петли и штрипок брюк; по
яса и обтачки откоска утепля
ющей подкладки брюк 

Для подкладки воротника 
куртки и мехового воротника 
утепляющей подкладки 

Для верхнего воротника утеп
ляющей подкладки куртки

Для прокладки утепляющей 
подкладки куртки

Для прокладки воротника 
куртки и мехового воротника 
утепляющей подкладки 

Для крепления крючков и 
петель костюма 

Для регулирования ширимы 
низа рукавов утепляющей под
кладки куртки

Для петель по низу куртки 
и рукавов, регулирования ши
рины низа брюк утепляющей 
подкладки 

Для штрипок брюк



ГОСТ 27216—87 С. ' 21
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13. Крючок н петля сталь 
икс. окрашенные а черный 
utter но предварительно фос- 
фатированиой поверхности, 
типы 02. 03

14. Крючок н петля брюч
ные металлические черного 
цвета

15. Пряжка брючная ме
таллическая форматирован
ная с последующей лакиров- 
кой № 20а

16. Нитки хлопчатобумаж
ные швейные:

II тскс ХЗХ2(30/6>

8,5 тскс Х ЗХ 2Н 0/6)

165 тскс Х3140.-3) 
13.0 тскс Х3(50/3)

Норматкино-тн и - 
веская аокуиентаип* Назначение материал*.

ОСТ 17—163—79 

ОСТ 1 7 -1 6 5 -7 9

ОСТ 17—G02—81

Для застегивания воротник» 
куртки и мехового воротника 
утепляющей подкладки

Для
брюк

застегивания пояса

Для регулирования ддяиы по
яса брюк

1'ОСТ 6309—60
Для соединения деталей вер

ха коатома, обметывания пе
тель. пришивания пугозиц на 
спецмашине

Для соединении деталей под
кладки н утепляющей подклад
ки куртки

Для обметывания с тезой 
утепляющей подкладки брюк

16,5 текс Х ЗХ 2<!0/6)

17. Нитки армированные 
швейные черного цвета:

44 ЛX I 
21.0 текс X 2 
65 ЛХ-1 
21.8 тексХЗ
18. Пуговицы плаегмэего 

вые черного цвета диамет
ром'

22 мм 
17 мм

Для пришивания крючков, пе
тель. пуговиц ручным спосо
бом

Для соединения деталей кос 
ОСТ 17—921—82 тюма. обметывания петель, при

шивания пуговиц

Д ля пришивания крючков, пе
тель. пуговиц ручным способом 

Для застегивания: 
куртки ло борту; 

хлястика воротника, виутрсн- 
ОСТ 17—805—85 них карманов, байта верха и 

утепляющей подкладка брюк, 
штрипок;
для пристегивания утепляющей 
подкладки по воротнику, бор
там, низу куртки, рукавов к 
брюк

П р и м е ч а н и е .  По согласованию с заказчиком допускается применять 
другие материалы по качеству не ниже указанных и табл 5.
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1.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
1.4.1. Раскрой деталей костюма — по ГОСТ 20757—75.
1.4.2. Классификация и виды стежков, строчек н швов, приме

няемых для изготовления костюмов — по ГОСТ 12807—79.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ОСТ 17—835—

80.
J.4.3. Петли прямые обметывают:
на левом подборте восемь петель:
четыре горизонтальные петли — на расстоянии 1,5—1,7 см от 

внешнего края, первую — на расстоянии 16,0—17,0 см от уступа 
борта, нижнюю — на расстоянии 10,0—12,0 см от низа, остальные 
— на равном расстоянии одна от другой.

четыре вертикальные петли на расстоянии 1,2—1,5 см от внут
реннего края подборта, верхнюю — на расстоянии 2,5—3,0 см от 
уступа борта, нижнюю — на расстоянии 5,0—6.0 см от низа курт
ки. остальные — на равном расстоянии одна от другой;

на левой полочке — одну сквозную петлю на расстоянии 2,0—
2.5 см от верхнего края уступа п борта;

на правой полочке — четыре горизонтальные петли на рассто
янии 2,5—3.0 см от края борта: верхнюю — на расстоянии 2,5— 
3.0 см от уступа борта, нижнюю— на расстоянии 5,0—6,0 см от ни
за, остальные — на равном расстоянии одна от другой;

на хлястике воротника — одну петлю посередине ширины на 
расстоянии 1,5—2,0 см от края;

на нижнем воротнике утепляющей подкладки куртки — четы
ре петли на расстоянии 1.0—1.5 см от нижнего края: по одной — 
на расстоянии 3,5—4,0 см от концов, по одной — на расстоянии
6.5 -7,0 см от середины воротника;

на внутреннем кармане куртки — одну петлю посередине ши
рины кармана на расстоянии 1,0—1,5 см от верхнего края;

на спинке утепляющей подкладки куртки — одну петлю на рас
стоянии 1,5—2,0 см от шва втачивания воротника к среднего шва 
спинкн;

на поясе брюк — шесть вертикальных петель на расстоянии 
1.5—2.0 см от верхнего края: две — на уровне середины передних 
половинок брюк, дне — на расстоянии 6,0—7,0 см от среднего шва, 
две — посередине между ними;

на левом конце пояса верха и утепляющей подкладки брюк — 
по одной петле на расстоянии 1.8—2,0 см от верхнего и переднего 
краев;

на гульфике — трн петли на расстоянии 1,0—1,2 см от края и 
на равном расстоянии между крючком, закрепкой « одна от дру
гой;

на банте левой половинки утепляющей подкладки брюк — три 
сквозные петли на расстоянии 1,0—1,2 см от края: верхнюю — на 
расстоянии 2,0—3.0 см от шва притачивания пояса, остальные— на
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равиом расстоянии между верхней петлей, закрепкой >н одна от 
другой;

на шлице манжеты брюк — три петли: верхнюю н нижнюю на 
расстоянии 2.0--3,0 см от шва притачивания манжеты н низа, 
третью — посередине;

на штрипках брюк две петли: первую — на расстоянии 2.0—3,0 
см от конца, вторую — на расстоянии 3,0 см от первой.

1.4.4. Пуговицы пришивают в соответствии с расположением пе
тель: на правом борте — пять пуговиц на расстоянии 9,5 см от края, 
борта;

на нижнем воротнике верха куртки — четыре пуговицы; 
на нижнем воротнике утепляющей подкладки куртки две пу

говицы: одну — на левом конце воротника соответственно распо
ложению петли отвернутого хлястика, вторую — на правом кон
це воротника соответственно петле хлястика;

на правом конце пояса верха брюк — одну пуговицу; 
на шлице манжеты брюк — две пуговицы; 
на правом и левом бортах утепляющей подкладкн - по четыре 

пуговицы для пристегивания утепляющей подкладки;
на подкладке и утепляющей подкладке — по одной пугови

це для застегивания кармана;
внизу утепляющей подкладки куртки • -  по две пуговицы; 
внизу на утепляющей подкладке рукавов — по две пуговицы; 
на поясе утепляющей подкладки брюк — семь пуговиц; 
на банте правой половинки брюк — три пуговицы; 
на банте утепляющей подкладки брюк — три пуговицы; 
внизу утепляющей подкладкн брюк — по одной пуговице для 

пристегивания к верху брюк;
на середине верхней части рукава на расстоянии 12,0 см от 

вершины оката рукава настрачивают нарукавные знаки.
1.4 5. Определение сортности — по ГОСТ N259—79.
1.4,6 Особенности обработки костюмов, пособие для построе

ния чертежей лекал, спецификация деталей приведены соответствен
но в приложениях 1,2 и 3.

1.5. М а р к и р о в к а ,  у п а к о в к а
1.5.1. Маркировка и упаковка костюмов — по ГОСТ 19159-85.

2. ПРИЕМКА

2.1. Правила приемки костюмов — по ГОСТ 24782—81.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3 1 Методы контроля качества костюмов — по ГОСТ 4103—82.
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4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.I. Транспортирование и хранение костюмов — по ГОСТ 
19159—85.

ПРИЛОЖЕНИЕ J
Рекомендуемое

ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ КОСТЮМОВ

1. Соединение средних срезов спайки, плечевых и боковых срезов рукавов,
втачивание воротника и рухавов куртки и утепляющей подкладки наека
деталей, притачивание поясов, частей деталей брюк выполняют стачиым шво^ 
шириной J см; Соковых, шаговых, средних срезов и частей
юшей подкладки брюк — на стачиваюше-ооме'.очиых машинах швом шнричои
АД Ц ̂

2. Соединительные швы курток и брюк настрачивают: плечевые м ак о вы е 
ниш куртки — по спинке, средний шов спинки — по левой половинке, шов р 
тачивания кокетки -  по ко'кегке. швы рукавов -  „о верхней части, боковые^, 
шаговые швы верха брюк и утепляющей подкладки -_  во -ад..ей половнике, 
средний шов — по левой задней половнике, манжет брюк -  по *‘*"**!**>-

3. Утепляющую подкладку куртки выстегивают со спфонм j W * " * ° * f *  
<6я.1и) на универсальной или мкогоигодьной машинах продольными параллель 
ными строчками с расстоянием между иими 11,0—12,0 см.

4. Внутреннюю застежку левого борта, целновыкроенную с подбортом. пере
гибают по надсечкам, прострачивают на расстоянии 0,5 си от сгибов и выметы
вают петли. Подборта соединяют с обратной подкладкой Внутреннюю застежку 
прикрепляют к полборту вверху, между петлями и внизу на специальной или ста
чивающей машинах тремя обратными строчками. Куртку по левому борту обта
чивают подбортом, по низу и правому борту — подкладкой.

5. Нарукавный знак настрачивают посередине ширины рукава и на рассто
янии 12.0 см от вершины оката рукава. . . .

6. Погоны настрачивают вдоль плечевых швов, размещая боковой {задний) 
край погона на расстоянии 1.5 см от плечевого шва в сторону спинки и совмещая 
нижний край погона со швом втачивания рукава.

7. При соединения боковых швоа подкладки куртки и швов рукавов одно
временно закрепляют петли из ленты на расстоянии 5.0—6.0 см от низа.

8 . При обработке низа рукавов утепляющей подкладки куртки одновремен
но прокладывают эластичную тесьму.

9. Утепляющую подкладку куртки прострачивают на расстоянии 0.5—0.; см 
от края борта, низа, выпуская кант из байки ширимой 0.2—0.3 см.

10 Внутренний накладной карман, обработанный по верхнему краю, настра
чивают на’ левую полочку утепляющей подкладки куртки на расстоянии 19.0 - 
20,0 см от уступа борта и 7.0—8.0 см от края борта.

Величина кармана соответствует размерам накладного кармана на подклад 
ке верха куртки.

11 Нижний срез нижнего воротника утепляющей подкладки куртки с кле
евой бортовой прокладкой обтачивают полоской бязи и настрачивают на рассто
янии 0 .2—0.3 см от края, свободный край бязи настрачивают на бортовую прок-
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ладку на расстоянии 0,1—0,2 см от подогнутого края и выметывают петли. По 
верхнему и боковым краям меховой воротник с бнзью соединяют с нижним во
ротником вместе с бортовой прокладкой с последующим закреплением шва об
тачивания по отлету и нижней части концов воротника.

12. Большие хлястики брюк птачинают в боковые швы, малые хлястики « 
вытачки на расстоянии 1,0—1.5 см от шва притачивания пояса Ширина хлясти
ков 2,0—2.5 см. Длина больших хлястиков 12.0—13.0 см. малых — 15—2,0 см. 
Д ля размеров по обхвату груди свыше 108 см. длину больших хлястиков уве
личивают на 1,0—1.5 см.

13. Пояс верха брюх выстегивают по форме ромбов с расстоянием между 
углами 6.5 -7.0 см.

14. Низ манжет верха брюк обрабатывают швом вподгибку с закрытым ере 
эом шириной & готовом виде 1,2—1,5 см.

Штрипки длиной 37.0—38.0 см располагают внизу манжеты задней половни
ки брюк на уровне шагового шва.

i5 11а поясе брюк располагают четыре шлевки, по одной на передних поло 
винках па расстоянии 8.0—9.0 см от переднего края и по одной на задних по
ловинках брюк на расстоянии 8.0—9.0 см от среднего шва

16. На банте левой половинки утепляющей подкладки брюк выметывают 
сквозные петли. В нижней части банта ставят закрепку па стачивающей машн.*е 
по форме треугольника тройкой обратной строчкой или на специальной машине.

17. Верх пояса утепляющей подкладки брюк закрепляют с яодклгдк тЯ по
яса по среднему шву и на уропне боковых швов.

18 В шаговых швах утепляющей подкладки обрабатывают шлицу длиной 
15.0—16,0 си. Па уровне бокового шва на расстоянии 8.0—9.0 см от низа наст
рачивают тесьму, длиной 50.0—51,0 см, в виде прямоугольника с длиной сто
рон 3 0—4.0 см.

19. В готовых костюмах допускаются:
левый подборт из двух трех частей с расположением швов в долевом исп

равлении по линии перегибов;
обтачной бейт и гульфик, притачной откосом.
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8. Большой хлястик брюк (черт. 17).
9. Лекало подкладки куртки строят по лекалам верха куртки (см. черт. 

19—23).
10. Лекала внутренних накладных карманов подкладки н утепляющей под

кладки куртки (см. черт. 24).
11. Лекала верхнего и нижнего слоев утепляющей подкладки куртки (бязь 

и байка) строят по лекалам верха куртки (см. черт. 28—27).
Допускаются полочки (бязь и бзйка) с отрезной боковой частью.
12. Лекало обтачки нижнего воротника утепляющей подкладки строят по ле

калу нижнего воротника (см. черт. 28).
13. Линия перегиба цельновыкроенных гульфика и откоска обозначена штри

ховой линией (см. черт. 11. 31).
14. Лекало прокладки куртки (ватин) строят по лекалам нижнего слоя утеп

ляющей подкладки (байки) (см. черт. 33—35).
15. Лекала прокладки пояса верха брюк строят по лекалам верха пояса 

(см. черт. 36).
16. При построении чертежей лекал деталей допускается менять отдельные 

измерения, если ато не повлечет за собой изменения измерений изделии в гото
вом виде и ухудшения его качества.



ГОСТ 27216—S7 С. 43

«>

Че
рт

. 
I 

Че
рт

. 2
 

Че
рт

.



С. 44 ГОСТ 2721*—«Г

Черт. 4 Черт. 5
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Черт. 8
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

СПЕЦИФИКАЦИЙ ДЕТАЛЕЙ КОСТЮМА

Наямековаиае летали Номер чертежа или 
размер. см Количество леталоЛ

Д е т а л и  из тьаи и  искусственная кожа
К у р т к а

Синика 1 2
Кокетка спинки I I
Подочка 2 2
Боковая часть полочки 3 2
Верхняя часть рукава 4 2
Нижимм часть рукава 5 2
Верхний воротник б 1
Стойка верхнего воротника 7 1
Листочка 10 2

Б р ю к и
Передняя половинка II 2
Задним половинка 12 2
Подзор бокового кармана 10 2

Д ет а л и  из ткани диагональ 
К у р т к а

Нижний воротник верха 6 2
Стойка нижнего воротника 7 1
Левый подборт 9 1
Нижний воротник утепляющей 
подкладки
Хлясгнх нижнего воротника

3 2

утепляющей подкладки 23.0X4.4 1
Вешалка 3.5Ж 16 1

Б р ю к и
Пояс 13 2
Г ульфик 11 1
Большой хлястик 17 2
Малый хлястик 6,5X5.5 2
Шлевка 8.0Х5.0 4
Манжета 11.12 2

Детали на ткани бязь
К у  р7К  а

Подкладка:
спинка 19 2
левам полочка 21 1
правая полочка 21 1
боковая часть полочки 20 1
верхняя часть рукава 22 1
нижняя часть рукава 23 2

Внутренний накладной карман 24 1
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П р о д о л ж е н и е

bUMMtHOntiMMf детали Помер чертежа 
или размер, см Kojjk'K'CtrO деталей

Верхний слой утепляющей ПОДКЛАДКИ
спинка 25 2
левая полочка 26 I
правая полочка 26 1
рукав 27 2

Обтачка нижнего среза нижнего во-
р о ти к а  утепляющей подкладки 28 2

Подкладка мехового воротника у теп-
ляющей подкладки куртки 8 1

Б р ю к и
Подкладка бокового кармана 30 2
Подкладка пояса 13 2
Обтачка огкоска 15 1
Подзак репка 16 2
Полоска для закреплении мегаллк-

ческой петли 7.0Х4.0 1
Шгеипка 6.5X39.5 2
Утепляющая подкладка:

пояс 13 2
обтачка огкоска 15 1

Детали из ткани байка
К у р т к а

Нижний слой утепляющей подкладки:
спинка 25 2
левая полочка 26 1
правая полочка 26 1
рукав 27 2

Внутренний карман утепляющей под-
кладки 24 1

Подкладка бокового кармана 29 4
Б р ю к и

"Утепляющая подкладка: А
передняя половинка 31 2озадняя половинка J2 1

Подкладка пояса 13 2
Детали из ватина

Спинка •33 2
Левая полочка 34 1
Правая полочка 34 1
Рукав 35 2

Детали из ткани бортовка
льняная или клеевая

Прокладка воротника куртки 6 2*
Прокладка стойки воротника 7 1
Прокладка мехового ворогкика
улепляющей подкладки 8 2
Поокладка пояса брюк 36 2

Детали из меха
Верхний воротник утепляющей под-

кладхи куртки 8 1
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