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машины для литья в кокиль
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УДК 621.74.06:006 354 Группа Г4*

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р '

Литейное оборудование

МАШИНЫ ДЛЯ ЛИТЬЯ В КОКИЛЬ

Присоединительные размеры крепления кокилей

Foundry equipment.
Machines lot casting in chill moulds. 
Mounting dimensions for clilll fixing

ГОСТ
27713—88

(CT СЭВ 5929-87)

OKU 38 4180

Дат* введения 01.07.8Я

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на вновь проектируе
мые и модернизируемые машины для литья в кокиль с вертикаль
ным, горизонтальным и комбинированным разъемом по ГОСТ 
9451—84. предназначенные для серийного производства.

1.1. Части кокиля крепятся непосредственно на монтажной пли
те или с применением монтажных мостиков (исполнение 1) либо 
только на монтажных плитах (исполнение 2).

1.2. Крепление кокиля на монтажных мостиках может быть осу
ществлено: болтами, штифтами, клиньями или специальной Т-об
разной шпонкой и распорными винтами.

Схемы креплений кокиля на монтажных мостиках приведены в 
обязательном приложении 1.

1.3. Пояснения терминов, используемых в настоящем стандарте* 
приведены в справочном приложении 2.

2. ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ .МОНТАЖНЫХ ПЛИТ И- 
МОСТИКОВ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ 1

2.1. Расположение и размеры крепежных Т-образных пазов, 
шпоночных пазов, отверстий под выталкиватели и резьбовых от
верстий в главной и вспомогательной монтажных плитах должны 
соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, а на монтажной, 
плоскости стола — указанным на черт. 2 н в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещен»

I. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

©  Издательство стандартов, 1988
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2.2. Присоединительные размеры монтажного мостика для 
крепления кокиля болтами должны соответствовать указанным на 
черт. 3 и в табл. 2.

Т а б л и ц а  2
мм

в С
£

1-й
РЯД

2*
РЯД

1 е Р а * а с

2 0 0 32 63 32 IG8 •18 35 10.5 М 10 14 4.5
250 40 80 40 210 60 45 10.5 М 10 14 4.5320 50 100 50 270 72 63 13 м  12 16 5
400 63 125 63 337 65 66 13 М 12 16 5500 80 160 80 420 108 102 17 м  16 20 6630 100 2 0 0 100 530 128 137 17 М  16 20 6800 125 250 125 675 166 171 25 М 24 32 9

1 0 0 0 160 320 160 840 2 1 0 210 31 М 30 36 101250 2 0 0 400 2 0 0 1050 260 265 37 М 36x3 45 12.51600 250 500 250 1350 320 355 43 М 42X3 50 14

• Размеры по I -му ряду — для монтажных мостиков, устанавливаемых на 
монтажных плитах, по 2-му ряду — для монтажных мостиков, устанавливаемых 
на монтажном столе машины.
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2.3. Присоединительные размеры монтажного мостика для 
крепления кокиля штифтом и клином должны соответствовать 
указанным на черт. 4  н в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
мм

В С
£ '

1-й о яд 2-й
ола ■

й V и е

200 32 63 32 168 84 25 4 14 4.5
250 40 80 40 210 105 30 5 14 4.5
320 50 100 50 270 135 30 5 16 5
400 ад 125 63 337 169 40 6 16 5
500 80 160 50 420 210 40 6 20 6
630 100 200 100 530 265 50 7 20 6
800 125 250 125 675 347 50 7 32 9

1000 160 320 1G0 840 420 65 8 36 10
1250 200 400 200 1050 525 65 8 45 12.5
1600 250 500 250 1350 675 70 9 50 14

См. сноску к табл. 2.
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2.4. Присоединительные размеры монтажного мостика для 
крепления кокиля с помощью Т-образпой шпонки и распорных 
винтов должны соответствовать указанным на черт, б и в  табл. 4. 
Остальные размеры крепежного Т-образного паза в монтажном 
мостике — по ГОСТ 1574— 75.

С S

Т а б л и ц а  4
мм

в с
£•

/ а ь е А И г1-Я
оад

2-я
о*д

200 32 63 32 168 12 19 II 20 14 4.5
250 40 80 40 210 12 19 11 20 14 4.5
320 50 100 50 270 14 23 15 26 16 5
400 63 125 63 337 14 23 15 26 16 5
500 во 160 80 420 18 30 17 31 20 6
630 100 200 100 530 18 30 17 31 20 6
800 125 250 125 675 28 46 26 46 32 9

1000 160 320 160 840 36 56 32 51 36 10
1250 200 400 200 1050 42 68 38 €6 45 12.5
1600 250 500 250 1350 48 60 48 81 50 14

• См. сноску к 7абл. 2.

2.5. Допуски на размеры резьбовых отверстий — 7Н.
2.6. Предельные отклонения межцентровых расстояний между

1Т8отверстиями под выталкиватели должны соответствовать г ——  •
2.7. Предельные отклонения размеров с неуказанными допуска

ми — по ГОСТ 25670—83
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3. ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕПЛЕНИЯ 
КОКИЛЕЙ ДЛЯ ИСПОЛНЕНИЯ 2

3.1. Расположение и размеры крепежных Т-образных пазов, 
шпоночных пазов, отверстий под выталкиватели и резьбовых от
верстий на монтажных плитах должны соответствовать указан
ным:

в табл. 5 и на черт. 6 — для плит с размерами рабочего места 
от 320 X 250 до 1000 X 800 мм;

в табл. 5 и на черт. 7 — для плит с размерами рабочего места 
от 1250X1000 до 2000X1600 мм.

в табл. 6 и на черт. 8 — для монтажной плоскости стола н вспо
могательной монтажной плиты.

вид 6

Черт. 7



Т
аб

ли
ца

“С. 8 ГОСТ 27713-88

’“ Е 9 8 3 S

« 1 «г
- - 1 U5 '■0 СП о сч *Т

О
1

«О со сч о |
Р

а ГГсч

2 £ £ S s i £ £

о
£

ь-
8 S 53

0

67
5

84
0

1 § 1

~ S 3 е S О От § 22
0

1

-0 гг ю R Я 1» 3 8

ай 8

S  8

8

8

г а 8

yarueiiumu 
•ли tire цяхжм

•40 о и м ь ю о Х

?*е
щ
Ч Г

X
9(О

огX
8еч
X О

ст
ал

ьн
ы

е 
ра

зм
ер

ы
 Т

 о
бр

аз
но

го
 п

аз
а 

—
по

 Г
О

СТ
 1

57
4-

75
.



ГОСТ 27713-88 С  9

Черт. 8
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3.2. Допуски на размеры резьбовых отверстий — 7Н.
1 ТО

3.3. Предельные отклонения размеров d и х ±  ——
3.4. Неуказанные предельные отклонения размеров — по ГОСТ 

25670-83.

ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
Обязательное

СХЕМЫ КРЕПЛЕНИЯ КОКИЛЕЙ НА МОНТАЖНЫХ МОСТИКАХ

1. Креп-киие кокиля болтами

/  — кои таж ка* плита: t — иоттаяош » мостик; 3— кокиль: 4 — шсой
ка ; 5 — «олт
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2. Крепление кокиля с помощью штифтов и клиньев

1 4  2 6 5 3

I  — иовтямиая плита: 2 — монтаж-
ки й  мостик: S  — кохиям  * — юооакя;

2 -  штифт: 6 -  к л на
Черт. 10

3. Крепление кокиля с помощью Т-образной шпонки и распорных винтов

1ШП винт

Черт. 11



ГОСТ 27713-88 С. Hf

ПРИЛОЖЕНИЕ Ъ 
Справочное

ПОЯСНЕНИЯ ТЕРМИНОВ

1. Главная монтажная плита — составная часть машины, предназначенная, 
для крепления главной части кокиля непосредственно, или с помощью монтаж
ного мостиха (Л хД).

2. Вспомогательная монтажная плит а — составная часть машины, предна
значенная для крепления остальных частей кокиля, стержней или выталкива
телей.

П р и м е ч а н и е .  Располагается между монтажными мостиками перед глав
ной монтажной оитоЙ. Размеры вспомогательной плиты принимаются, как пра
вило, меньшего размера (на два типоразмера) главной монтажной плиты.

3. Монтажный мостик — устройство, с помощью которого производится 
крепление кокиля на главной монтажной плите.

4. Монтажная плоскость стола — главная горизонтальная монтажная плос
кость. на которой непосредственно или с помошью монтажного мостика кре
пится неподвижная часть кокиля или вспомогательная монтажная плита.

П р и м е ч а н и е .  На машине с шириной стола А можно монтировать:
монтажную плиту горизонтального исполнения номинального размера А х В ;
монтажную плиту вертикального исполнения меньшего размера (на одни 

типоразмер);
монтажную плиту комбинированного исполнения меньшего размера (на два, 

типоразмера).
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