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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящим стандарт распространяется на огнеупоры нефор
мованные (порошки различного назначения, мертели, массы и 
смеси) с размером зерна от 0,04 до 10 мм н устанавливает метод 
определения зернового состава.

Сущность метода заключается в определении количественного 
распределения зерен по фракциям рассевом на ситах с последую
щей оценкой их массовой доли.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. Рассев производят механическим способом на ситовом 
анализаторе с набором сит. Количество сит и номер сеток должны 
быть указаны в нормативно-технической документации на про
дукцию.

1.2. В зависимости от вида продукции применяют метод сухо
го или комбинированного (сочетание сухого и мокрого) рассева.

1.3. Зерновой состав определяют параллельно на двух навес
ках.

2. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

Отбор и подготовку лабораторной пробы производят по ГОСТ 
26565-85.
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С. 2 ГОСТ 27707-88

3. АППАРАТУРА

Для проведения испытания применяют:
шкаф сушильный с терморегулятором, обеспечивающий под

держание температуры с погрешностью ±15°С и нагрев до тем
пературы 300°С;

весы лабораторные 4-го класса точности по ГОСТ 24104—80 
и весы по ГОСТ 23711-79;

анализатор ситовой механический встряхивающего действия с 
частотой вращения эксцентрикового вала (5С",±0,2о)С -1 
((300 ±  15) об/мин) и амплитудой (20±1) мм или другой тип си
тового анализатора, обеспечивающий точность метода;

сетки по ГОСТ 3820-82, ГОСТ 5336-80 и ГОСТ 6613-86;
секундомер по ГОСТ 5072—79;
сосуды для доставки, сушки и хранения пробы (противни, 

ведра, совки, банки, чашки).

4 ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

4.1. Пробу для испытания высушивают до постоянной массы 
при температуре (170±15)°С, затем охлаждают на воздухе. Мас
са считается постоянной, если результаты двух последующих 
взвешиваний отличаются не более чем на 0,5%.

4.2. Пробу, отобранную для испытания после обжига, не вы
сушивают.

4.3. От высушенной пробы для рассева выделяют две навески. 
Масса навески нсформованных огнеупоров размером зерен более 
1 мм — 500 г, менее 1 мм — 100 г.

Допускается для шамотных неформованных огнеупоров раз
мером зерен не более 3 мм масса навески 250 г.

4.4. Пробу для испытания неформованных огнеупоров на хи
мической и органической связках, массой не менее 2 кг, делят 
пополам. От каждой половины выделяют две навески массой 
согласно п. 4.3. Одну навеску высушивают до постоянной массы 
при температуре (120±15)°С, затем охлаждают на воздухе и оп
ределяют взвешиванием массу сухой навески, взятой для рассе
ва. Другую навеску используют для проведения испытания (рас
сева) не высушивая.

5. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5.1. М е т о д  с у х о г о  р а с с е в а
Навеску переносят на верхнее сито набора, в котором сита 

расположены в нисходящем по номерам порядке. Снизу устанав
ливают сплошной поддон, сверху закрывают крышкой и с по-
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мощью механического ситового анализатора просеивают. Время 
рассева в минутах не менее:

5 — при наборе сит с сеткой Л» 05;
7 — при наборе сит с сеткой №01;
15 — при наборе сит с сеткой менее № 01.
По окончании рассева остатки на ситах и поддоне взвешива

ют раздельно.
При применении других типов ситовых анализаторов допусха- 

стся устанавливать время рассева опытным путем.
5.2. М е т о д  к о м б и н и р о в а н н о г о  р а с с е в а
Навеску в зависимости от контролируемой фракции помета

ют на сито с сетками № 01 н менее. Снто с навеской помещают 
иод струю воды, предварительно отрегулировав давление так, 
чтобы не было разбрызгивания. Промывку навески ведут до тех 
пор, пока вода, прошедшая через сетку, не будет прозрачной.

Остаток на сетке высушивают до постоянной массы при темпе
ратуре (170±15)°С, охлаждают на воздухе, взвешивают и с по
мощью ситового анализатора подвергают рассеву на сетках тре
буемого набора.

Продолжительность рассева остатков проб массой 500 г не 
менее 3 мин, массой 100 г — нс менее 1 мин.

При применении других типов ситовых анализаторов допуска
ется устанавливать время рассева опытным путем.

6. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

6.1. Массовую долю каждой фракции (/<) в процентах при 
сухом рассеве вычисляют по формуле

т

где mt — масса остатков на соответствующем сите и поддоне, г; 
т — масса сухой навески, взятой для рассева, г.

6.2. Массовую долю тонкой фракции (/') в процентах после 
промывки при комбинированном рассеве вычисляют по формуле

т

где т, — масса сухого остатка после промывки, г.
6.3. Подсчет результатов анализа производят с точностью до

0.1% .

6.4. Абсолютные допускаемые расхождения результатов двух 
параллельных определений при доверительной вероятности 
Р = 0,95 не должны превышать значений, указанных в таблице.
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Мл « о * » я  доля *о«т»о.«»у*м.>д 
Феакщм. *

А бсолю т)»  допустим )» 
в«^хожд»<м». %

Д о  5 .0  вклю ч. 1 .0
С в. 5 .0  д о  20  вклю ч. 2 . 0
Со. 20 4 .0

Если расхождения между результатами двух параллельных 
определений, хотя бы по одной из фракций, превышают допускае
мые расхождения определения проводят повторно.

6.5. За окончательный результат анализа принимают среднее 
арифметическое результатов двух параллельных определений.
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