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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
С О Ю З А  С С Р

ОБОРУДОВАНИЕ ЗОН ЭКСПЕДИЦИЙ 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫХ СКЛАДОВ, 

ОСНАЩЕННЫХ СТЕЛЛАЖНЫМИ 
КРАНАМИ-ШТАБЕЛЕРАМИ

типы

ГОСТ 2 7 8 7 3 - 8 8  

(СТ СЭВ 6 0 4 7 - 8 7 )
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УДК 658.78.06:006.354 Группа Г86

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОБОРУДОВАНИЕ ЗОН ЭКСПЕДИЦИЙ 
АВТОМАТИЗИРОВАННЫХ СКЛАДОВ,

ОСНАЩЕННЫХ СТЕЛЛАЖНЫМИ КРАНАМИ- ГОСТ 27873— 88 
ШТАБЕЛЕРАМИ U L 6

Типы
Equipment for input-output stations of СЭВ 6047' 87)

automated warehouses with stacker-cranes.
Types

ОКП 31 7660

Срок действия с 01.01.89 
до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на оборудование авто
матизированных складов, предназначенное для транспортирования 
и контроля тарно-штучных грузов в зонах комплектации, загруз
ки и выгрузки стеллажных кранов-штабелеров, и устанавливает 
его основные параметры.

Настоящий стандарт не распространяется на систему управле
ния, автоматику и электрооборудование автоматизированных 
складов.

1. Оборудование зон экспедиций автоматизированных складов, 
-оснащенных стеллажными кранами-штабелерами состоит из узлов 
и механизмов, приведенных в таблице.

Типы и назначение Чертеж

1. Конвейер роликовый, секция 
конвейера роликовая; транспортиру
ет грузовую единицу в направлении, 
параллельном ее опорам (полозья 
или ножки длиннее шага роликов)

2. Конвейер цепной, секция кон
вейера цепная; транспортирует гру
зовую единицу в направлении, пер
пендикулярном или параллельном ее 
опорам

Издание официальное Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 1989
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Продолжение-

Типы и назначение Чертеж

3. Стол подъемный роликовый; 
обеспечивает перемещение грузовой 
единицы с роликовой секции на цеп
ную и обратно

4. Стол подъемный; поднимает на
ходящуюся на цепной секции грузо
вую единицу и обеспечивает ее при
емку стеллажным краном-штабеле- 
ром

5. Стол поворотный; принимает 
передвигающуюся по роликовой сек
ции грузовую единицу, поворачивает 
ее на 90° вокруг центральной оси 
и передает на другую роликовую 
секцию

-С — ^  1 - - - - 7^4 / * \  S ~ \ /) Г . ■ iH
п р f К3 : ] и

6. Стол отводной; принимает пе
редвигающуюся по роликовой сек
ции грузовую единицу, поворачивает 
ее на 90° и передает на другую ро
ликовую секцию.

Стол обеспечивает возможность 
захвата стеллажным краном-штабе- 
лером повернутой на 90° грузовой 
единицы с ее короткой стороны
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Продолжение

Типы и назначение Чертеж

7. Устройство загрузочное, устрой
ство разгрузочное; транспортирует 
грузовую единицу от зоны экспеди
ции к зоне, обслуживаемой стеллаж
ным краном-штабелером или обратно

8. Трансробот рельсовый (тележка 
передаточная) ; принимает грузовую 
единицу от роликовой (цепной) сек
ции, транспортирует ее на другую 
роликовую (цепную) секцию

9. Устройство контроля массы; 
контролирует массу грузовой еди
ницы
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10. Устройство контроля габари
тов; контролирует габаритные раз
меры грузовой единицы

11. Подъемник межъярусный; 
обеспечивает вертикальную транспор
тировку грузовой единицы при рас
положении приемной и экспедицион
ной зон на двух этажах

П р и м е ч а н и я :
1. Чертежи не определяют конструкцию.
2. Под грузовой единицей понимают все виды упакованных, пакетирован

ных и штучных грузов, хранящихся на складе и являющихся объектом транс* 
портирования в зоне экспедиции.
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2. Значения номинальной грузоподъемности оборудования в 
тоннах должны выбираться из ряда: 0,05*; 0,16; 0,25*; 0,32; 0,5*; 
0,63; 0,8; 1,0*; 1,25; 1,6*; 2,0*; 2,5; 3,2*; 5,0.

3. Значения номинальной скорости передвижения оборудования 
в метрах в секунду должны выбираться из ряда: 0,1; 0,125*; 0,16; 
0,2; 0,25*; 0,32*; 0,4; 0,5*; 0,63; 1,0*; 11,25; 1,6; 2,0*.

Допускаемые отклонения скоростей ±10%.
4. Расстояние Н от пола до плоскости несущего механизма — 

от 450 до 1300 мм.
5. Манипуляционный зазор роликовой секции для прямолиней

ного участка должен определяться в зависимости от ширины 
основания грузовой единицы от 10 до 20 мм.

6. Ход подъемного стола h — от 25 до 750 мм.
7. Ход межъярусного подъемника Япод — от 2000 до 6000 мм.
8. Оборудование должно обеспечить транспортирование грузо

вых единиц со следующими номинальными размерами: 400X600; 
600X800; 800X1200; 1000X1200; 1200x1600; 1000X1600 мм.

П р и м е ч а н и е .  Грузовые единицы с размерами 600x800 и 800x1200 мм 
могут располагаться как длинной, так и широкой стороной к направлению дви
жения роликовой секции.

* Предпочтительные значения.
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ИСПОЛНИТЕЛИ
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3. Срок проверки — 1992 г., периодичность проверки —5 лет
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