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БУМАГА-ОСНОВА И БУМАГА ДВУХСЛОЙНАЯ 
ВОДОНЕПРОНИЦАЕМАЯ УПАКОВОЧНАЯ

Технические условия

Paper-base and two-layer waterproof packing paper. 
Specification*

Г О С Т

8828—89

ОКП 54 3765. 54 5312

Срок действия с 0f.0f.9t 
до 01.01.96

Несоблюдение стандарт* преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на бумагу-основу н 
двухслойную водонепроницаемую упаковочную бумагу, состоя­
щую из двух слоев бумаги-основы, склеенных битумом, предна­
значенную для упаковывания промышленной продукции для за­
щиты ее ог воздействия влаги.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Бумага-основа н двухслойная водонепроницаемая упако­
вочная бумага должны изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящего стандарта по технологической документации, ут­
вержденной в установленном порядке.

1.2. О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы  и р а з м е р ы
1.2.1. В зависимости от назначения двухслойная водонепрони­

цаемая упаковочная бумага и используемая для ее производства 
бумага-основа должны изготовляться марок, указанных в табл. I.

Издание официальное Перяяечагка «оспрешена
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Т а б л и ц а  1

М«(ж«бумаги-
осаовы

Марка двух- 
саовво* аадо> 
деароаяцаамой

удахоаохиоВ
бумаги

Назяахмна жвухеаовнч! аожоиаарояиаааиоА 
узаимоиа! бумага

Б ДБ Для упаковывания металломдслий, инструмен­
те, электродов. нэделиП электротехнической про­
мышленности, приборов, технических изделий и
материалов и др.

. Г д г Для упаковывания кордной ткани, товаров би­
твой техники, мебеди. изделий ширпотреба, про­
дукции целлюлозно-бумажной промышленности 
и др.

1.2.2. Бумага должна изготовляться в рулонах шириной от 600 
до 2100 мм. Предельные отклонения по тиране рулона бумаги не 
должны быть более 5 мм.

Бумага-основа должна поставляться комплектно. В комплект 
должно входить одинаковое количество рулонов с разницей по ши­
рине 20—40 мм.

По требованию потребителя допускается изготовлять бумагу в 
рулонах другой ширины.

1.2.3. Диаметр рулонов бумаги-основы должен быть равным 
700—1000 мм. По требованию потребителя иаготовляют бумагу- 
основу в рулонах другого диаметра.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  бумаги-основы 
марки Б массой бумаги площадью 1 м* 70 г при ширине рулона 
1200 мм:

Бумага Б-70-120С ГОСТ 8828
То же. двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаги 

марки ДБ при ширине рулона 1200 мм:
Бумага Д Б-1200 ГОСТ 8828

1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Показатели качества бумаги должны соответствовать 

нормам, указанным в табл. 2.
1.3.2. Просвет бумаги-основы должен быть равномерным.
1.3.3. Бумага-основа должна изготовляться машинной гладкос­

ти.
1.3.4. Бумага-основа не должна иметь складок, морщин, зало- 

щенности, пятен, дырчатости, металлических и минеральных вклю­
чений. видимых невооруженным глазом. Малозаметные складки, 
морщины, залощенность, которые не могут быть обнаружены в
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процессе изготовления бумаги, допускаются в рулонной бумаге, 
если показатель этих дефектов, определяемых по ГОСТ 13525.5, 
не превышает 2%.

1.3.5. Концы бумаги-основы в местах обрывов должны быть 
склеены по всей ширине клеем по ГОСТ 13078 или ГОСТ 13079 
без склеивания смежных слоев. Расстояние от торцовой кромкн 
до места склейки с каждой стороны не должно быть более 10 мм.

1.3.6. Число склеек в бумаге-основе не должно быть более че­
тырех. Места склеек должны быть отмечены видимыми с торца 
рулона цветными сигналами.

1.3.7. Для изготовления двухслойной водонепроницаемой упа* 
ковочной бумаги при склеивании бумаги-основы должен приме­
няться нефтяной битум по ГОСТ 22245 с температурой размягче­
ния не менее 48СС или нефтяной битум по ГОСТ 6617 с темпера­
турой размягчения не менее 70°С.

1.3.8. В двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаге 
не допускаются участки бумаги-основы, не склеенные битумом.

1.3.9. Не допускается прохождение битума на поверхность дву»* 
слойной водонепроницаемой упаковочной бумаги.

1.3.10. Допускается просвечивание битума на одной из сторо» 
двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаги в соответст­
вии с образцами, утвержденными в установленном порядке.

1.3.11. В двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаге 
нс допускаются потеки битума, препятствующие свободному раз­
матыванию рулона.

1.3.12. Двухслойная водонепроницаемая упаковочная бумаг» 
не должна расслаиваться.

1.3.13. На двухслойной водонепроницаемой упаковочной бума­
ге не должно образовываться трещин при одноразовом сгибании 
вручную под углом 180°.

1.3.14. Двухслойная водонепроницаемая упаковочная бумаг» 
не должна иметь складок, дырчатости, видимых невооруженны»* 
глазох!. Малозаметные складки, которые не могут быть обнаруже­
ны в процессе изготовления бумаги, допускаются в рулонной бу­
маге. если показатель этих дефектов, определяемых по ГОСТ 
13525.5, не превышает 4%.

1.3.15. Намотка бумаги должна быть ровной и плотной по всей 
ширине рулона.

1.3.16. Торцы рулонос бумаги должны быть чистыми, кромкн 
без разрывов.

1.3.17. Двухслойную водонепроницаемую упаковочную бумагу 
переводят во второй сорт при наличии следующих отклонений от 
норм:

при неровной намотке бумаги;
при отклонении массы 1 м8 от верхнего предела нормы не бо­

лее чем на 15%.
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1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. Маркировка бумаги — по ГОСТ 1641 со следующими до­

полнениями.
Маркировку рулонов двухслойной водонепроницаемой упако­

вочной бумаги наносят на этикетки, одну из которых наклеивают 
на цилиндрическую часть рулона, другую вкладывают в гильзу.

1.5. У п а к о в к а
1.5.1. Упаковка бумаги — по ГОСТ 1641 со следующими допол­

нениями для двухслойной водонепроницаемой упаковочной бумаги.
1.5.1.1. Упаковку производят без применения оберточной бума­

ги. Упаковкой считают два верхних слоя бумаги. Конец полотна 
должен быть надежно приклеен к рулону по всей ширине клеем 
по ГОСТ 13078 или ГОСТ 13079.

1.5.1.2. По требованию потребителя рулоны должны упаковы­
ваться с защитой торцов.

1.5.1.3. Масса рулона бумаги должна быть не более 350 кг.
По согласованию с потребителем допускается изготовлять бу­

магу в рулонах другой массы.

2. ПРИЕМКА

2.1. Определение партии и объем выборки — по ГОСТ 8047.
2.2. При получении неудовлетворительных результатов испыта­

ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повтор­
ные испытания на удвоенной выборке от той же партии. Резуль­
таты повторных испытаний распространяют на всю партию.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Отбор проб и подготовка образцов к испытаниям — по 
ГОСТ 8047.

3.2. Кондиционирование образцов бумаги перед испытанием к 
испытания проводят по ГОСТ 13523 при относительной влажности 
воздуха (50—2) % н температуре (23±1)еС.

Продолжительность кондиционирования — не менее 2 ч.
3.3. Ширину рулона определяют по ГОСТ 21102.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование и хранение— по ГОСТ 1641 со следую­
щими дополнениями.

4.1.1. Двухслойная водонепроницаемая упаковочная бумага 
должна храниться в помещениях с температурой воздуха не выше 
40°С.
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5. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

5.1. Изготовитель гарантирует соответствие бумаги требова­
ниям настоящего стандарта при соблюдении правил транспорти­
ровали» и хранения.

5.2. Гарантийный срок хранения двухслойной водонепроницае­
мой упаковочной бумаги со дня изготовления — 1 год.
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