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Настоящий стандарт устанавливает метод определения потерн 
массы при сушке синтетических каучуков.

1. ОТБОР ПРОБ

Отбор н подготовка проб твердых каучуков — по ГОСТ 27109.

2. АППАРАТУРА, МАТЕРИАЛЫ И РЕАКТИВЫ

Шкаф сушильный с естественной циркуляцией воздуха и авто­
матической регулировкой температуры в пределах (105±3)°С.

Весы лабораторные по ГОСТ 24104.
Тарелочки из алюминиевой фольги по ГОСТ 745 или металли­

ческие диаметром 70—85 или 40—60 мм и высотой бортика 5— 
15 мм или чашки 4KU-1 (2)-—10(50) или ЧВН-1—40 по ГОСТ 
25336.

Эксикатор 2— 140, или 2—1Э0, или 2—250 по ГОСТ 25336.
Кальций хлористый технический по ГОСТ 450.
Силикагель.

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. Сушильный шкаф нагревают до температуры (105±3)СС.
3.2. Тарелочки (чашки) сушат до постоянной массы (допус­

тимое расхождение между двумя последовательными взвешива­
ниями не более 0,0004 г), охлаждают в эксикаторе, заполненном 
свежепрокалениым хлористым кальцием или силикагелем до тем­
пературы окружающей ереды, и взвешивают с погрешностью »•«» 
более 0,0002 г.
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3.3. Из высокомолекулярного каучука вырезают кусочки раз­
мером 2X2X2 мм.

3.4. В подготовленной по п. 3.2 тарелочке или чашке взвеши­
вают (3,0 д:0,3) г пробы каучука с погрешностью не более 
0,0002 г.

Допускается испытывать пробу каучука массой (l.OdrO.I) г, 
при этом применяют чашку или тарелочку диаметром 40—60 мм.

Низкомолекулярный каучук переносят в чашку или тарелочку 
стеклянной палочкой.

Тарелочку (чашку) с пробой каучука помещают в подготов­
ленный но п. 3.2 сушильный шкаф и сушат в течение 2 ч, если в 
нормативно-технической документации на конкретные вилы кау­
чука не указано другое время сушки. Затем тарелочку (чашку) с 
пробой охлаждают в эксикаторе до температуры окружающей 
среды и взвешивают.

5.1. Потерю массы при сушке (X ) в процентах вычисляют пв 
формуле

где т  — масса пробы каучука, г;
Ш\ — масса тарелочки (чашки) с пробой до сушки, г; 
т2— масса тарелочки (чашки) с пробой после сушки, г.

За результат испытания принимают среднее арифметическое 
льтатов двух параллельных определений.
асхождение результатов отдельного определения не должно 

превышать 10% среднего арифметического, если в нормативно­
технической документации на конкретные виды каучука не ука­
зано другое расхождение.

5.2. Результаты испытаний записывают в протокол, содержа­
щий:

марку и номер партии каучука;
наименование предприятия-изготовителя и его товарный знак; 
потерю массы при сушке, %; 
обозначение настоящего стандарта; 
дату испытания.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

X  — 100,
т
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