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Обозначение марки

Pieces. products, semi-finished products and billets of 
non-ferrous metals and alloys. Grade designation

OK СТУ 1780

ГОСТ
2171-90

Срок действия с 01.07.91

Настоящий стандарт распространяется на детали, изделия, по­
луфабрикаты и заготовки из цветных металлов и сплавов и уста­
навливает требования к нанесению обозначения марки материала, 
из которого они изготавливаются, с целью упрощения процесса 
сортировки отслуживших свой срок службы деталей и изделий 
«ли бракованных деталей, изделий, полуфабрикатов и заготовок 
из цветных металлов и сплавов по ГОСТ 1639 и дальнейшей их 
технологической переработки.

Настоящий стандарт не распространяется на детали, изделия, 
полуфабрикаты и заготовки из цветных металлов и сплавов:

малых размеров (диаметр менее 20 мм, масса менее 300 г);
проволочные и сеточные;
из свинцово-сурьмянистых сплавов (аккумуляторные решетки, 

типографский шрифт);
с нерабочей поверхностью, труднодоступной для нанесения и 

прочтения обозначения марки;
с рабочей поверхностью, обозначение марки на которой пре­

пятствует применению деталей и изделий по назначению;
массового выпуска из металла или сплава одной марки по пе­

речню, согласованному с Министерством металлургии СССР.
1. Обозначение марки наносят на:
готовые детали и изделия из цветных металлов и сплавов не­

зависимо от способа их изготовления;
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полуфабрикаты и заготовки, а также все части крупногабарит­
ного изделия (при его разделке согласно требованиям ГОСТ 
1639);

детали и изделия с декоративным покрытием и из биметаллов.
2. Обозначение марки металла или сплава наносят в соответ­

ствии с нормативно-технической документацией, регламентирую­
щей его химический состав.

При большом количестве индексов в обозначении марки ме­
талла или сплава применяют обозначения, приведенные в табл.
I —5.

Обозначение марки металла допускается заменять буквами:
А — алюминий, 
М — мель.
Mr — магний, 
Ц — цинк,

О — олово,
Н — никель,
Т — титан,
В — вольфрам,

Кд — кадмий, 
Ко — кобальт, 
С — свинец, 
Су — сурьма.

На детали и изделия с декоративным покрытием обозначение 
марки наносят в виде Дроби, в числителе которой приводят обо­
значение марки основного металла (сплава), а в знаменателе — 
обозначение марок металлов (сплавов) покрытия, в той последо­
вательности, в которой эти металлы (сплавы) наносят на основ­
ной металл (сплав), разделяя их дефисом (-).

На детали и изделия из биметаллов наносят обозначение мар­
ки основного металла (сплава) и через дефис обозначение марки' 
плакирующего слоя.

3. Обозначение марки наносят на поверхность деталей, изде­
лий. полуфабрикатов н заготовок буквами и цифрами в соответст­
вии с п. 2. Размеры букв и цифр, а также место и способ их на­
несения должны быть указаны на чертежах деталей и изделий. 
Способ нанесения должен обеспечивать отчетливую видимость и 
сохранность до окончания срока службы деталей и изделий.

4. Допускается на детали, изделия, полуфабрикаты и заготов­
ки. изготавливаемые из сплавов, не предусмотренных настоящим 
стандартом, накосить обозначение марки сплава, близкого по хи­
мическому составу и указанному в настоящем стандарте.

Примерное применение кратких обозначений марок для дета­
лей, изделий, полуфабрикатов и заготовок из цветных металлов и 
сплавов приведены в приложении.
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Т а б л и ц а  1
Сплавы алюминиевые

Сплавы азтифрик&хониыс u oaretiiMc (ГОС1 НИЗ. ГОСТ 1363) Сплавы деформируемые (ГОСТ «гм»

Марка КраткоеоСоэмачехвеопрка Марка
1

КраткоеОб<*ш*ч»инемарки Марка Краткоео Сотлели* марки

ЛОЗ—7 АОС—1 Л09-1 А09—2 A020-I 
АН-2.5 АК12 АК51Ч2

АОЗ
А06А09
А»А020АНАЛ2АЛЗ

АМгбКАК6М2АК5М4

СИЛ 1. АК12ч

АЛ 13 АЛ 14 
АЛ15

.АЛ 16

доз
мм
АВ
АК4; АК4—1
AKG
АК8
АМц
АМцС
АЦпл
1915
Д16П
1925
I925C

Д1
Д2
дз
Д4
Д6
Д8
до
дю
ДП
Д15
Д16
Д25
Д26

СИЛ 0. АК12лч АЛ 17
АЛ4—1: АК9с; АК9. 
АК9ч

АЛ 4
СИЛ 00; АК12оч АЛ 18

АЛ 5—1; АК5М АЛ5 ВКЖЛС2;
AK21M2.SH2.S

АЛ 20

ВАЛЮ; АЛб AMrIl АЛ 22 АД31 Д31
АМ4. 5Кд АЛ 23-1 А Л 23 АДЗЗ дзз

АЦ4Мг АЛ 24 Д35AK12M2Mrll АЛ 25 (АДоО
AKiOCy АЛ7 АМг 1 Д41

ЛМг2 Д42
В.АЛ8; АЛ8 AMr4KJ.5M;

АМГ4К1.51 АЛ26 ЛМгЗ Д43
АК8МЗ; ЛМг4 Д44АК9М2 ЛМг5 Д 45_______ _ АМПО АЛ 27АМгбМц АЛ28 ДМ г-6 Д46АДО-1. АЛ 9 АК12ММгН АЛЗО ЛМг7 Д47АК7 АК8М АЛ32

* ,В65 Д*>5
1. !В95. В95П Д95АК5М7 .АЛЮ AKI2M2; АЛ35 1.АК7Ц0 АЛ 11 \KI2M2o. 1.1AK9UG “АЛ 12 АКПМ2 ч

2'
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Т а б л а п »  3

О  лавы медно-иишоаме (латуни), цииховие (ГОСТ 1020, ГОСТ 15527, 
ГОСТ 17711, ГОСТ 21438. ГОСТ 19424, ГОСТ 21487)

Марка
Кратко*

обоэиачеяк*
чарка

Марка
Кратко*
мара:*

ЛОЛО-О.4: Л060—1; 
Л 062—1; ЛОГО-1; 
Л090—!;
ЛОМшТО—1—0.05

ло
ЛН65—5
ЛМцНЖАбО-2—1 - 1 - 1  
ЛАНКМ«75—2—2.5—
0.5—05
ЛМцА57—3 -1

ЛН
лнж
ЛНКМ
ЛМцА

лос
Л1125С2 л ос ЛМиЖС59— 1.3—0.9—0.8 

ЛЦ36Ми2С2
ЛМцС

ЛЦ40С; Л С59-1; 
Л С 60-1 . Л С60-2: 
ЛС63—3: Л С 64-2 
Л С 74-3

лс ЛМ ц58-2; ЛМц68-0.05; 
ЛЦ40Ми1.5; ЛЦ40МиЗА

ЛМц

ЛМцЖ; ЛН40МцЗЖ 
ЛМцАЖНК60-3—2 -0 .3 —
0.3--0.3
ЛМцСК
ЛМиКНСБА—3—1.5— 1.6—1 
ЦА4о; 2пА14А

ЛМиЗ

ЛМиЗА
ЛМдК
ЛМиКС
ЦА4

Л А Ж 60-1-1  
ЛЖС58—1—1 
ЛЖМи59—1—1 
ЛКС80—3—3

ЛЖл же
ЛЖ Ми
Л КС

ЛК1; ЛК2 
Л К 80-3 л к ЦАМ4-1; ЦАМ4—1о; 

ZnAMCulA
ЦАМ4

Л О К 5 9 -1-0.3 лок
Ц AM 4—la ЦАМ41

ЛА77 2; 
ЛА85-0.5. 
Л  ЦЭ0 АЗ

ЛА 11АМ4—3. ZnAI4Cu3A:
ZnAMCu3 UAM43

ЛАЖМи;
ЛЦ23А6ЖЗМи2 ЛАЖМи ЦАМ9-1.5; ЦАМ9—1.5Л ЦАМ9

KAMI0—5; ЦАМ10—5Л UAM10
ЛАМи77— 2-0.05 
ЛАН59—3—2

ЛАМц
ЛАН
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Таблица 4
Сплайн никелевые, меаио никелевые я титановые 

(ГОСТ 492, ГОСТ 19241, ГОСТ 19807)
Нимшскыа

Марж*
Краткоеобоаи*-

чеиие
марки

Мг-ЛВО-иикелСйи«

Марка
Краткое

обозначение
марки

МНМЦ43—0,5 Н43
МНМи40—1.5 Н40
МНЖМцЗО -
—1-1 нзо
МНА6-1.5 НЛ6
МНА13—3 НА
МНА8—1.5 НА8
МН0.6 МН
МНАЖМиб— 1
—0.8—0,8—0.6 МН6
МН.МцЗ—12 м н з
МНЮ м н ю
М1115 м н ю
МН95-5 МН95
МНС 16—29—
—1.8 МНЦС
МНМиАЖЗ-
— 12—0.3—ОД МНА
МНЖКТ5—1 —
— 0,2—0,2 МНК
МНЖМчЮ-1
—1 МНЖМц
МНЖ 5-1 МНЖ

МНЦ12—24;
М1Ш18—20; м н ц
MHU18—27;
М Н Ш 5-20
МЦИМцЗО-
- 1 0  -5 МЦНМи

Титановые

Марка
Краткое 
иФоа ил- 
чгми* 
марки

НП1; НП2; 
НПЗ; НП4; 
НПАН; 
НПА1; 
НПА2

НП

HKOJ2; Н К 0> ; 
НМгО,1; 
HMHXOSs; 
НМЮ.Оба

НК

НКа0.07;
НК*0.!3 НКа

НВЗ; НВЗв; 
НВМгЗ—0,05В; 
НВМгЗ—0.08в;

НВ

НХ9; НХ9.5; 
НХМ9

ИХ

НМШ; НМц2; 
HMoS

HMu

НМиАК2—2 - 2  
НМЖМи28—
—2.5—1.5

HMuA

Н70

B T l-0 0  
ВТ 1 -0  
ПТ-IM 
ПТЗВ

ОТ4; ОТ4-0; 
ОТ4-1

ВТ5 
ВТ5-1 
ВТО; ВТ6С 
ПТ7М 
BT8; ВТ8М 
ВТ
BTI —I
ВТ 1 -2
ВТ 14
ВТ16
ВТ20
ВТ22
ВТ23
ВТ25. ВТ2БУ
ВТЗО
ВТ32
ВТЗЗ
ТС6

Т100
тю
Т1
ТЗ

Т4

Т5
T5I
Тб
Т7
Т8
T9
ти
Т12
Т14
Т1С

/Т20
Т22
Т23
T2S
ТЗО
Т32
ТЗЗтс

Т а б л и ц а  5
Сплавы магниевые (ГОСТ 2581, ГОСТ 2856, ГОСТ 14957)

марка
Краткое 
оооаиа- 
чаиие 
марки _

Марк»
Кратко*
обозна­
чение
ыорхи

Марка
Краткое
обатиа-
чеиие
марки

ММ2 МА1 МАбЦЗэ 
МЛ8Ц; МА8Цэ 
-МА8ЦБч 
'1А10ЦА

MA6U
МА8Ц
МА8Б
МАЮ

МЛ4пч
МЛ5ои
МЛ5пч
МЦрЖЗ

МЛ4п
МЛ5
МЛ5п
МЛН

М А З-1; MA3U; 
MA5U1

МАЗ

MA6U3 МА6Ц
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ КРАТКИХ ОБОЗНАЧЕНИЯ МАРОК 
ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ, ИЗДЕЛИЯ, ПОЛУФАБРИКАТОВ И ЗАГОТОВОК, 

ИЗ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ

Т а б л а н а  б
Обоэпачеаае марка

Интервал летала. «злели*, 
полуфабриката, заготовки во НТД близкого

камвческого
состава

Кратко» обозивтеив» марав во в 2

1. Металл: 
алюминий А65 А
МСДЬ М2 — М
2. Сплав: 
латунь Л 68 Л 68
алюминиевый АМг2 — Д42
магниевый МЛбоа — МЛ 5»
алюминиевый В95П В95 Д95

АК5М2п ЛК5М2 ллз
АК12пч АК12 АЛ 17

магниевый МЛ5он МЛ 5 МЛ5
МА8пч MAS МА8

3. Биметалл:
латунь с мелью марок Л70 а М3
4. Покрытие
никелем для пайки деталей из

Л70-МЗ _ Л 70-М*

ВТ5 Т5
сплава марки ВТ5 Н2 —*

Н
никелем, медью и кадмием для АД31 Д31

защиты деталей из сплава АД31 НЬ.МЗ-КдО — Н-М-Кд
сплавом МНЦ12—24 для защити ЦЛМ10—5Л ЦАМ10

деталей из сплава ЦА.М10—5Л МНШ2-24 МНЦ:
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4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

Обозычни** НТД. на toroful 
дана ссылав Номер пункта

ГОСТ 492-73 2
ГОСТ 493-79 2
ГОСТ 613-79 2
ГОСТ 1020—77 2
ГОСТ 1583 -89 2
ГОСТ 1639-78 Вводим часть; 1
ГОСТ 2581—78 2
ГОСТ 2856—79 2
ГОСТ 4784—74 2
ГОСТ 5017-74 2
ГОСТ 14113—78 2
ГОСТ 14957-76 2
ГОСТ 15527-70 2
ГОСТ 17328-78 2
ГОСТ 17711 —89 2
ГОСТ 18175-78 2
ГОСТ 19241-80 2
ГОСТ 19424-74 2
ГОСТ 19807—74 2
ГОСТ 21438-75 2
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