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Конструкция

Key broaches for siots of higher class roughness. Design

ГОСТ
18220-90

ОКП 39 2350

Дата введения 01.01.91

Настоящий стандарт распространяется на протяжки универсального назначения для обработки 
шпоночных пазов шириной от 10 до 50 мм по ГОСТ 23-360. ГОСТ 10748, ГОСТ 24071 с шероховатостью 
поверхностей /?д^ 2 ,5  мкм по ГОСТ 2789.

1. Протяжки должны изготовляться типов:
1 — черновые;
2 — чистовые.

2. Конструкция и основные размеры протяжек типа 1 должны соответствовать указанным на 
черт. 1 н в табл. 1 н 2. типа 2 — на черт. 2 и в табл. 3 и 4.

3. Размеры отверстия и протягиваемого паза, усилия протягивания должны соответствовать ука­
занным на черт. 3 и в табл. 5.

4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р указаны для обработки деталей из стали 1— 
V групп обрабатываемости по ГОСТ 20305.

Д ля определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов величину Р 
следует умножить на коэффициент К, указанный в табл. 4 ГОСТ 182»7.

5. Размер фаски с или соответствующего ей радиуса г и предельные отклонения относятся к ка­
либрующим зубьям, на режущих зубьях эти размеры не регламентируются.

Для протяжек, обрабатывающих пазы шириной Ь*=36 . . .  50 мм фаска с или соответствующий 
ей радиус г выполняется с уклоном 0,1 мм на длине L в направлении 45° к опорной поверхности.

6. Размеры хвостовиков протяжек — по ГОСТ 4043, тип 1.

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н16, li 16, ± - ^ - .

8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек в соответствии с номером профиля в табл. 1 и 3 
настоящего стандарта указаны для протяжек: типа 1 — в приложении 1 ГОСТ 18217, типа 2 — в при­
ложении 1 настоящего стандарта.

9. Размеры и расположение стружкоделительных канавок указаны для протяжек: типа 1 — п 
приложении 2 ГОСТ 18217, типа 2 — в приложении 2 настоящего стандарта.

10. Задний угол режущих зубьев протяжек должен быть 3°, чистовых Т  и калибрующих зубь-

И . Передний угол зубьев протяжек должен быть 15° для обработки стали и алюминиевых спла­
вов. 5П — для обработки чугуна, бронзы, латуни.

12. Допускается срезка последнего калибрующего зуба протяжек типа I на высоту профиля с 
оставлением задней поверхности шириной а (см. приложение I ГОСТ 18217).

13. Технические требования — по ГОСТ 16491.

Издание официально* Перепечатка аослрешеиа
техническое заключение

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/21/apellyatsionnoe_opredelenie_orenburgskogo_oblastnogo_suda_ot_349.html


ГОСТ 1 8 2 2 0 -9 0  С. 2

Черт, t

♦ Размер для справок.
** Свирка контакта» стыковая оплавлением.

Т а б л и ц а  1
Раз меры,  мм

Обсэкачеяие
ВРОТЯЖК*

Прямс-
вя«-

ыосп

1 Нами- 
я алк­
ая*

ширина
шпо­
ноч­
ного
вяз*
ь

(пред
откл.

- 0.0»

ь,
(пред.
откл.

- 0.0»
Н м, Л| L 1 (>

1,ва­
яв 1. 1 Число

эубьса

.а
Номер
про­
филя

2406-1412 905 612
2405-1415 10 9.58 10,098 22 7.0 980

6.5 279 260 9
77

5У

2406-1418
2406-1419 9,47 17,5 Я t

830 10,0
1 О Л

334
(Will

476 321 14 .  35 . _ 9_

2406-1423 --
6,5

_  900 
945

13,и _ЗЬУ
— 333 18 29

71
_ Н У _

2406-1424 7.5 1090
6.5 289

~гГ\ 280 9
87 5У О

2406-1427 « о 1 ОЛ 6 5 1105 770 56
2406-1428 12 11,48 12.120 28

7,5 1290
10,0 315 302 14

69 9
2406-1429 1190 ~ т ' 47
2406-1431 11,28 23,0 8̂

940
13.0 337 320 18

33 Н У

67



С. 3 ГОСТ 18 2 2 0 -9 0

* 3  м е р ы ,  км Продолжение 7а6л. 1

Номи­
нала-

Обоамчевт 
про г* ясна

—  2405-1434 
___2405 1435

Приме-
иие-

МО.-Т-

Г *1'ширила

■*0и- ' п л».
него , ’

И Н, I ‘ I, Число
эубкв

2406 1436 
- Ш Ы « 7 _

_2i05d 4 i!_
2405-1442 

__ 2405-1443

___ I 14 13.48 14.120 30

103Д 
1180

- ^ - h o . c

13.28 24.5
241X1-1446
2405-1447
2405- 1448
2406- 1449

_  2405-1453 
. 2405-1451

-  !й | 15.48 16.120 --------3 6 1

15,28

8.5

9Л

312

327 —.

__ 2405-1457
___2405-1458
___2105-1459

2406-1461 
2406-1464
2405- 1465
2406- 1468

___2405-1469
___2406-1473

2405- 1474 
__ 2406-1475

2406- 1478 
2405-1482 
2405-1483

18 17.48

20 19.37

17J8

18.120'—

17.28

; - - |ю . о  _>м

110.0 314 —

11.5

10.5 J J

20.

2405-1484 
_2406:1487 
2405-1491 

J 4 06-1492 
2405-1493~ 

,2 406-1496 
2405-1499 
2405-1501
2406-1502 

_  2406-1506^ 
_24да-15ад~ 

2106-1509~ 
_2406-1511 

2405-1514

„2406-1517 
2405-1518 
2406 1519 
68

22 21,37 22.149

25 24.37 25.149

28 27.37 28.149

32 31,37

36 35.27

—Г ^-1  1 - ^ 1  _9 .5  I I

300

315

312

ЗОЙ

330

330

348

39

14

10У

18,99
36.5 12.:

45 i

20.99 3S.6 |3,о

23.99 50 40.0

14.5

26.99 55 j
43.5

30.99

60 ,

230

206

185

250
~ l  200

240

45.0

8841 485

Л  35 j a Z
u U - 9

> _  1 45_
_I8 [ 41 10У
20 38 12
26 33 14

J A I  44 9
J 8 .L  40 11У
.24 37 13
.26 I Зб__ _M_
J ± I _ $ L 9
J i .  IZ46 ПУ
-24 [_ 39 13
J *  I _37 14
_14 1 56 9
, 1 8 } 51 11У

39



ГОСТ 18220-90 С. 4

Продо.икснис табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

06««М*И11М
протяжки

Прмче-
?ие-
мояъ

Номи­
наль­
на*

II'MPVII*
«ПО­
ЛОЧ­
НОГО
паза
*

S,
(пред.
огм.

-0.03)
Ь,

ь,
(пред
отк*.
0.06)

// м, Л. L 1 Л 6
1»на­

иб.
Г. 1 Число

лчбьев
Номер
профи­

ли

2405-1323 45,0 1380 13.0! 378 954 362 18 51 НУ

2405-1.326 40 tet чп 4П lftO ая,7» *14.0 905 1375 14.51 414
19.5- 459

396 235 >0 „ 4 7 12

2405-1527
TV •ViV

1535 1040 435 26 41 14

2405 1528 _43.0 1405 23.0 494 468 2 Ы) 32 28 J 5

2405-1532
—

45.0 1550
1390
1435

13.0 366 1134 350
375

_4!3

240
18

24
26

64 НУ

2405 1535 
2405-1536

45 44,27 46.180 43.79
60

43.0 22.0
17.0
19.5

396
436 962

260

41
38

13 __
14

2405 1537 1546 23.0 576 928 550 32 30 15

2405-1541 41.0 1270 13.0 377 846 360 240 18
48

11У

2405 1544 so 40.27 50.180 48.79 24.0
1370 14.5 391 940 373 260 20 12

2406-1545 38.5
1450 19.5 527 844 504 240 26 33 14

2406-1546
1

1525 23.0 587 896 560 260 32 29 15

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной L=1270 мм для обработки шпо­
ночного паза шириной 6 =  50 у.м в детали из стали и алюминиевых сплавов:

Протяжка 2405-1541.1 ГОСТ 18220-90 

То же, в детали из чугуна, бронзы, латуни
Протяжка 2405-1541. II ГОСТ 18220-90



С. 5 ГОСТ 18220—90

Т а б л н ц а  2
Р а  « м е р ы ,  мм

ОЛо ■«ка­
чение 

кротяжкв

«

i

s  1

1

2

S
я

Б
7
8
а

rj

i
Р4

&

й
С4

§
•л2

5

i

5

i

Я

iГ*

Б

1

3

i

5

i

С4
Я
i04

| 1 | 3

Номи- ! 
иальиаи 
ширин*ШПОНОЧ- I

лого ИМ*
» 1

10

1

13 14 It

1 22.03 22.03 22.00 22.06 ! 28.02 28.00 ! 28.01 28.00 28.03 28.00 30.06 30.04 I 30,05 30.05 30.00 36.02 36.02

2 22.10 22.10 22.09 22.17 28.09 28.07 28.13 28.С9 28,14 28,11 зо.м 30.12 I 30.15 30.15 30.10 36.12 36.12

3 22.17 22.17 22.18 22.28 28.16 28,14 28.22 28.18 _28,25 28.22 3072 _30.2о1 30,25 30.25 3020 36.22 36.22

4 22.24 22.24 22.27 22.39 28.23 28.21 28.31 28.27 28.36 28-33 3070 30.28 30.35 30.35 3030 .36.32 36.33

5 22.31 22.31 22.36 22.50 28.30 28.28 28.40 28.35 28.47 28.44 30.38 30.36 30.4.5 30.46 30,40 36.42 36.42

6 22-38

22.45

22.3$ 22.45 22,61 28.37 28,35 28.49 28.45 28.58 28.55 30.46 30.44 30.55 30-55 30.50 36.52 36.52

7 ??45 ?? 54 72.72 *>8 44 28.42 28.58 28.54 28.69 28.66 30.54 30.52 31*65 30,65 30.60 36.62 36,62_

8 2252

22.59

22,66

22.73

22.80

22.87

22,94

23.01

23.08

23.15_

23.22
23.29

2138
>уу JO

22.52 
22 59

22 63 22.83 

22.94_ 

23Л6 
2116 

2377 

233 8  

23.49 

23.60 

2371 

23,82 

23,93 

24.<И 

24,15 

24.26 

24-37 

24.48 

24.59 

24 65

■>8 51 9Я.ХП 28.67 28.63 28.80 28.77 30.62 30.60 30.75 3075 30.70 36.72 36.72

9 22.72 
22.81 

22.90 
22.99 

2Я08 

23.17 

23.26 

23.35 

23.44 

23.53 
23.62 

2371

28.58 28.56 28,76 28.72 28,91 28.88 30,70 30.68 30.85 30.85' 30.80 36.82 36.82

10 22.66_ 

2273 

22.80 

2287 

22.94 

23.01 
■23.08 
23.15

°865 28.63 28л55_ 28.81 29.02 28.99 30.78 3076 30.95 3095 30.90 36.92 36,92

П 28.72 

2879 

28.86 
28,93 

29.00 

29,0L 

29J4 

2121 
29.28

28,70 

28 77 

28 84 

28.91 

2«98 

29,05 

29.12 

2119 

29.26 
20 зз

28.94 28.90 29.13 29.10 30.86 30.84 31.05 31.05 31.00 37.02 37.02
аОО, 12 29.03 28.99 29.24 212! 30.94 3092 31.15 31.15 31.10 37.12 37,12
£Г
Z
S
2

13 29.12 29.08 2135.
29.46

2952 31.02 31.00 31.25 31.26 31.20 37.22 37.22

14 29.2! 29.17 29,43 31.10 31.08 31,35 31-35 31-30 37.32 37.32
1 15 29.30 29.26

—— - 
29-57 29.54 31.18 31.16 31,45 31.45 31.40 37.42 37.42

Л
X 16 29 39 29 -35 29.63 29.66 31.26 3154 31.55 31.55 31.50 37.52 3752
| _ 17 29.48 29.44 29.79 29.76 31.34 31.32 31,65 31.65 31.60 17.62 37.62
>1
.§• 18 2372

23.29

29 57 2953 29.90 29.S7 31.42 31.40 31,75 3175 31.70 37,72 37.72
|5
аз 19 29.66 29.62 30.01 29.95 3170 31.48 31.85 31.85 31.80 37.82 37.82
Ж
К 20 23,36

23.43

■29-35 2975 29.7! 30.12 30.09 31,58 31.56 31.95 31.96 31,90 37,92. 37J92

1 21 23 80 •29.42 29.40

29.47

29.81 29.80 30.23 30.20 31.66 31.64 32.05 32.05 32.00 38.02 38.02

ба 22
-0,1^

23.50 23.R9 29.49 29.93 29.89 30.34 30.31 3174 31.72 32.16 32.15 32.10 .38.12 38.12

£ 23
iO.uv
О'Х 23-57 23.98 29.56 ?2 54 30.02 29.9$ 30.45 30.42 31.82 31.80 32.25 32.25 32.20 38.22 38.22

■1 24 23.84 
2371 

23.78

23.85 

23.92 
23 99

23.64 24-PL
24.16

2963 29 61 

29 РЯ

ЗО.Н 30.07 30.56 30.53 31.90 31.88 32.35 32.35 32,30 38-32 38.32

со 25 23.71 29.70 того 30.16 .30.67 30.64 31.98 31.96 32.45 32.45 32.40 .38.42 38.42

26 23.78 24.25 Ка-
либ-

29,77 29.75 30 29 30?5 3078 30,75 32,06 32.04 32,55 .32.55 32.50 38.52 38.52

27 23.85 ?.i 34 29 84 29 8? то 3« 30.34 30.89 30.86 .72.14 32.12 32.65 32.65 32.60 38.62 38.62

28 23.92 24.43
PVJO-
ти е 29.91 20 89 3047 .30 47 31.00 30.97 32.24 32.20 32.75 32.75 32,70 3872 38.72

29 23.99 24.52
зубья
24.65 29 98 29.96 зо ад 30 53 31.11 31.02 32.30 32.28 32.85 32,86 32,80 38>82

30 24.06 24.06 24,61 30.06 К)ЛЗ .30 05 306! 31.22 Ка- 32.78 32.36 32.95 32,95 32.90 38.92

31 24.13 21.13 24.65 30.12

30.19
30.10 70.74 3070 31.гз либ-

руЮ- 32.46 32.44 33.06 33.05 33,00 Э9.02 Э0.02

32 24.20 24.20 Кя-
либ-

ТО 17 70 83 3079 31.44 щне
згбья
31.02

32.54 32.52 33.15 33.15 33.10 39.12 39.12

33 24 27 

24 34

24.27 30.26 70 24 30 92 70 ЯЗ 31-55 32.62 32.60 33.25 33.25 33.20 39.22 39.22

34 24-34
PVK1-
ю ие 30-33 3031 31.01 30 97 31.66 3270 32.68 33.35 33-35 33.30 39.32 39.32

35 24.41 24.41
зубья
24.65 30.40 70.38 31.10 31.06 31.77 3278

1
32,76 33.45 33.45 33,35 39.42 39.42



ГОСТ 18220-90 С. 6

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозна­
чение

протяжкм

« U> Ю CD

1

§
7
8 
Я

| R 8 Я п

1
Я

3

i

з 3 т <Г> С-4

3

5•—
|
CI

«А
3

ЮZ 3
.-к
я

Номи- 
миьиаи 
■Ирана 
шпонам- 

•XX) n»sa
10 13 14 19

135 24.48 ‘ 24.48 I 30.47 30.45 31.19 31.15 31.88 32.86 ! 32.84 33.55 33.55 Ка- 39,52 39.52
1
37 24.55 24.55 30.54 30.52 31.28 31J24 31.99 32.94 32.92 33.65 33,66 либ-

рую-
1ЦИС
зубья
33.35

39.62 39.62

38 34.62 24,62 30,61 30.59 31.37 31.33 .32.10 33.02 33 00 33.75 33.75 39.72 39.72

39 24.69 24<60 30.68 30.66 31.46 31.42 32.21 33.10 33.08 33.85 33.85 39.82 39.82

40 24.76 24.76 30,76 30,73 31.55 31.51 32Л2

32.43

33.18 33.16 33.95 33.95 39.92 39,92

41 24.83 24.83 30.82 30,80 31,64 31.60 33.26 » ,2 4

33.32

34.06 34.06 40.02 40,02

42 24.90 24.90 30.89 30.87 31.73 31.69 32,54 33,34 34.15 34.15 40.12 40,12

43 24,97 31.97 30.96 30.94 31,82 31.78 <7.(0 33,42 31.40 34.25 34,25 40.22 40,22

44 25.04 25.04 31.03 31.0! 31,91 31,87 Ка-
д»б-

33.50 33.48 34.35 34.36 •10.32 •ЮЛ2

45 25.11 25.11 31.10 31.08 32,00 31.96 33.58 33.56 34.45 34.45 40.42 40.42

46 25.18 25.18 31,17 31.15 32.09 32.05
рую-
шие 33.66 33.64 34.55 34.55 40.se 40.52

ОО
$Xо

47 25,25 25,25 31.24 31.22 32.18 32.14
дубья
32.60 33.74 33.72 34.65 34.65 40.62 40.62

43 25,32 25.32 31,31 31.29 32.27 32.23 33.82 33.80 34.75 34.75 40.72 40.72
я
а 49 25,39 25,39 31.38 31.36 32.36 32.32 33.90 33.38 34.85 34.85 40,82 10.82
3 50 25,46 25.46 31.45 31.43 32,45 32.4! 33,98 33,96 34.95 34.95 <0.92 40.92
а
з 51 25.53 25.53 31.52 31.50 32.5-1 32.50 34.06 34.04 35.06 35.06 41,02 4,1.02

52 25,60 25.60 31.59 .31.57 32,60 32.59 34.14 34.12 35.15 35.15 41.12 41.12

1 53 25.67 25.67 31.66 31.64 Ка-
либ-

32.68 34.22 34.20 35.25 35.25 41.22 41.22
е•к 54 25,74 25.74 — — 31.73 31.71 32.77 — 34.30 34.28 35,30 3535 41.32 41.32к
и 55 25.81 25.8! 31.80 31.78

рую-
шие 32.86 3438 34,38 Ка- .35.45 41.42 41.42

Sр-

56_ 25,88 25.88 31.87 31.85
зубья
32/» 32.95 .34.46 34.44 либ-

рую-
щие
зубья
35.30

36.55
— 41,52 11.52

57 25.95 25.95 31.94 31.92 33.01 34.54 34 52 35.65 41 л а 41.62

£ 58 26.02 26.02 *32.0 Г 31.79 33.13 34.62 34.60 35.75 41,72 41.72
2 59 26.09 26.09 32.08 32.06 33.22 34.70 34.68 35.85 41.82 4182

CQ 60 26.16 26.16 .32.15 32.13 33.31 _ 34.78 34.76 35.95 41.92 41.92

61 26.23 26.23 32,22 32.20 33.40 34.86 34.84 36.06 41.97 42.02

62 26.30 26.30 32.29 3227 33.49 34.94 34.92 36.15 Ка- 42.12

63 26.37 26.37 32.36 32.34 33 58 35.02 35.00 .36.25 лвб- 
рую- 
щие 

1 уубья
41-97

<2.22

64 26.44 26 44 32.43 .32,4! 33.67 35.10 35.08 .36.35 42,32

65 26.48 26.51 32.50 32. «8 33.70 35 18 35.16 36.40 42.42

66 Ка- 2*58 32.57 32,55 Ка- 36.26 35,24 Ка- 42J52

67 либ­
ру» , 
шие 
3 ' С-ья

26.66 32.60 32.62 диб-
nvm. 35.30 35.32 либ­

ру»-
шке
эчбья
36.40

42.62

&_ 26.72 Ка- 32.69 шке
ЗЧбЬЯ
33.70

Ка- 35.40 42,72

69 26.48 26.79 либ­
ру»-
шие
з\бья
32.60

32.76 либ-
pvto-
п:и?

35.48 42.82

70 26.86 32.83 35.56 42.92

71
1

26.93 32,90
я'бья 
35 Л0 35.64 43.02

71



С. 7 ГОСТ 1 8 2 2 0 -9 0

П
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Продв.1Ж*ние табл. 2



С. 9 ГОСТ 18220—90

Продо.тжвние табл 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обммчеим
арогяжкн 1*г>

Sс«

2

i

3 В S

i
я

1
я

5 1
8 §

1Я

В В е к«*

i
5

Ноимвсдьная
ширин»

ШПОХО'ПЮГО
п»зь a

16 <* 30 23

35 39.43 | 39,68 43.74 I 43,79 44.11 44.10 Ка-
лкА-

49.14 | 49.14 46.42 48.40 48.79

Ка-
лкб-
DV»-
щие

РУ»-
шие

зубья
43^4 1

Ка-
либ.

РУ».
шие

36 39,53 Ка-
либ-
рую-
щие

43.85 43.90 44.23 44.22 зубья
43.24 49.26 49,26 46.52 48.50 48.84

37 39.63 43.96 44,01 44.33 44,28

Ка-

49.38 +9.38 48.57 48.60. Ка-

33 39,68 4» .07 44,12 44.47 49JS0 49.50 Ка- 48.70 либ­
ру ю- 
шие 

зубья 
48.84

39 Ка-
зубья
39.68 44.18 4-1.23 44,59 либ-

РУ»-
ти с
3\6ья

49.62 40,62 либ­
ру». +8.80

га 40 либ-
1>УЮ- 44,29 44,28. 44,71 49.74 «&2L

щие
зубки

48.84
оСЬа* 41

yjaj
шие
зубья
39.68

44.40 Ка- 44.83 44.28 ' 49,86 49.82 48.57 Ка-
жоX
«а
%

_ 4 2

43

44,51

44.62

либ­
ру»-
сцие
зубья
44.28

44.95

45.07

49,98 _ 

50,10

49,82

К«я«6-

либ*
рую-
щие

зубья
Ш -

о>»г> 44 44.73 45.19 50.22
р у ю -
щ ие

jy6fc*
40.821 45 45.31 50-34.

>. 46 44.96 45.43 50.46

X 47 45.05 45.55 50.58
5
И 48 45.17 45.67 50.70
И 49 45.28 45.79 50,82_

1о.
50 _45,39. 46,9L 50,94_

51 45J50 46.03 “ 51.06 —
Зс 52 45.61 46.15 _ 51.18 — —

1 53 — 45.72 46,21 61.30

аз 54 45,83 ~ Ка- 51.4Й_

55 45.94_j либ­
ру»- S1.S4L

56

57

46г05

46.16

шие 51.66
зубья
46.21 51.78------“

58 _

59

46.21

Ка-

51.86

Ка­
либ­
рую-60

либ-
рую-

61
шие
зубья

щие
зубья

62 46 Л 51.86
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ГОСТ 1 8 2 2 0 -9 0  С. 10

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
протяжен

2

i

5 | г

1N

а

1еч iл

г

I

§ * 1 §
or.
я I •Л

1

Нокпалкяах 1лпрнпа
жпопочиого лаза Ь » 28 а

1 45.06 45.00 50.00 50.03 50.06 1 50.00 &5,06_ 56.06 155,00 »,00_ зодю 50.00 50,06 50.03
2 45.18 45.13 50.09 50.13 50,18 50.13 55.15 55.16 55.13 55.13 50,11 _ 50,12 60.16 50.16

3 45.30 4526 I 50.18 50.23 50.30 50 26 5524 55.26 5Б26_ 5626. 5022 60.24 60.27 5029

4 45.42 15,39 50.27 50.33 50.42, 50 Л9 55 ЛЗ 55.36_ &5Л9 5 5 3 , волз &0Л6 60.38 50.42

5 45.34 46.52 50.36 50.43 50,54 5052 35.42 55.46 56.52_ 55Л2_ 60.44 60.48 60.49 60.55

б 45.66 45.65 50.46 50.53 50.66 50,65 55.51 55.56 55.65_ 55,65 60,55 60,60 60.60 60.68
7 45.78 45J8 50.54 50.63 50.78 50.78 55.60, 55,66. 55.78 55,76 60.66 >60,72. 60.71 60.81

8 45.90 45.91 50.63 50,73 50.90 50.91 55,69 55,76 56.91 55 Л 1 60.77 60.84 60.82 60.94

9 #3.02 46.04 50.72 60 ЛЗ 51.02 51.04 55.78 55j86 56.0* 56.04 60.88 60.96 60.93 61.07

10 46.14 46.17 50.81 50.93 51,14 51,17 ' 55.87 55.96 56.17_ 56.17, 60.99 61.08 61.04 6120

11 46.26 * У 0
46.43

J 0 J 0

50^9

51.03 51,26 51,30 55.96 56.06 56Л0_ 56 ЛО 61.10 61.20 61.15 61.33

12 46.38 51.13 51,38 51,43 56.06 56.16 56,43 56,43 61.21 61,32 6126 61.46
«О
& 13 46.50 46.56 51,06 51.4» 51.50 51.56 56.14 56.26 56.56 56Л6_ 61.32 6144 61Л7 61.59
X
g 14 46.G2 46.69 51.17 5 Ь » 51.62 51.69 56.23 56.36 56.69 56,69. 61.43 61Л6 61.48

61.59

61,72
« 15 46.74 46.82 51,26 51.43 51.74 51.82 56,32

56.41

56.46 56.82 56,82 61Л+ 61.66 61.85
3
£ 16 46.86 46.95 51Л5 5L53. 51.86 51,95 56.56 56.95 56.95 61.65 61.80 61.70 61.98
К 17 46.98 47.08 51,44 51.63 51,98 52.06 56.50 56.66 57.06 57.06 61.76 61Л2 61,81 62.111 18 47.10 47.21 51.53 51.73 52.10 52.21 56.59 56.76 5721 5721 61.87 62.(4 61.92 62,24
&
6го
*

19 47.22 47.34 51.62 51.83 52.22 52.34 5 Ш

56.77

56.86_ 57.34 57J34 61.96 62.16 62.08 62.37

20 4734 47,47 51.71 51.93 52,34 5247 56.96, 57.47_ 5747 62.00 62.28 62.14 62.50
* 21 47.46 47.60 $1.80 52.03 52.46 52,60 56 86 57.06 57.60 57.60 62.20 62.40 62.25 62.63

1
56

22 47.58 47.73 51.89 52.13 52.58 52.73 56.95 57.16 57.73 57.73 62Л1 62.52 62.36 62.76

23 47.70 47.86 51.98 52423 52.70 52.86 57.04 5726_ 57.86 57.86 62.42 62.64 62.47 62.89

£ 24 47.82 47.99 52.07 52433 52.82 52.99 57,13

57.22

57,36 57.99 57.99

58.12

62,53 62.76 62Л8,

62.69

63.02

I 25 47.94 _48J_2_

48.25

52.16 52.43 52,94 53.12 57,46 56.12

58.25

62.64 62.88 63.15

я 2G 48.06 52.25 52.53, 53.0G 5345 57,31 57,56 58.25 62.75 63.00 62.80 6328

27 48.18 48.38 5224 52.63 53.18 53,38

53.51

57.40 57.66 58.38 58.38 62.86 63.12 62,91 6341

28 48,30 48.51 52.43 52.73, 53 Л0 57.49 57.76 58.51 58.44 62.97 63 А* 63.02 63,54

29 48.42 48.64 62.52 52,83_ 53.42 53,64 57.58 57.86 58.64 Ка-
либ-

руи>-
1ДИС

63.08 63Л6 63.13 63.67

30 ,4854 48.77 52,61 52,93 53J4 53.77 57.67 57.96 58.77 63.19 63.48 6324 63.73

31 48.66 4834 52.70 53.03 53.66 53.90 57.76 58,06 58.90 53.30 63.60 63 Л5 Ка-
32 48,78 Ка- 52,7% 53,13. 53.78 54.03 57.85 58.16 59.03

зубья
58.44 63.41 63.72 63.46

лнб-
рую-
щие33 4834 ииб.

руго-
щие
зубья
48.8*

52.88 53.23 53.90 54.08 57.94 5826 .59.16 63.52 63.84 6357

34 Ка- 52.97 5333 54.02 Ка- 58.03 58.36 59.29 — 63.63 63 Л6 63.68
зубья
63.73

35
либ­
ру»- 53,06 53.43 54.06 либ-

РУ10- 58.12 58.46 59.42 63.74 64.08 63.73 —
ти с
зубья
48.84

щке
зубы
54.06
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ГОСТ 18220-90 С. 12

Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначен**
протяжки

«О
Г-
%о W

i

<п

i

§ 1
8
Я 1Л

1
I
5

1 8

й

й Я

£

5

1с«

3

IИ

3

й

1

Номииадьияя 
ширина шпоночною 

па»а Ъ э& «■>
43

so

1 60.06 1 60.01 60.06 60.00 60.05 60.04 60.00 60.00 60,04 60.00 60.06 60.03 60.06 60.00 60.01

2 60.18 60.15 60.29 60.1! 60.19 60.15 60.13 60.15 60,16 60.14 60.21 60.18 60.18 60.11 60.16

3 60.30 60.26 60.34 60.22 60.32 60.26 60.26 60Л 0 60.23 60.28 60.156 60.33 60.30 60.22 60.28

4 60.42 60Л7 60.48 60.33 60.45 60.37 60Д9 60.45 60.40 60.42 00.51 60.48 60.42 еолз 60.40

5 60.51 60.48 60.62 60.44 60.58 60.48 60.52 60.60 60,52 60.56 60.66 60.63 60.54 60.44 60.52

6 60.66 G0.59 60.76 60.55 60,71 60.59 60.65 60.75 60.64 60.70 60.81 60.78 60.66 60.55 60.64

7 60.78 60.70 60,90 60.06 60.84 60.70 60.78 60.90 60.76 60.84 60.% 60.93 60.78 60.66 60.76

8 60.90 60.81 61.04 60.77 60,97 60.81 60.91 61.05 60,88 60.98 61.1! 61.08 60.90 60.77 60.88

9 61.02 60.92 6 U 8 60.88 61.10 60.92 61.04 51.20 61.00 61.12 61.26 61.23 61,02 60.88 61,00

10 61.14 61,03 61.32 60 99 61.23 61.03 61.17 61Л5 61.12 61.26 61.41 61.38 61.14 60.99 61,12

11 61.26 61.14 61.46 61.10 61.36 61.14 61  л о 61.50 61.24 61.40 61.56 61.53 61.26 61.10 6124

12 61.38 61.25 61.60 51.2 ! 61.49 61.25 61.43 G1.65 G1.36 61.54 61.71 01.68 61.38 61.21 61.36
«
1 13 61.50 61.36 61.74 6 U32 61.62 61.36 61.56 61.80 61.48 61.68 61.86 61.83 61.50 61Л 2 61.48
Я
О
В)

14 61.62 61.47 G1.83 61.43 61.75 61,47 61.69 61.95 61.60 61.82 52.01 61.98 61.82 61.43 61.60
ю 15 61.74 61.58 62.02 61.54 01.88 61,58 61,82 62.10 61,72 61.96 62.16 62.13 61.74 61.54 61.72
i 16 61.86 61.59 62.16 61.66 62.01 61.69 61.95 62,25 61.84 62.10 62.3 ! 52.28 61.86 61.65 61.84
К 17 61.98 61.80 62.30 61.76 62.14 61.80 62.08 62.40 61.96 62.24 62.46 62.43 61,98 61.76 61.96
1 18 j>2.10_ 61.91 62.44 61.87 62.27 61,91 02.21 62.55 62.08 62.38 52.61 62.58 62.10 61.87 62.08

з*
19 62.22 62.02 62.58 61.98 62.40 62.02 62,34

62.47

62.70 62.20 62.52 62.76 62.73 62.22 61.98 62.20
г ;09
X 20 62.34 62.13 62.72 62.09

62.20

52.53 62.13 62,85 62.32 . 62.66 62.91 62.88 62.34 62,09 62Л 2
К 21 62.46 62.24 62.86 ■52.66 62.24 62.60 63.00 62.44 62,80 63.06 63,03 62.46 62.20 62.44

У 22 62,58 62,35 63.00 62.51 62.79 62.35 62.73 63.15 62.56 62.94 63 21 63.18 62 58 62.31 62.56

1 23 62.70 62.46 63.14 62.42 62.92 52.46 62.86 63.30 62.68 63.08 63 36 63.33 62.70 62.42 62.68

£ 24 62,82 62.57 63.28 62.53 63.05 6257 62.99 63.37 62.80 63.22 63 8 ! 63.48 62.82 62.53 62.80

1 25 62.94 62.68 63.42 62.54 63.18 62.68 63.12 Ка- 62.92 63.36 63.66 63.63 62.94 62.64 62.86
a
аз 26 63,06 62.79 63.56 62.75 63 Л 1 62,79 63.25

либ­
ру ю- 63.04 63.50 63.81 53.70 63.06 62.75 Ка-

_27 63.18 62.90 63.70 62.86 53.44 62.90 63.38
щне

зубья
6.3.37

63.16 63.64 63,96 Ка- 63,18 62.86 Л Кб-

28 63.30 63.01 63.84 62.97 63,57 63.01 63.51 63% 63.78 64.11
либ-

nVYV- 63.30 62.97
о  ук>* 
шие

29 63.42 63.12 63.98 63.08 63.70 63.12 63.64 63.40 6.3,92 64% шнс
зубья
63,70

63.42 53.08
зубья
62.86

30 53.54 63.23 64,05 63.19 63,83 6.3.23 63.77 63.52 64.06 64.41 63.54 63.19
31 63.66 53.34 Ka- 63.25 63.96 63.34 63.90 63.64 64.20 64.56 63.66 63.24
32 63.78 63,45 шаб­

рую­
щие

вубья
64,06

Ka- 64.09 63.45 64.03 63.76 64.34 64.71 63,78 К а- 
ли б-33 63.90 63.56 лвб-

РУЮ-
шке
аубь*
63.25

64.22 63,56 64.15 63.88 6148 64.86 63.90
34 64.02 6367 64.35 63.67 64.29 64.00 64.62 64.9-1 64,02

рую-
щие

35 64.14 63,78 64.48 63.78 64.42 64.12 64,76 Ка- 64.14
зубья
53.24

36 64.26 63.89 — 64.61 63.89 64.55 64.24 64.90
либ-

рую- 64.26
шие
!убъя
64.94
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Продолжение табл. 2
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ГОСТ 1 8 2 2 0 -9 0  С. 14

• Размер для справок.
• •  Сварка контактная стыковая оплавлен нем.

Черт. 2

Т а б л в а а  3
Р а з м е р ы ,  мм

Обоанааеияе
протяжки 8 ,||

Шири».
чочоог

ШПО-
о л л*

6. // н, н, II, Н. L 1 h

1

1, 1.
Но-

мим.

С

ПрелОТХ.1.

1

Моими.
Поле
допу­
ск*

2405-1413 Js9
26.44

430 136

2405-1414 D10 —

2405-1937 Р9 19 12 425 279 128 260

2405-1416 Js9 430 136
2405-1117 10 D10 10,098 9.2 22 26.99 7,0

2406-1938 Р9 425 5.0 128

2405-1421 Js9 565
369

184
350

2405-1422 D10 17 24,61 10 — 0.25 +0.08

2405-1939 Р9 5WJ 176

2405-1425 Js9 440 136
2405-1426 D10 24 32.56 17 289 270

2405-1941 Р9 12.120 11.2 2 6 7.5
435 __ 128

2405-1432
12

Js9
15

535 337
180

305
2405-1433 D10 23 30,98 7.0

2405-1942 Р9 525 170

If

10

1.5

22

24
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с. 15 ГОСТ 18220-90

_ 2405J 438 
2405 1439 
2405-1943 

_ 2405J 444 ‘ 
, 2405-1445 

2405-1944 
2405-1451 
2405-1452 

_ 2405-1945 
2405-1455 

__2405J 456 
_ 2405-1946 

2405-1462 
2405-1463 

. 2405-1947 
__2405J 466 
_ 2405-J 467 
.  2405-1948 

24Q5- 14 7 Г
_ 2405J 472 

J t4 0 5 j9 4 9 _  
J M 05J 476
_2405-1477
_ 2405^ 195^
. 2405-1470 
.  2405-1481
_24П5_195?_ 
_24.05-!485 
_2405-l 48C 
_ ? 405J 953 

2405-1488 
J ?40S-1489 
_ 240;5.^954 

2405-1494 
_ 2405-1495 
_2405-|95S 

24A5: 1497 
_ 2405.;.198 

_ 2405-1956 
J405-J5 0 3  
_2406-1504 

2405-1957

80



ГОСТ 1 8 2 2 0 -9 0  С. !в

Продолженае табл. 3
Р а з м е р ы ,  мм

Ширин» ШПО- cКОЧНОТ
1
О Г.Л1Л

Обожачеии» | 0, fr, H w H, H, ti. L l 1, 1, l, К / t. ee
протяжки

1 ег Г,£* А
I I

Номия.
Поле
ЯО*У-сха

1 Hombii. Прчд.
СГТМ.

h
? !

I !

2405-1506 J j 9
49

550
8,0 348

18C
240 320 12

i6
27

2405-1507 D10 65,16
152405-1958

’*2405-1512

Р9 32,180 30,9 QfS 16.0 535 168 0.40 +0.1232
Ja9

OO
805 270 16

2405-1513 D10 63.69 12,0 513 260 480 18 30

2405- ИМ» Р9 47
785 252 15

2405-1515 Js9 635 224 17
2405-1516
2405-1961

—
DIO
Р9 36.180 34,7

65.72

33 18,0
625

10,0 393
210

260 365 14
16

28

2405-: 321
36

J i9 850 320 475
17

2405-1522 45 63.21 14,0 508 220 20
16

31

2405-1962 Р9 8dU 300

2405-1524
2405-1525

—
_J*9_

D10 46 66.32
620

10.0 378
224

255 350 14
17

28

2405-1963 Р9 40.181 38,7 20.0
610 210 lb

2405-1529 
" 2405-1531

—
40

_Js9^
D10

60
43 63,33

835
14.0 494

320
220 460 20

2.0 17
31

300 162405 1064 P9 815

2405-1533
2405-1534

—
_Js9

DIO 45 67.02 30 610 10.0 366
224

230 345
0,70 +0.20

14
17

28

2405-1965
45

P9
45,180 43,7 21,0 595 210 lb

—

Js9
—

2405-1538 Ql W. 320 17
2405-1539 D10 42 63,66 o 14,0 576 270 545 20 31

2405-1966 ’ P9 _____ 895 300 16

2405-1542 Js9
620 09 A 17

2406-1543 D10 40 65.13 10,0 377 240 350 14 28

2405-1967
50

P9
50.180 487 24.0 605 210 16

— - —

2405-1547
2405-1548

—
Js9
DIO 38 62,82 28 925 14.0 58; 32(1

280 550 20
17

31

2405-1968 P9 905 300
16

П р и м е ч а н и е .  В протяжках, применяемых доя ответственных шпоночных соединений, по указанию заказчика вчс- 
сго фаски с выполняется закругление радиусом г= с.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной / .= 6 1 0  мм для обработки шпо­
ночного паза шириной 6 = 4 5  мм Js9 в деталях из стали и алюминиевых сплавов:

Протяжка 2405-1533.1 ГОСТ 18220-90

То же, в детали из чугуна, бронзы, латуки:
Протяжка 2405-I533.il ГОСТ 18220-90

То же, протяжки с откорректированной шириной режущей части:
Протяжка 2405-1533.KII ГОСТ 18220-90
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ГОСТ 18 2 2 0 -9 0  С. 22

Черт. 3

А — максимальный припуск на протягива­
ние;
Д — припуск на шлифование отверстия; 
S — толщина подкладки;

* = Н + Л —(  —~  К |И4Ив.У'

Н —  высота хвостовика по табл. 1,

Т а б л и ц а  5
Р а з м е р ы ,  мм

Ш и р и л а
и ш о и д е и о го

nasa
Ь

f , s , Д л м я п  о р о т я га в а н и я

0^05НЛЧ<:НИ«
ЛРОТЯХ4КИ

1

Ш
Xft A С

У с и л и е
я р е т ж м а я м и я

Р .  Н  (игс>

Н о ­
ч е й .

П о л е
д о п у с к а

к

& !  e
4  I 
*  

t -

H o
МММ.

П р е д .
ОТКЛ.

m
б о ­
л е *

H e
ма­
исе

d A &

1

С т а л ь  и 
а л ю  мм* 
«немы е 
сп.тииы

Ч у гу н , 
б р о н з а . 1 
л и т у  и *  . If1||

2 4 0 5 - М 12 J s 9 ;  D 1 0  
Р 9

1 1 0 9 0  ( 1 1 9 5 )

2 4 0 5 -1 4 .1 3 J s 9 З Л 3 2 - 3 8 4 .3 2
7 6 0 0
( 7 7 5 )2 4 0 5 - !  4 1 4 D 1 0 2

2 4 0 5 - 1 4 3 7 Р 9
2 5 - 7 0

2 4 0 5 - 1 4 1 5 J s 9 ;  D 1 0
Р 9

1
2 5 - 4 8 1

- 1 1 6 9 0 ( 1 1 9 6 )

2 4 0 5 - 1 4 1 6 J s 9 3 .8 3 0 — 3 8 5 ,0 7 8 5 1 0
( 8 7 0 )2 4 0 5 - 1 4 1 7 D 1 0 2

2 ( 0 5 - 1 0 3 8 Р 9

3 .3 3 2 - 3 8 4 .5 2

4 4 - 7 8 4-1— 1 25

1

2 1.87 1 5 6 6 0

2 4 0 5 -1 4 1 8
10

J s 9
l

3 .8 3 0 - 3 8 5 .0 7
9

1

2 9.4-2

( 1 5 9 5 )

D I O
Р 9 3 .3

+  0 .2 0 .4 0 0 5 5

3 2 - 3 8 4 .5 2

0 .4 5 7 - 1 1 5 Г i

А
1

2 1 .87 2 1 3 3 0
( 2 1 7 5 )2 1 0 5 -1 4 1 9

3 .8 5 .0 7
1 _

3 0 —-3 8 2 2 ,4 2

2 4 0 5 -1 4 2 1 J * 9
м 3 2 — 3 8 4 .5 2 1 .87

3 .8 3 0 - 3 8 5 .0 7 2 .4 2

2 4 0 5 -1 4 2 2 D I O 2 J A

3 .8

3 2 - 3 8 4 .5 2
2 7 — U 6 2 7 - 1 6 0

1 .8 7 1 1 6 4 0
( П 8 5 )

3 0 - 3 8 5 ,0 7 2 .4 2

2 4 0 6 -1 9 3 9 P 9
3 .3 3 2 — 3 8 4 .5 2 1 .87

3 8 3 0 - 3 8 5 .0 7 2 .4 2

2 4 0 6 -1 4 2 3 J s 9
h  1 л 1

3 .3 J & L

.  1
I 5 6 2 0

2 4 0 6 -1 4 2 4
u i o
P 9 4 .4 5 .7 4 —

2 4 0 5 -1 4 2 5 12 J * 9
3 .3

4 .4
4 0 — 4 4

J £ L

_ 5 ,H -

2 6 - 5 0 2 6 - 7 2
1 .6 0 ! 0 8 Ю

( 1 1 0 5 )

2 4 0 5 - 1 4 2 й D I O
2

M

4 .4

_ 4 j6 4 _

5 .7 4 1 .5 0

87
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OtfosMavciiH

Ширина
ШПОНОЧНОГО

ваза
Ь rJC

*протяжки
Но
ИИ » Поле 

• допуск!
4
= Ho-
С М Я К.ah

2406-1941 I Р9 1 2 3.3 
| 4.4

2406-1427 
2405-1428

J»9
d io

- M
4.4

1 Я Я2405-1429

2406-1431
12

Р9 * -2 s£ 

4.4

2405-1432 Js9
4.4

2406-1433 D10
> - й

2406-1942 Р9
4.4

„2405-1434 _ 
2406-1435~ 
2405-1436

Js9
DIO
P9

3.8

1
A §

4.92405-1437

2405-1438 Js9 3.8

3.8
4.9

J L § H
4.9

2406-1439 DlO

2406-1943 P9

„2406-1441
14

2 3.8

2405-1442
Js9
DlO
P9

4.9

2405-1443
3.8

49

2406-1444 Js9 3.8 
_4.9

2 J A
4.9 
3.8

2405-1445 DIO

2406-1944 P9

2405-1446 4.3
5.4

1 M

5.4

2405-1+47
2405-1448

2405-14-19
16

Js9
DIO
P9

2406-1451 J»9 2 h
5.4

Пол*.
ОТКЛ.

88

lie
во­
ле*

He
**•
нее

+  0.2 0+0

40—И

0.25

5 3 -6 8

4.64
5.74 

_4,б4_
5.74
4.64.

5.74

Л б Г
5.74
4.64
5.74
4.64

5.74

4 5 -5 0

5.34

JSrtJL
ь м

6.44
5.34

A«L

6.44
S>34
6.44 
W 4

6.44

0.4

5.34

6.44

W 4
6.44 

534
6.44
5.34
6 + i

m .

7.Ц
6.6!

7.11

M !
7.11

0 .5

Продолжение та/jj. 5

Длина вротагапякия

C i. i. iu  « 
лдкшн-
IIH C kN C
сплаяы

Чугун.
врою*.
латунь

2 5 -5 0 '2 5 -7 2

44—78

57— 120

3 3-120

44—98

57— 120

3 3-120

28— 18

44—70

2 8 -0 5

4 4-100

2 8 -7 0

5 0 -9 5

5 7-130

3 8-130

28— 110

5 0-110

в
&г

s
Усилие 

.протягивания 
Р. Н (кто)

II 1
Н о

10810(1105)

— 19С00
(1945)

~ Г 25970
(2650)

121
1.62
2.72
1.62

57—144

32—48

4 4 -7 0

3 2 -7 6

3 8 -1 4 4

3 2 -9 8

4 4-126

32— 125

2.72

L§?

2.72

1,50

Й £

3.09

1.99

3.09

№

1.99
309
1.99
3.09

3.43
2,33
3.43

17980
(1835)

17090
(1745)

24310
(2480)

19500
(1990)

24400
(2490)

32390
(3306)

18660
(1900)

26810
(2735)

28010
(2865)

18900
(1930)
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Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы ,  мм

овоэиатенне
протяккн

Ширили
ШПОИ1У4МОГО

а»эя
Ь X<

В*
1
с
ая

о S,

Ио­
ния.

Поле
допуска

Но-
мяи.

Пред
откл.

Не
Со*
л «

н«
пе­
нсе

Длин* иртягиванмн

Сталь и 
олю ма­
нным* 
сплавы

ч у г у н ,  
б  р о к и ,  
латунь

Усилие
spora пиана*
Р. Н (кгс)

2405-1452

2406-1945

2406-1453

2405-1454

2405-1455

2406-1466

2405-1946

2405-1457

2405-1458

2405-1450

2405-1461

2406-1462

2405-1463

2405-1 СМ 7

2406 1464

2406-1466

2406-1465

2406-1466

2405-1467

16

18

О10

Р9

Js9
DI0
Р9

Js9

DI0

Р9

Js9
D10
Р9

Js9

D10

P9

Jsfl
DIO
P9

Js9
DIO
P9

J»9

DIO

5.4
4.3
5.4

4.3

5.4

4.3

5.4

4.3

M
Л А

M
M
_6.4

J d

6.4

А Л

6.4

6.4

- I d
4.4

6.4 

j t / i

M
4.4
6.4

+ 0 2 0.40 0.25

51 -58

6.0I_
7.11
6,01.

m

6.01

7.11

6.01

5 0 -6 5

7.11

6.01
7.11

_6j0l
7.! I_

ML
7.11

.6,26

8.25

6JS

8.25

Ш .

6 ^ _
8^5_
6.25
8.25

6.25

8.25

6.25
6.25

8.25

A 26
.8.25
6.25
8.25

0.5

3 2 -7 0

57-110

32-125

57-160

6 5-150

51-150

3 8 -6 0

5 0 -8 0

38 -80

6 5-180

51 180

38-125

50—144

38-144

57-125

7 5 -1 8 0

75-180

53— 180

57-195

75—260

75-280

5 3-260

2ЛЗ
343
253
3.43

W

m

2.33

m
2.33
W 3
2.33
3.43
2.33
3.43

3.97

3£7
1.97
3.97
1.97
3.97

1,?7
3.97

3.01

250
5.01

3.01

2,50
5.01 
3.Q1 
5Л1
3.01
5.01

18900
(1930)

35090
(3580)

37370
(3810)

2I-2G0
(2170)

28.180
(2895)

36420
(3715)

22080
(2250)

42100
(4280)

45240
(4610)

33240
(3.390)

69
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Продолжение табл. 5
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Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы ,  мм

Ширине
С1ПОНОЧЯОГО

ЯМ*
»

яX
к

>• S,
1

протисни

Но­
нки.

Поле
допуска

X
В

С
е

Но­
к и и .

Пред
откл,

Не
С о­
л с е

н«
ме­
нее

d Л
-

□
и

7.4 +  0.2 10,10

2405-1505 1
S1.4 +  0.3 14.20

2406-1506 Js9
7.4 +  0.2 10.10

11.4 +  0.3 14.20

2406-1607 D10
7.4 +  0.2 10.10

2
П.4 +0.3 14.20

2406-1958 Р 9
7.4 -*-0.2 10.10

! 1.4 +  0.3 14.20

7.4 ♦ 0.2 10.10

2406-1508
«1.4 +  0.3 14.20

32 7.4 +0.2 0,6!) 0.40 120-130 10.10

2405-1509 Js9
D10
Р 9

1
11.4 +  0.3 14.20

7.4 +  0.2 10.10

Jh. — —
2405-1511

11.4 +0.3 14.20

2405-1512 J*9 7.4 +  0.2 10.10

11.4 +0.3 14.20

2405-1513 D 10 7.4 +0.2 10.10
2

11.4 +  0.3 14.20

2405 1959 Р9
7.4 + 0.2 10.10

11.4 14.20

Js9
DI0
Р9

8.4 11.37

2405-1514
36

1
12.4 +0.3 1.00 0.70 140-150 15.37

2406-1516 J»9 М
12.4

11.37

1

2
15.37

Длин* иеотйглоапн*

Сталь и
ПХУ..1М I-
чиевые
сплавы

Ч у г т и .
брони,
латунь

Усилие
5 ■ротягкмнмя

О
О гг Р. Н <кгс>

О  о &с
S  Я
X с — п

2 1

2 4,90
61060

1 — (6225)

3 _ 2 4.50

3 9 .0 0

4.90

9.00

!
4.90 43130

1 9j00 (4395)

+90

9.00

2
1

2
I 76370

3
1

2 + 5 0
(7785)

3 9.00

I -
3 2 3,18

3 M I_
1

81270
— (8285)

2 3 4 9
4

3 6 9 8

_4_ 1(1 п

1 —

3 2 3.18
3 6.37

1 - 104920
(10695)

2 3.49
4 3 6.98

4 10 с

^ 3 7

1 0 .4 7

1
6Л7 64430

— 1 0 .4 (6570)

6.37

1 0 .4 1
—

1 —
2

2 5.61
73350

1 (7480)
3 2 V "

_ з _ 9.6«

1
5.61 46740

“ 9.5 (4766)

4 8 -8 7

63-130

77- 170

48-115

63-220

77 -2 7 0

8 3-210 83 280

6 0 -2 1 0 60-26»

5 5-100 55—160

W
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Продолжение табл. 5
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Г$СТ 18221-90 С. S2

Продолжение табл 5

0СО1!1ЭМ«ЧИв
протяж ки

2405 1544

340* 1645

3406 Ы 6

2406-1547

2406 1548

2405-1938

J*9
D10
Р9

56

Js9

D10

Р9

Р а з м е р ы ,  мм

Ширина
шпоночного

т о  а
6

Но- Поле
«ни допуска

Но­
нка.

Jи

J7.4

LI.4

17.4

14.4

Пре*
откл

+  0.3 1.00

17.4

! 1.4
17.4
11.4
17.4
11.1

17.4

Не

Д лим * протягивания

Сталь и 
идюмя- 
ингаме 
силкам

15.09

21.#9

15.0»

•5 -1 4 4

Чугун.
бронза.
латунь

65—.144

21.Ml 96-200 «6-280

0.76 230-260 0.7

15.06 101—266 101- -346

21.00

16.09
21.09
15.09 
21.09_
15.09
21.09

10!.—260 101 —«40

65—260 6 5-340

_2_

_3_
Л
_5

_ L
2_

_3_
_4_
_5
_1_
_2_

_ 3 _

4
5
6 

_7_ 
_1_

2
3

_4
.5

6

1

_2
3

.4
5

6

Усилие
протягивание
I». Н Осте)

9.92

3.98
7.96

11.94
15.92

2.%
5.92

_в,88
11.85

~197
_5££
8,91

11.89
14.87
17.85

2.44

А 8®
7,33

.9 J8
12.23

2.60
5.20
7.80

Г0»41_
13,01
15.62
18.23
12.23
18.23 
1223
18.23
12.23
18.23

137200
(13085)

1277W 
(13«6)

15&ЗЙ)
(15835)

1Э6ЭК1
(15836)

112540
(11475)

®7
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П РИ Л  9  ЖЕН И Е I 
Рекомендуемы

ФОРМА И РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ЗУБЬЕВ

6*



roct 1822#—98 С. 34
ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2 
Р*ком*ндуемое

РАЗМЕРЫ И РАСПОЛОЖЕНИЕ СТРУЖКОРАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ КАНАВОК И ФАСОК

Для Ь  от 14 до 25 мм Д ля Ь  о т  28 д о  50 мм

А - А

Т а б л и ц а  7
ым

Ком иН А ЛЬяаа шарика 
ш п о и а ч н л го  п а л  

»
Г

Н о м и н а л ь н а я  ширина
ш а о н с п н о с о  п а л  

Ъ
f

10 25 45

1 2 28 3 5

и 3 2 4 .0

16

2 ,5

з « 4 5

1в 3 .0 4 0

20 3 -5 4 5

5 .0

22
< .о 6 0 6 .0

П р и м е ч а н и е .  Стружкораздедигельные канавки делать только на режущих аубьях в шахматном порядке.

М
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