
20
 к

оп
. 

БЗ
 8

—
90

/6
6?

Ш О У - Ч О

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ЛОДШИПНИКИ СКОЛЬЖЕНИЯ

КОЛЬЦА УПОРНЫЕ
ТИПЫ, РАЗМЕРЫ И ДОПУСКИ

ГОСТ 28801-90
(ИСО 6525-83, СТ СЭВ 6902-89)

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЯ КО.МИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ 

М о с т а
энергоэффективность зданий

https://meganorm.ru/list0.htm


УДК 621.822.76 :006.354 Групп» Г1в

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Подшипники скольжения

КОЛЬЦА УПОРНЫЕ

Типы, размеры и допуски

Plain bearings Ring type thrust washers. 
Types, dimensions and toterances

ОКСТУ 4082

ГОСТ
28801—90

(И CO 6525-83. 
CT СЭВ 6902-89)

Д ата введения 01.01.92

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает размерный ряд упорных 
колец общего назначения, используемых со свсргными втулками в 
соответствии с ГОСТ 27672.

Стандарт распространяется на упорные кольца, имеющие внут
ренние диаметры от 6 до 80 мм.

Устанавливаемые стандартом требования являются рекоменду
емыми, кроме приложения.

П р и м е ч а н и е  Стаидар7 не предполагает полного соблюдения всех при
веденных размеров у изготовителя, но принятие стандартных размером ведет к 
экономии затрат при механической обработке

2. ССЫЛКА

ГОСТ 27672 «Подшипники скольжения. Втулки свертные. Раз
меры. допуски и методы контроля».

3. ОПРЕДЕЛЕНИЕ

Упорное кольцо — кольцо без прорези, обычно вставляемое в 
углубление на краю подшипника и предназначающееся для вос
приятия нагрузки и обеспечения фиксации вращающегося вала в 
осевом направлении (черт. 1).

Стандартизуемые упорные кольца предохраняются от проворо
та посредством штифтов.

П р и м е ч а н и е .  Для специальных целей следует использовать другие 
средства фихсации (приложение).

Издание официальное
©  Издательство стандартов. 1991

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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Черт. 1. Упорное кольцо

П р и м е ч а н и е  Внутренний угол выемки острый или имеет подрезку, 
исключающую неправильную сборку кольца

4. ОБОЗНАЧЕНИЕ

D — наружный диаметр кольца; 
d — внутренний диаметр кольца; 

е7— общая толщина кольца;
С — диаметр делительной окружности для центра штифта;
F —  диаметр отверстия штифта;
DK — диаметр выемки в корпусе; 
eR — глубина выемки в корпусе;
Р — предельная величина неплоскостности;
А ~  ширина выступа;
£р — размер выступа.

5. РАЗМЕРЫ И ДОПУСКИ

Основные размеры и допуски на упорные кольца приведены в 
табл. 1.

Размер Dn ранен D и допуск на него по G 10.
Размер определяется предельным износом упорного кольца 

и условиями нагружения и должен исключить смещение кольца из 
выемки при перемене направления нагрузки.
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Таблица 1
Размеры и допуски

мм

НомииалоаыА диаметр 
корпуса втулки Внутренний

диаметр.

+0.25

Наруж
ный

диаметр.
D

~0.25

Толки- 
ий, е;
-0.06

Диаметр 
отверстия 
штифта. F 

+0.040 
+0.10

Диаметр 
делители! о* 
-хружиостн.

*0.15предпочти
тельны*

яапред-
П1УГТИ-

тельный

6 6 16 Л .03 1 5 11
7 7 17 '0,0) 15 112
8 8 .18 ri,W 15 13
9 9 19 1.00 15 14

10 — .10 22 •1,0) 15 16

11 {Q 24 • UM 15 .16
Г2 — 42 2 4  1 1.50 48

13 _ 14 26 1-50 2.0 20
14 — 14

*>
1.50 2.0 20

15 “ * ______ —
16 з а 1.50 2.0 г з

1<6 - <16 30 1.50 2,0 , 23

,17 . 18 -32 1.50 2.0 25
18 — J18 .32 1.50 г о 25

19 >20 .36 1.50 -3.0 ■28
20 - 20 136 1.30 3.0 28

21 ■22 .38 L50 3,0 30
«22 . . 22 38 1.50 3.0 30

23 31 42 1.50 3.0 33
24 - 34 13 1.50 3,0

25 — 26 44 1.50 3.0 35
«К — 26 44 1.50 3.0 35

27 28 48 1.50 4.0 .39
28 28 48 1,50 4,0 38

30 3 2 51 1.50 4.0 43
32 — 32 34 1.50 4.0 4Э

34 _ 36 60 130 4,0 48
36 — 36 60 1.50 4.0 43

38 _ 40 64 1.50 4.0 S2
09 41) 64 130 ♦,0 a 2

40 40 04 150 4,0 52

2'



С. 4 ГОСТ 28801—90

Продолжение табл. I
км

НАмикальны* диаметр 
корпуса втулка Внутреииий

дааметр.
Н аруж 

ный Толщи-
Ди&метр
©7*СРС711Я

Лквмстр
делительной

зредпочти-
телышЯ

•спред-
почти

тельный

d
+0.23

дяакегр .
D

—0.23

И», * г  
-0 .03 +  0.CM0 

+0.10 2.0,13

12 45 70 1.50 4,0 5 7 0
44 45 70 1.50 4.0 57.5

•16 ♦5 70 1 5 0 4.0 57,5

48 50 76 2.00 4,0 63
6 0 — 50 76 2.00 4,0 63

63 55 80 2,00 5 0 67,5
6 5 95 60 2 0 0 5/3 67*5

56 ею 0 0 2.00 5.0 75
57 ею 00 2.00 5 0 75

GO 60 90 2.03 5 0 75

63 . 65 •103 2 .00 5 0 83,5
«5 65 100 2.00 5 0 6 3 0

67 70 105 2.00 5,0 88
70 70 105 2.00 5.0 88

71 75 110 2 0 0 5 0 9 2 0
75 — 75 НО 2 0 0 5 0 9 2 0

80 — 90 ДО 2 0 0 5 0 •100

в. МАСЛЯНЫЕ КАНАВКИ

По соглашению между заказчиком и изготовителем кольца мо
гут быть снабжены масляными канавками.

Основное назначение этих канавок заключается в подаче сма
зочного масла в плоские участки. В отдельных случаях, однако, 
канавки должны быть глубже, чем это обусловливается требова
ниями настоящего стандарта, для того, чтобы осуществить отвод 
масла из радиальных подшипников, в которые оно вводится под 
давлением. Некоторые типичные схемы расположения канавок 
приведены на черт. 2.

П р и м е ч а н и я :
1. Когда канавки выдавливают в биметаллическом материале, их глубина 

должна быть меньше толщины антифрикционного слоя.
2. У канавок не должно быть острых краев.
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Черт. 2. Типичные масляные канавки
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7. ПЛОСКОСТНОСТЬ КОЛЬЦА

Не представляется возможным установление плоскостности для 
упорных колец, имеющих масляные канавки на упорной поверх-- 
мости, т. е. операция получения канавки вызывает деформацию. 
Кольца без смазочных канавок должны свободно скользить между 
параллельными пластинами, расположенными на расстоянии 
е-т1П„ + Р ,  где р -0 ,1 0  мм для наружного диаметра до 80 мм н при 
р —0,12 мм для больших диаметров.

8. ФАСКИ

Все острые края должны быть притуплены.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное

I. ТИПЫ

Упорные KOktboa в зависимости от способа предохранения от проворачива
ния изготавливают двух типов:

тип А — с отверстием дли штифта (черт. 3); 
тип В — с выступом (черт. 4).

Черт. 3

Тип в

Черт. 4
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2. РАЗМЕРЫ И ДОПУСКИ

2.1. Основные рваиеры и допуски упорных холен должны соответствовать 
укатанным в табл. 2. В технически обоснованных случаях возможно применение 
упорных колец с геометрическими параметрами, отличающимися от укаазамиых 
в табл 2.

Т а б л и ц а  2
мы

J
+«.21

о
- 0 .Т5

#т
.  0.06

С
± 0.15

F
+  0.40
+ 0.10

А
-О М
- 0.80 * 0.38

6 16 11 21
7 47 12 22
8 18 1.00 ,13 •1.5 9 23
9 ■19 М 24

10 22 16 27

12 24 1.50 18 . 1.5 8 20

14 # •1.50 20 2.0 8 31

16 3 0 1.50 а з го 8 3 5 .

13 0 2 1.50 25 го 8 37

20 36 1.50 28 3.0 8 41

22 38 I.50 30 3 .0  1 8 43

24 42 1.50 33 3.0 8 47

26 44 1 ЗЭ 35 3.0 8 49

28 48 1 .» 39 4.0 8 53

32 54 1 W 43 4.0 8 59

«6 &Э 1.90 •98 4.0 8 65

40 01 1 50 52 4 .0 8 69

45 70 1.50 5 7 5 -  4 .0 ц 8 75

50 .76 2.00 в з 4.0 3 61

55 во 2.00 67 .5 5 .0 8 85

в э 90 2,00 75 5.0 10 98

55 100 2.00 & 35 5.0 Ю 108

70 105 2.00 38 5.0 ,10 И З

75 110 2 .00 92.5 5.0 ,10 118

80 .120 2.00 100 5.0 ,10 128

П р и м е р ы  у с л о в н о г о  о б о з  
внутренним диаметром d » IO  мм.

Упорнее колено А

н а  ч с и н я  упорного кольца гнпа 

10 ГОСТ 28801-90

А с
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То же. типа В с внутренним диаметром d —Z0 мм
Упорное кольцо В20 ГОСТ 2S80I— 90

2/2. Колька должны перемещаться под действием собственной массы между 
вертикальными параллельными плоскостями,. расположенными на расстоянии 
*тт9Я+ р. где р — допуск плоскостности:

р-г(М 0 мм для колек с наружным диаметром до 80 мм и 
р —0 ,!2 км для колец с наружным диаметром свыше 80 мм.
23 . Острые кромки упорных колец должны быть притуплены или их радиус 

должен равняться радиусу, получаемому при обработке давлением.
В случае изготовления канавок для смазки их острые кромки следует при

тупить. Глубина канавок для смазкя должна быть меньше толщины антифрик
ционного слоя.
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