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O K U  IS I n o _____________________________________________________________________________

Д ат а  введении 01,01 .92

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных пря­
моугольных профилей равнополочного зетового сечения из алюми­
ния. алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых методом 
горячего прессования.

1. Номера профилей и их размеры должны соответствовать при­
веденным на чертеже и в табл.1.

И тданне офмнна.1 ьиое 
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2. Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавов 
вычислена по номинальным размерам при плотности 2,85 г/см3, что 
соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса I м профиля из магниевых сплавов вычис­
лена по номинальным размерам при плотности 1,80 г/см3, что соот­
ветствует плотности магниевого сплава марки МЛН.

3. Переводные коэффициенты для вычисления приближенной 
теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых и магниевых 
сплавов приведены в приложении I.

4. Соответствие номеров профилей ранее действующим обозна­
чениям приведено в приложении 2.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Спрааочкснг

1. П Е Р Е В О Д Н Ы Е  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т Ы  Д Л Я  ВЫ  Ч И С Л Е Н  ИЯ 
П Р И Б Л И Ж Е Н Н О Й  Т Е О Р Е Т И Ч Е С К О Й  М А С С Ы  I м 

П Р О Ф И Л Я  И З  А Л Ю М И Н И Я  И А Л Ю М И Н И Е В Ы Х  С П ЛА ВО В

А лю м ин ий  всех 
марок

С плавы  марок:
— 0.950 АД35 -0 .9 5 4

л марок: 1915 -0 .9 7 2
А М ц -0 .9 5 8 1920 -0 .9 5 4
А М иС -0 .9 5 8 1925 -0 .9 7 2
АМг2 - 0 .9 4 0 1935 - 0 .9 7 7
АМ гЗ -0 .9 3 7 1985ч - 0 .9 4 8
A M rS -0 .9 3 0 I9S0 — 0.968
АМгб -0 .9 2 6 ВД1 —0.9S2
IS61 — 0.930 А В Д 1 -1 -0 .9 S 2
Д1 — 0.982 АКМ - 0 .9 7 0
Д16 -0 .9 7 6 М 40 - 0 .9 6 5
Д16Ч -0 .9 7 6 A M -0 .9 7 0
Д 19м -0 .9 6 8 А К6 - 0 .9 6 2
Д 20 -0 .9 9 6 А К 4 -1 - 0 .9 8 2
АВ -0 .9 4 7 ЛК-4— 1ч -0 .9 S 2
K 4 S -2 -0 .9 7 2 В А Д 1 — 0.968
К 4 8 -2 п ч -0 .9 7 2 ВД17 - 0 .9 6 5
АД 31 -0 .9 5 0 АД31Е -0 .9 5 0
АД 33 -0 .9 5 1

2 . П Е Р Е В О Д Н Ы Е  К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т Ы  Д Л Я  В Ы Ч И С Л Е Н И Я  
П Р И Б Л И Ж Е Н Н О Й  Т Е О Р Е Т И Ч Е С К О Й  М АССЫ  1 м 

П Р О Ф И Л Я  И З М А Г Н И Е В Ы Х  С П Л А В О В

М агн и й  всех марок: -1 .0 0 0
С пиш и марок: M AI -0 .9 7 8

МА2 — 0.9S9
M A 2 - I - 0 .9 9 0

М Л 2— 1вч -0 .9 9 0
MAS — 0.9S9

M A I 2 — 0.9S9
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Т а б л и ц а  2

Номер профиля
O O o h i j 'ICm i k
профиле по 

КйГ).К)Г> 1466 г.
ОСошячсинс профили по черкаям

450001 11 524 П К 0119
450002 П 5 0 0 - 2 1111 927, П В 1858.П С  1 1 - 1 .  

П К 2 0 1 - 1 . III» 8 0 - 2
450003 П 5 0 0 -3 П К 12081
450005 П 5 0 0 -5 П С  1 1 -3 2
450006 11 5 0 0 -6 И Г 105—15. П С  1 1 -1 2
450007 11 500 - 8 И Г 1 0 5 -1 6 . Н С 1 1 -1 3
450008 _ С  2302. И К 17207
450009 — Н К 16978—1
450010 — П К 17078
450011 11 500 - 9 С  S 4 2 .i lК 1 3560.П С  1 1 -3 7
450012 11 5 0 0 -1 0 Г1Г 1 0 5 -1 0
450013 11 5 0 0 -1 2 IIГ  1 0 5 -1
450014 П 5 0 0 -1 4 П Г 105-2.111* I0 S -2 A
450015 11 5 0 0 -1 5 П К  13205. П С 1 1 -1
4S00I6 11 5 0 0 -1 6 И Г 1 0 5 -8 Л .П Р  1 0 5 -8
450017 11 5 0 0 -1 S И Г 106—17.П С  1 1 - 9
45001S _ Н К  3134.С  1 2 9 6 -1
450019 — С  1061
450020 11 5 0 0 -2 0 П К 201 — 17.С 37.1111 8 0 -  12
450021 11 5 0 0 -2 2 П Г  105—9 .П С 1 1 - 1 8 .И Г 1 0 5 -9 А
450022 П К  2564.С  1 1 5 2 -3
450023 П 5 0 0 -2 4 П К  201 — ЗА .С  1518.Л И Р  4S. 

МП 1 1 8 - 1 .П С 1 1 - 3
450026 11 500 -  30 III* 105 — 1S.I1C 1 1 - 8 . IIP  105— 18Л
450027 11 5 0 0 -3 2 Л И Р  146
45002S 11 5 0 0 -  34 ПН 370
450030 11 5 0 0 -3 7 С  1 1 5 2 -1 . IIК  1 2 0 5 9 -9
450031 П 5 0 0 -3 6 П К  201 —4 .А П Р  3 4 .П С  1 1 - 4 .  

НИ 1 1 9 -1
450032 П 5 0 0 -3 8 Л И Р  4 1 .П С  M - S .I I K  2 0 1 - 5
450033 11 5 0 0 -4 0 111» 536. И К 9505
450034 11 5 0 0 -4 2 Н К 201 -1 S .I1  В 926.1111 8 0 -1 1
4S0035 — П К  1632S
450037 11 5 0 0 -4 6 III* 1 0 5 - 1 1А.11Г 105 -1 1
45003S 11 5 0 0 -4 8 III» 739 .П Р  1 0 5 -3
450039 11 5 0 0 -4 9 П К 0 7 4 2 -3
450040 11 500 -  50 III* 1 0 5 - 4 .  П Р  1 0 5 -4 Л
450041 11 5 0 0 -5 2 П К 201- 2 S
450043 11 5 0 0 -5 6 III* 105—5.11 Г I0 S -S A
450044 11 5 0 0 -5 7 П К 2 0 1 -3 7 .1 1  502 —38 .С 6 7 6 - 3
4501)48 11 5 0 0 -S S П К  201-16.1111 6 9 - 1 . П С 1 1 -3 6
450049 11 500 -  60 П Г 105— 1 9 .П С  1 1 - 1 0 .П Р  1 0 5 -  I9A
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Продолж ение таб.1.2

Номер профиля
OOOIlia'ICHKe 
Профи.!* по 

каталог* 1966 г.
О Оо шипение профиля по чертежи*!

450050 П К 17795
450051 П 500 - 6 2 П К 2 0 1 - 1 1 .П С  1 1 -1 7
450052 П 5 0 0 -6 4 С  14.1
450056 11 5 0 0 -6 7 С  6 7 6 -6 .1 1  К 0 7 4 2 -1
450057 11 5 0 0 -6 8 П С П  1 1 -2 8
4500SS — С  1 1 5 2 -4
4500S9 П 5 0 0 -6 9 П К 13554
450060 11 5 0 0 -7 0 ГМ* 1 0 5 -6 .  П Р  1 0 5 -6 Л
450061 11 5 0 0 -7 2 П1> 1 0 5 -7
450062 — П К  1 6 4 7 0 -2
450063 — П К  1 6 4 70 -1
450064 П 500 -  74 ПВ 1672.С 6SI
450065 11 5 0 0 -7 6 П С  1 1 -2 0
450067 11 5 0 0 -7 9 Г1 К 11474
450068 11 500 -  78 П К 201 — 10.С 1245.П С 1 1 -1 5
450069 11 500—S0 Г1К 2 0 1 - 1 2 .Г1С 1 1 -1 9
450072 11 5 0 0 -S 2 1111 1991.П С  1 1 -2 4
450073 — П К 17545
450074 11 500 -S 4 ПИ 3 7 8 - 1 .С 2171
450078 11 5 0 0 -S S П К 0154
4S0079 — НИ 1 3 0 8 - 1 .П С  8 8 5 -7 2 6
450083 11 5 0 0 -9 0 С  2233 .ПН 271
450086 — И К 4569
4SOOK7 — П К IS867
4500SS — IIП  1959
450089 __ П К 19011
450090 — С  1748.П К  17400
450091 — П К  1939S
450093 _ П К 2720
4S0095 — П К 2356
450097 _ П К 1S993
450098 — Г1 К 19447
450099 — П К IS 9 9 3 -1
450101 — П К  2697
450102 — Г1К 19029
450104 — П К IS0S6
450105 П К 4905
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