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Настоящий стандарт распространяется на косметические из
делия и устанавливает метод определения температуры каплепа- 
дения, основанный на измерении температуры, при которой прояс- 
ходит падение первой капли расплавленного продукта, помещен
ного в чашечку прибора и нагреваемого в определенных условиях.

Прибор для определения тс-мперагуры каплеладення по ГОСТ 
15981 или прибор, описанный в ГОСТ 6793.

Электроплитка по ГОСТ 14919.
Чашка фарфоровая по ГОСТ 9147.
Стакан стеклянный Н-1 —25 (50) ТХС по ГОСТ 25336. 
Секундомер.
Жидкость термостатнрующая: масло вазелиновое по ГОСТ 

3164 или глицерин но ГОСТ 6824.
Допускается применение аппаратуры с аналогичными метро

логическими характеристиками.

Издание официальное

Настоящий стандарт и« может быть полностью шли частично воспроюаедаа, 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР

1. МЕТОД ОТБОРА ПРОБ

Отбор проб по ГОСТ 29188.0.

2. АППАРАТУРА И РЕАКТИВЫ

<£) Издательство стандартов, 1992
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3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

3.1. П о д г о т о в к а  п р и б о р а
Во в*г)треникж> часть термостата наливают термостатирую- 

щую жидкость, уровень которой должен быть на расстоянии 
10—15 см от дна внешнего кожуха термосгата.

Термостат укрепляют в вертикальном положении над электро
плиткой.

32. П о д г о т о в к а  - и с п ы т у е м о г о  п р о д у к т а
С поверхности образна продукта снимают верхний слой тол

щиной 2—5 мм. Затем в нескольких местах (не меиее чем в грех) 
берут примерно в равных количествах пробы от 0.5 до 1 г.

Пробы помещают в фарфоровую чашку или стеклянный ста
кан. расплавляют, нагревая до температуры, превышающей темпе
ратуру каплеиадения продукта на 10—15°С. осторожно переме
шивают. не допуская образования воздушных пузырьков.

Чашечку прибора устанавливают узким отверстием на гладкую 
стеклянную поверхность и заполняют расплавленным продуктом, 
избегая ж» возможности попадания пузырьков воздуха. Чвшемку 
выдерживают 20 мни при температуре (20±2)°С до застывания 
продукта.

Затем чашечку с продуктом вставляют в гильзу термометра, 
ртутный шарик термометра при этом погружается в продукт, 
излишек которого выдавливается через нижнее огвсрсл!е. Вы
давленный продукт срезают и чашечку вытирают.

Термометр с чашечкой, заполненной продуктом, устанавливают 
при помощи пробки во внутренней пробирке" термостата а верти
кальном положении так. чтобы нижний край чашечки находился 
на расстоянии 2,5 см от дна пробирки.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

Прибор нагреваю! на электроплитке. Когда температура Судет 
на 15—20Х ниже ожидаемой, нагревание регулируют так, чтобы 
температура повышалась не более чем на ГС о минуту. Замечают 
температуру, при которой падает первая капля продукта.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

За температуру каплеиадения продукта . принимают темпера
туру, при которой из отверстия чашечки упадет первая кайля рас
плавленного вещества. Проводят не менее двух определений.

За окончательным результат испытания принимают среднее 
арифметическое результатов двух параллельных определений, до
пускаемое расхождение между которыми не должно превышать 
2’С; илгервал суммарной погрешности измерения =ЫХ при дове
рительной вероятности Р*=0,95.
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