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Часть 1. Обозначения

ГОСТ Р
5 0 0 9 6 -9 2

Plastics. Hardeners and accelerators for (И С О  4597—1—83)
epoxide resins. Part I. Designation

ОКСТУ 2401

Дата введения Ot .07.93

В настоящей части стандарта определен метод обозначения 
©твердителей и ускорителей отверждения эпоксидных смол.

Целью данного метода обозначения является классификация 
каждого промышленного изделия с помощью группы цифр, назы­
ваемых «обозначением», которое дает в кодированном виде опре­
деленную информацию об изделии: химическое основание, моди­
фикаторы н растворители, вязкость и добавки.

Таким образом, все изделия, обладающие подобными свойст­
вами и имеющие одинаковое применение, обозначаются одинако­
во, что помогает потребителю в его выборе, если изготовитель 
дает список обозначений в своих спецификациях.

I. ССЫЛКА

ГОСТ 25276—82 Полимеры. Метод определения вязкости рота­
ционным вискозиметром при определенной скорости сдвига.

2. СИСТЕМА ОБОЗНАЧЕНИЙ

Отвердителн и ускорители отвержденпя обозначаются четырь­
мя группами из двух цифр, разделенными интервалами. Первые 
три группы цифр относятся к основным свойствам, а последняя 
группа — к вторичному свойству:

’ каждая последующая группа из двух цифр соответствует ка­
кому-либо свойству в списке, приведенном в таблице:____________
Издание официальное

©  Издательство стандартов, 1992 
(С) Издательство стандартов. 1991

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен в качссгве официального издания без разрешения 
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С. 4 ГОСТ Р 30094-82

позиция (или ранг I и II, III и IV н т. д.) каждой последую­
щей группы из двух цифр в группе указывает на свойство, к ко­
торому она относится;

Числовое значение каждой последующей группы из двух цифр 
(0.1; 0.2; 0.3 и т. д.) в обозначении указывают класс, который со­
ответствует определенному составу или определенному рангу 
свойств, данных в таблице.

П р и м е ч а н и я :
I На политике не каждое сочетание классификации свойств может йьоь 

достигнуто. Обозначение материала ие всегда точно соответствует горизонталь­
ному ряду и таблице.

2. При определении, к какому классу принадлежит изделие, значение по­
казателя в позициях V и VI является средним значением при изготовлении и 
обычно приводится я спецификации.

Учитывая неизбежные изменения в производстве, измеренные 
значения показателей при отнесении к определенному классу, мо­
гут быть отнесены либо к следующему низшему классу, если сред­
нее'значение показателя находится у нижнего предела обозначе­
ния. либо к следующему высшему классу, если среднее значение 
близко к верхпему пределу.

3. ОБОЗНАЧЕНИЕ ОТВЕРДИТЕЛЕЙ 
И УСКОРИТЕЛЕЙ ОТВЕРЖДЕНИЯ ЭПОКСИДНЫХ СМОЛ

Согласно системе обозначений, описанной в разд. 2, продукт 
должен обозначаться четырьмя группами из двух цифр, разде­
ленными интервалами.

Первая группа из двух цифр обозначает химическое основание 
(см. таблицу).

Вторая группа из двух цифр обозначает модификаторы и ра­
створители.

Третья группа из двух цифр обозначает вязкость продукта, 
определяемую по ГОСТ 25276.

Четвертая группа из двух цифр обозначает добавки.
П р и м е р . О’тверднтель или ускоритель отверждения, обозна­

чаемый 06 12 02 00. является продуктом, основанным на модифи­
цированном циклоалифатическом полиамине, с ускорителем и 
растворителем, при вязкости от 0,23 до 1 Па с, без указания до­
бавок.

П р и м е ч а н и е .  Обозначение нс оспобождаст изготовителя от приведения 
ь литературе действительных значений обозначаемых свойстц. наряду с допуска­
ми при изготовлении и измерении.

4. ОСОБЫЕ СВОЙСТВА
Эти свойства нс включаются в обозначения. В тех случаях, 

когда они необходимы, их приводят в действительных значениях 
со ссылкой на соответствующий стандарт на метод испытаний.
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