
УД К 621.919.2:01)6.334 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н Ы И С Т А Н Д А Р Т Р О С С И Й С К О Й
Груша Г23 

Ф Е Д Е Р А Ц И  И
ПРОТЯЖКИ С НАВЕРТНЫМ ХВОСТОВИКОМ ДЛЯ 

ШЛИЦЕВЫХ ОТВЕРСТИЙ С ЭВОЛЬВЕНТНЫМ ПРОФИЛЕМ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 55 ДО 130 ММ, МОДУЛЕМ ОТ 3 ДО 4 ММ 

С ЦЕНТРИРОВАН ИЕ.М ПО НАРУЖНОМУ ДИАМЕТРУ 
Конструкция

Combined broaches with diameter fromc 55 lo 130 mm for alittlng holes 
with Involute profile with wind round tall and centring al outside diameter 

with modul frome 3 to 4 mm. Construction
ОКП 39 2340__________________________________ ___________________

ГОСТ P
50037-92

Дата введения 01.01.93

Настоящий стандарт распространяется на комбинированные однопроходные протяжки универ­
сального назначения с навертным хвостовиком диаметром D от 55 до 130 мм, модулем т от 3 до 
4 мм, предназначенные для обработки шлицевых втулок с эвольвентным профилем по ГОСТ 6033 с 
центрированием по наружному диаметру.

Требования стандарта являются обязательными, кроме требований для справок и рекомендуе­
мых, указанных в чертежах.

1. Конструкция и общие размеры протяжек должны соответствовать указанным на черт. 1 и в 
табл. 1;

координаты профиля и контрольные размеры по роликам — табл. 3;
диаметры зубьев — табл. 4.
Размеры навертного хвостовика — по ГОСТ 28048.
Изготовление навертного хвостовика производят по взаимной договоренности потребителя с 

изготовителем.
Допускается по требованию заказчика корректировать размер М (табл. 3) и диаметры чистовых 

н калибрующих зубьев (табл. 4).
2. Обозначение деталей протяжек должно соответствовать указанным в табл. 2.
3. Размеры протягиваемого отверстия и усилие протягивания должны соответствовать указан­

ным на черт. 2 и в табл. 5.

(gl Издательство стандартов, 1992

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и распространен без разрешение
Госстандарта России

оценка дома

https://meganorm.ru/Data1/36/36096/index.htm
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С. 3 ГОСТ Р 50037—92

Обозначение протяжки исполнении
ГЕ

х
о

‘3 Dxm Ж
Сочвтаинс

полей
допусков

П н е
S D, D,

О,.ив
болев

D,.
не

более о, о. о, о» О.

' 2 1 2

2403-3412 2403-3413 Н 7-9Н 5.197

2403-3414 2403-3415
55X3 17 Н8—ПН 5.277

45 48,5 48,2 48,4 51.3 46 36 55.2
2403-3416 2403-3417 Н 7-9Н 5.197

М30Х2

2403-3418 2403-3419 Н8—11Н 5.277"

2403-3421 2403-3422 Н 7 -9Н 6.351

2403-3423 2403-3424
60X3 18

Н 8 -П Н 6.431
53.4 53,1 53,4 59.3 51 59.6

2403 3425 2403-3426 Н 7-9Н 6,151

2403-3427 2403 3428 Н 8-11Н 6.431

2403-3429 2403-3431 Н 7-9Н 5.774
50

СЛ
M36X3

2403-3432 2403-3433
65x3 •ТА Н 8-11Н 5.854

58.4 56.1 58,4 61,3 56

!>U

65,0
2403-3434 2403-3435 Н 7-9Н 5.774

2403-3436 2403-3437 H 8-1IH 5.854

2403-3438 2403-3439 Н 7-9Н 5.197

2403-3441 2403-3442 22
Н8-11Н 5.277

63,4 63,1 63,4 69,3 61 70.2
2403-3443 _

70X3
Н 7-9Н 5.197

2403-3444 Н8—11Н 5.277

2403-3445 2403-3446 Н 7-9Н 4.619

2403-3447 2403-3418
75X3

Н 8 -1 Ш 4.699
68.4 68,1 68,4 74.3

50

71,4
2403-3449

24
Н 7-9Н 4.619

66

2403-3451 _ 118—ИН 4.699

2403-3452 2403-3453 H7-9I1 5.774
63

73,4 71 80,0

М48ХЗ

2403-3454 2403-3455
80X3 25

Н 8 -И Н 5,854
73,4 73.1 79.3

2403-3456 2403 3457 Н 7-9Н 5.197
78,1 78,4 81.3 76 85,4

2403-3458 2403-3459
85X3 27

H 8-1IH 5.277
78,4

2403-3461 2403-3162
90X3 28

Н 7-9Н 6.351
83,4 83,1 83,4 89.3 81

50

90.0
2403 3463 2403 3464 Н 8 -И Н 6.431

2403-3465 2403-3466
95X3 30

Н 7-9Н 5.774
88,4 88,1 88.4 £>4.3 86 95,2

2403-3467 2403-3468 H 8-1IH 5.854



ГОСТ Р 50037-92 С. 4

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Обсмаешкс 
протяжки исполнения

0U.

Lдли исполне­
ния

идпя исполне­
нии

1 /, 1, и и и и 1у 1. 1,

I 2 1 2 1 2

2403-3412 2403-3413
1300 1425 1125 1250 9.5 390 140 56 40 490 90 70

2403-3414 2403-3415 27.0 •><> 45

24 14 215

2403-3416 2403-3417
1500 1625 1300 1425 1! .0 <30 192 64 44 560 99 80

2403-3418 2403-3419
12 230

2403-3421 2403-3422
1300 1125 1250 9,5 380 IS4 56 490 90 70

23

2403-3423 2403-3424
142S 10 13 205

2403-3425 2403-3426
1100 11,0 425 192 61 541 90 11

2403-3427 2403-3428
1475 1800 1275 11 80 25 225

2403-3429 2403-3431
31,5 38 50

1230 9,5 380 151 490 90
2403-3432 2403-3433

1300 1425 1125 56 40 70 23
13

205

2403-3434 2403-3435
1500 1300 1425 11,0 208 560 80

2403-3436 2403-3437
1625

А*>Л
64 44 99 21 220

2403 3438 2403-3439
1390 1300 532 22 12

2403-3441 2403-3442
1515 1175 9,5 151 56 40 90 70 206

2403-3443 _

2403-3444 _
1590 1375 * * 12,0 455 180 72 52 594 117 95 26 13 240

2403-3445 2403-3446
63

2403 3447 2403 3448
1390 1515 1175 1300 9.5 420 154 56 40 532 90 70 22 12 206

2403-3449 _

2403-3451
*3,5

1590 — 1375 ' 12,0 455 180 72 52 591 117 95 26 13 240

2403-3452 2403-3453
50

2403-3454 2403-3455
154 532

2403-3456 2403-3457

2403 3458 2403-3459
168 518

2403-3461 2403 3462
70 1415 1510 1175 1300 9,5 445 56 40 90 70 22 12 205

2403-3463 2403-3464
154 532

2403-3465 2403-3466

2403-3467 2403-3468
168 518



С. 5 ГОСТ Р 50037—92

Продолжение табл. /
я ■ а я  « ̂  И ,  f t  №

Обо анмснн о
Зувые

чсржоше и переходник 3v6v*
чистовыеИ » VU*C.nvпрогяжки исполнения Число icooic' 6

(пред
ОГЛ.
-О.'Х

. *. F ,
не

«
ЯГ.П хсшх&исивя

К i
Л

6i (пред.
опак ♦ п а /л О t *3

| а-4 R

± i ) WIW
1 3

1

яш
1

/. S3.
l aЯ G 1 2

2403-3412 2403-3413

2403-3414 2403-3415
II И 10 10 6 0,281 0,313 3 33

2403-3416 2403-3417
13 35

37,5G 1,40 105*52' —

2403-3418 2403-3419
16 11 11 7 0.325 0.356 5 35

2403-3421 2403-3422
12

5

2403-3423 2403-3424
14 10 10 6

ол
0.281 0,313 3 3!

2403-3425 2403-3426
16

39,6-5 1,54 100*00' —

2403-3427 2403-3428
13 34 10 11 11 7 0.319 0.350 4 35

2403-3429 2403-3431
12

2403-3432 2403-3433
35

14 10 10 6 0.281 0,313 3 31

2403-3434 2403-3435
46.23 1.22 108*00'

2403-3436 2403 3537
14 16 11 11 7 0,325 0,356 37

2403-3438 2403-3439
12 38

6 4

2403-3441 2403-3442
14 10 10 6

0,24
0.294 0,325

1.5
35

2403-3443
46.66 1,48 98*10'

2403-3444
11 33 18 12 13 8 18 0.314 •• 5 32

2403-3445 2403-3446
12

2403 3447 2403-3448
38 14 10 10 6 16

С*> О Л

0.294 0,325 4 34

2403-3449
Ьо ,*V 1,28 105*00' "

2403 3451
11 33 18 12 13 8 18 0,344 5 31

2403-3452 2403-3453
12 38

7

2403-3454 2403-3455
55.36 1 М 100*48'

2403-3456 2403-3457
13

2403-3458 2403 3459
37 55,65 1,62 9 3 * 2 0 '

2403-3461 2403-3462
12

14 10 10 6 16 0.291 0,325 4 35

2403-3463 2403-3464
38 6 1 , 0 6 1.40 102*52'

8
2403-3465 2403-3466

13 37
2403-3467 2403-3468

64,38 1,50 96*00'



ГОСТ Р 50037—92 С. 6

Размеры,  мм
Продолжение табл. I

Обозначение 
прописки исполнения 1

С

%
1

[| 0.< т I
Сочетание 

полей 
допусков 

О и г
S о, о ,

D ,.ие
«олео

О..не
Солсе О, ■О. От О. О .

1 1 1 г

2403-3469 ' 2403 3471
32

Н 7-9Н 5.197

2403-3472 2403 3*73
1 0 0 X 3

Н 8-11Н 5^77
93.4 SQ.I 93,4 99,3 91 99.3

2403-3474 2403-3475 Н 7-9Н 4.629
63

5(1

2403-3476 2403-3477
105X3 3 '

H 8-I1H 4,719
98,4 98,1 98,4 104,3 % 104,6

2403-3478 О»1ь-Г

5.784

2403-3479 —
110X3 35

Н8—1IH 5.874
103,4 100,1 100,4 109.3 101 109,2 М48ХЗ

2403-3481 _ Н 7-9Н 6.361

2403-3482 _
120X3 38

не—п н 6.451
113,. 113,1 113,4 119,:; 111 — 120.5

2403-3483 _ XС11X
5.207

70

2403 3484 —
130X3 ' £

Н8—ПН 5.297
123/. 123,1 123,4 129,3 121 129,5

2403-3485 2403-3486 Н7-ЭН 6.810

2403-3487 2403-3488
55X3.5 1!

H 8-11II 6.879
45 47.5 17,1 17,1 51, . 45 зс 5 1 ,. М30Х2

2403-3439 2403-349! Н 7-9Н 5.664

2403-3492 2403-3493
60x3.5 16

H 8 -U H 5.744
52,4 52,1 52,1 59,3 W 63,2

2403-3494 2403-3495 Н7—9Н 4.510

2403-3496 2403 3497
65X3.5

18
Н 8-11Н •1.590

50 57 .. 57,1 57,4 61,3 55 61.8 .436x3

2403 3498 2403-3199 Н 7-9Н 7.3%

2403 3501 2403-3502
70X3.5

Н8—1 !Н 7,476
6 2 / 62.1 62,4 69,3 60 69.8

г г а э д о я 2403-3504
20

Н 7-9Н 6.242

2403-3505 2403-3506
75X3.5

Н 8 -П Н 6.322
67.4 67,1 67 ,. 74.1 66 75.3

£*оз-гаг? 2403-3508 Н 7-9Н 5,087 50

2403-3509 2403-3511
80X3.5 22

H 8-I1H 5.167
72/. 72.1 72,4 79,3 70 79,7

2403-3512 2403-3513 Н 7-9Н 3.932

2403-3514 2403-3515
85x3.5

О* Н8—11Н 4.012 63
77.4 77.1 77,4 81,3 75 85,2

М48ХЗ
2403 3516 2403-3517

б -
Н 7-9Н 6,819

2403-3518 2403-3519
90X3.5

H 8-I1H 6.899
8 2 / 82,1 82,1 89,3 80 90.1

2403-3521 2403-3522 Н 7-9Н 5.664

2403-3523 2403-3524
95X3.5 26

н е—п н 5,744
87,: 87,1 87., 91,'- 85 91.5



С- 1 ГОСТ Р 50037-92

Продолжение табл, i
Р а з м е р ы ,  мы

(Хошачемхв 
прогяк .ы исполняли*

о,,

L
лая исподко- 

имя
J-iдля исголкс*

IU I1

1 1, 1, и h It л»

« г 1 2 1 S

2403-3469 2403-3471 ел*>

2403-3472 2403-3473 1540 1300

ООС

2403-3474 2403-3475 :«5 22 12 205

2403-3476 2403 3477

2403-3478 - 43,5 •50 70
Г. 15 1175

1 6 8 518

2403-3479

2403-3481 _
450 2 4 и 210

2403 3482

I**

2403-3483 _
1365 1125 415 .too оа 13

2403-3484 _
*о

2403-3485 2403 3486
27,0 32 45

2403-3487 2403 3488
154

2403-3489 2403-3491 390 21 it 215

2403-3492 2403-3493 9,5 56 40 90 70

2403 3494 2403-3495 31,5 ЯЙ 50
1400 1525 1225 1350

2403-3496 2403-3497

2403 3498 2403-3499
380 168 24 и 205

2403-3501 2403 3502 574

2403-3503 2403-3504

2403-3505 2403-3506
63 |  А  1C 1540 410

2403-3507 2403-3508
1410

2403-3509 2403-3511
154

2403-35 гг 2403-3513

2403 3514 2403-3515 43,5 50 1200 1325 23 13 135

2403-3516 2403-3517 ТО 1440 1565 435

2403-3518 2403-3519
1 V

2403-3521 2403-3522 168 560

2403-3523 2403-3524



ГОСТ Р 50037-92 С. 8

Предо:\женио табл. /
Р а з м е р ы ,  им

3>вья
«ЕрИОПЫС И !1«рс«0дамв

ЗуСья
чдегоаив
г.лякбру- e

протяжки и тола ей» я Масло »>вье» К<ХН' 6пред. , * (пред F. Д исполнили*
T a /

а
5и
5-

2 5 К ЭГЛЛ.
-0.04)

ОГЛЛ ,
a 1")

$ Sauce

I 2
а*хX
5

1 е-5О ̂
I I

1, г !
S c

i 2

2403-3469 2403-3471 1 г> о о 71,06 1.38 io n s ' 35

2403-3472 2403-3473
12 ОО

0,325

2403-3474 2403-3475 71,42 1,52 95“18' 9 4 34

2403-3476 2403 3477
0,294

2403-3478 _
L3 37 С 73,35 <И“Ы ' 0,25 1.5

2403-3179

ю У* УТ
35

2403-3481 _ ВО ПК 1 fin 10

2403-3482 _
о* ,vc k

3 __

2403-3483 ЯО I • 1,55 01-1 Й' I I 0,281 33

2403-3484
35 ОУ | 1 * ЭЧ lO 1 i

2403-3485 2403-3486 2.01 UVY’KO' * 35

2-103 348" 2403-3488
«V (UV |1Л6 Э4

2403-3489 2403-3491
12

40 4-» 1.19 1 1 o'-vi' < 34

2403-3492 2403-3493 14 10 10 16
1 lx Ov

0.306
__

2403-3494 2403-3495 ,«о -11 1 0 7 ь
0,338

30

2403-34% 2403-3497 100*00'

2403-3498 2403-3499
13 1*5 ОО 2.02 37

2403-3501 2403-3502
0.28

_

2403-3503 2403-3504
41 7

ПЛ 9ft 1,65 i л я^л '

2,0

35

2403-3505 2403-3506 1 л

2403-3507 2403-3508 м  1 e; 1,96

1 ^
33

2403-3509 2403-3511
CXJ |iv 30 1U

2403-3512 2403-3513
12

CQ Q< 1 ft*
3

30

2403-3514 2403-3515
1 ,OJ

0.30C 0,33

2403 3516 2403-3517 А* П 1 7 7

105*00

i 35

2403 3518 2403-3519
t>. tU 1 y« i

1

2403-3521 2403-3522
40 63,8 • 1,99 QC°Ci5 '

1

34

2403-3523 2403-3524
'  13



С. 9 ГОСТ 50037—92

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. I

Обещаете 
прото*** исполяваха

О

i s
£ 1 Dxm f

Сочетание
полей

дотсуе -он Р к е
S о. о.

О,.не
Солее

о ,.
НСfiance Ох О.. О, о, о.

1 г 1 г
1

2403-3525 2403-3526
28

Н 7-9Н 4.510
92,4 92,1 92,1 99,3 90 100.0

2403-3527 2403-3528
100x3.5

Н8-11Н 4.590 v:

2403-3529 _ 

2403 3532 

2403-3534_ 

93ПЧ.ЯБ35

2403 3531
105X3.5 29

П 7-9Н 5.386 63 97.1 97,1 97,1 101.3 95 104,8
2403-3533 н е —и н 5.476

30
1Г7-9Н 6.252

102.1 102,1 102,4 109,3 100 109,4 М48ХЗ110X3,5
118-11Н 6.342

2403-3536 34
Н7-911 3.942

112,4 112,1 112,4 119.3 110 120,3

2403-3537
120X3,5

H8--1IH 4.032
70

2403-3538 130X3,5 35
Н 7-9Н 5.674

122.'. 122,1 122,4 129,3 120 129.8

2403-3539 118—11П 5,764__

2403 3541 60X4 13
Н 7-9Н 8.442

51,4 51,1 51.2 59,2 io 59,3

2403 3542 Н8 -ПН 8.522

2403-3543 _
05X4 15

Н 7-9Н 6.710 50 56,4 56,1 56,2 61,2 54 65,3 M36X3

2403-3544 Н8- ПН 6.790

2403-3545 _
70X4 16

Н 7-9Н 7.287
61,4 61,1 61.2 69,2 59 70,0

2403-35*6 Н8— ИН 7.367

2403-3547
75X4 17

Н 7-9Н 7.864___
66.4 66.1 66,2 74,2 75,0

2403-3548 Н 8 -И Н 7.944
О**

2403 3549
80X4 18

| 
g

l

U
i 8.442

71.4 71.1 71,2 79,2 69 79.7

2403-3551 Н8- ПН 8,522

2403-3552
85X4 20

Н 7-9Н 6.710
76,4 76,1 76.2 84,2 7 А Ad А

2403-3553 Н 8-11Н 6,790 63
О» ,о

М48ХЗ

2403-3554
90X4 21

Н 7-9Н _7.287
81,4 81,1 81,2 89.2 79 89,6

2403-3555 Н8-11Н 7.367

2403-3556
95X4 22

Н 7-9Н 7.864
86,4 86,1 86,2 91,2 81 91.1

2403-3557 118—ПН 7.944

2403-3558
24

H 7-9I1 6.132
91,4 91,1 91.2 99,2 89 loo,а

2403-3559 -
100X4

И 8 -П Н 6.212



ГОСТ J> 50087-92 С. id

Продолжение табл. I
Р а з м е р ы ,  мм

4—1 Зах. 1953



С. 11 ГОСТ Р 60037—92

П р о д о лж е н и е  та б л. !
Р а з м е р ы ,  мы

Обоими «икс
Зубин

черыьш* И П«р«(ОфОМ
Зубк* 

яи стоим 
и калибру- спро ямки исполнения Число *убье» ■лише ь

(пред.
от*л.
-ОЛИ)

<Р(пред. F. дли ucROEuexua

з * В щ и ь, откл.
*г>

я ИС
более

п я /

1 2 1оиV

•ш■
S

/ л
1 *

It
а ?и *
I I 1 3

2403-3525 2403-3526
70,81 1.84 102*52' 32

2403-3527 2403-3528 12 41 0,323
2403-3529 2403-3531

72,74 1,89 99°18' 8 34
2403-3532 2403-3533

2403-3534 _
10 7 16 74,49 2,00 96*00' 0.28 0,294 20 35

2403-3535 __
13 40

2403-3536
81,40 2,07 95*18' 31

2403-3537
9

2403-3538
12 41 92,30 1,83 100*00' Ю 31

2403-3539

2403-354! _
40,72 2,20 110*46' 39

2403-3542 47 0,331
2403-3543 _

39,95 2.48 96’00'

4

2403-3544 _ 14 10 3
36

2403-3545 _
48 49,66 1 1 ОР9Л' 0,338

2403-3546 1,95

112 30

2403-3547 _
51,33 10Б'52' с

—
38

2403 3548
О

0,331
2403-3549 _ 13 11 8 17

52,79 2,50 100*00'

0,32 2,5

2403-3551 _

2403-3552 _
60,27 2,09 108*00' 36

2403-3553 , 47

2403-3554 _
61,92 2,27 102*52'

£

2403-3555 _
О

37

2403-3556
63,40 2,46 98°10'

0,325

2403-3557

2403-3558
70,88 2,22 105*00' ое

2403-3559 —
7 оО



Г О С Т  Р  6 0 0 3 7 — 92 С. 12

Р а з м е р ы ,  мм____________________  Продолжение табл. /

Обож«чаи* с 
протяжки исполнена*

S  ̂о. 6
о 0 х т 1

Сочетание 
полек 

допусков 
Я к г.

5 о, D, D,.и*
более

04.ИВ
более 0. 0, о, а. о.

1 2 1 2

2403-356] ___ 105X4 25 Н 7-9Н 6,710

63
96,4 96,1 96,2 104,2 94

-

105,2

М48ХЗ

2403-3562 — Н 8-11Н 6.790
2403-3563 —

110X4 26 Н 7-9Н 7597 101,4 101,1 101,2 109,2 99 110,02403 3564 ___ Н6-11Н 7,387
2403-3565 ___

120X4 28 1Г7-9Н 8.452

70
111,4 111,1 111,2 119,2 109 119,52403-3566

2403-3567
— Н8—ПН 8,542
—

130X4 31 Н 7-9Н 7.297
121,4 121,1 121,2 129,2 119 130,22403-3568 - Н 8-11Н 7,387

Р а з м е р ы ,  мм____________  Продолжение табл. 1

О б о и а ч ч к и е  
п р о т я ж к и  и с п о л н е н и я

0 „ 0 . , 0 , .

L
ДЛЯ ИСсОЛХР- 

ИИЯ

£•!
д л я  х с э о л п с -

к и я
1 и и т, и ' • в

1 2 1 2 1 2

2403 3561 
2403-3562 
2403-3563 
2403-3564

-

43,5 50 70 1540 - 1300 - 9.S

425

430

168 56 44 658 99 70

23 12 185

2403-3565
2403-3566
2403-3567
2403-3568

—
21 10 190

Р а з м е р ы ,  мм Продолжение табл. 1

Обо>п «цепко 
протяжки исполнении

Зубья
чоркоаы? и переходные

Зубья 
ЧИСТО вис 

и калибру-

и
ь

(пред, откл. 
—0,64)

ь.
(пред. 
ОгхП.
± п

я
F.ке

бол*е

е
цхя кслолиеоич

п а /
Число зубьев

<
| 1
I !

г*шв©

•■5*

I h
к

°*ж ы д
Я п

1 2 1 2

2403-3561 — 72.50 2,32 100°48' 36
2403-3562 — ?
2403-3563 _

74,00 2,43 96*56'
2403-3564 _ 13 47 (л 10 11 8 17 0,32 0,325 3 2,5
2403-3665 _

85,35 2,35 37
2403-3666 _ 102’52'

А
2403-3567 _

85.96 2,55 92°54'
8

2403-3568 —

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  протяжки длиной I —1500 мм для шлицевого эволь- 
вентного отверстия диаметром 65 мм, модулем 3 мм с центрированием по наружному диаметру, полем 
допуска центрирующего диаметра Н8 и ширины впадины 11Н, группы заточки JI исполнения /:

Протяжка 2403-3436 I I  ГО С Т  Р  50037— 92 
То же, протяжки с откорректированными исполнительными размерами:

Протяжка 2403-3436 К I I  ГО С Т  Р  5 0 0 3 7 -9 2

4 -1 *
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Таблица 2
по». 1 ПО*. 2

О'олччехкс прощщк» ■СЛОМ1Д» Dxm Сочетание полей
111>отяжка нспопиеки* (коя. 1) Хаостоахк

(кое. 1)и ы до! we. о и
1 I 2

1 2 Обоомчсияе

2-103.3412 2403-3413 Н7—9Н 2403-3412/1 2403-3413/1 2403-2201/2
2403-3414 2403-3415 55X3 H 8-1IH 2403-3414/1 2403-3415/1

2403 3416 2403-3417 117—911 2403-3416/1 2403-3417/1 2403-2205/2
2403-3418 2403-3419 H 8-1IH 2403-3418/1 2403-3419/1

2403-3421 2403-3422 H 7-91I 2403-3421/1 2403-3422/1

2403-3423 2403-3424 60x3
Н8—ПН 2403-3423/1 2403-3424/1

2403-2218/2

2403-3425 2403-3426 Н 7-9Н 2403-3425/1 2403-3426/1
2403-2223/2

2403-3427 2403-3423 НЗ—ПН 2403-3*27/1 2403-3428/1
2403-3429 2403-3431 H 7-9H 2403-3429/1 2403-3431/1

2403-2218/2
2403-3432 2403-3433

65X3
H 8 -U H 2403-3432/1 2403-3433/1

2403-3434 2403-3435 Н7-ЭН 2403-3434/1 2403-3435/1 ОаПЪ OOOI/O
2403-3536 2403-3437 Н8—11Н 2403-3436/1 2403-3437/1

2403-3438 2403-3439 Н7—9Н 2403-3438/1 2403-3439/1
2403-3441 2403-3442

70X3
Н8—11И 2403-3441/1 2403-3442/1

2403-3443 Н7—9Н 2403-3443/1 —

2403-3444 _ Н8—ИН 2403-3444/1 — 2403-2245/2
2403-3445 2403-3446 Н 7-9Н 2403-3445/1 2403-3446/1
2403-3447 2403-3448

75X3
Н8— ПН 2403-3447/1 2403-3448/1

2403-3449 9твт Н 7-9Н 2403-3449/1 ___

2403-3451 118-ПИ 2403-3451/1 —

2403-3452 2403-3453
80X3

Н7 -9Н 2403-3452/1 2403-3453/1
2403-3454 2403-3455 НЗ— 11Н 2403-3454/1 2403 3455/1
2043-3456 2403-3457

85X3
H7-91I 2403-3456/1 2403-3457/1

2403-3458 2403-3459 Н8-11Н 2403-3458/1 2403-3459/1
2403-3461 2403-3462

90X3
Н 7-9Н 2403-3461/1 2403-3462/1

2403-3463 2403-3464 НЗ— 1 1  н 2403-3463/1 2403-3464/1
2403-3465 2403-3466

95X3
Н 7-9Н 2403-3465/1 2403-3466/1

2403-2263/22403-3467 2403-3468 Н8— 11Н 2403-3467/1 2403-3468/1
2403-3469 2403-3471

100x3
Н 7-9Н 2403-3469/1 24Q3-34? 1/1

2403-3472 2403-3473 Н8—ПН 2403-3472/1 2403-3473/1
2403-3474 2403-3475 Н 7-9Н 2403-3474/1 2403-3475/1
2403-3176 2403-3477

105X3
Н 8 -П Н 2403-3476/1 2403-3477/1

2403-3478 —

110X3
Н 7-9Н 2403-3478/1 ___

2403-3479 — 118-ПН 2403-3479/1 ___

2403-3431 ___

120X3
Н 7-9Н 2403-3481/1 _

2403-6432 ___ н е—ПИ 2403-3482/1 ___

2403-2476/22403-3483 ___

130X3
Н 7-9Н 2403-3483/1 __

2403-3484 — НЗ— 1 1  н 2403-3484/1 -
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Продолжение табл. 2
П оз I П о д  2

О бозначение протяж ки 
■С покам и*

D x m С о\ег«иис п од ;*
П ротяж ка ислолискяя

(к о л . 1 ) Х я о с т о м к  
(W » . 1)*>| iOCJCKOO

D u e 1 2

1 *> СМоаиачвмя©

2403-3485 2403-3486 Н 7-9Н 2403-3485/1 2403-3486/1
2403-2201/2

2403-3487 2403-3468
v>*>X«5.o

118—ПН 2403-3487/1 2403-348S/I

2403-3489 2403-3491 ГЛ чу *1 Г. Н 7-9Н 2403-3489/1 2403-3491/1

2103-3492 2403 3493
uUX«J,*>

Н8— ПН 2403-3492/1 2403-3493/1

2403-3494 2403-3495
65X3.5 Н 7-9Н 2403-3494/1 2403-3495/1

2403-2218/2
2403-3496 2403-3497 H 8-1IH 2403-3496/1 2403-3497/1

2403-3498 2403-3499 •7Л V/ 9  е 117—9Н 2403-3498/1 2403-3499/1

2403-350! 2403-3502
» w X 3 ,5

Н8—ПН 2403-3501/1 2403-3502/1

2403-3503 2403-3504 Н 7-9Н 2403-3503/1 2403-3504/1

2403-3505 2403-350G
75X3,5

Н8—ПН 2403-3505/1 2403-3506/1

2403-3507 2403-3508 Н 7-9Н 2403-3507/1 2403-3508/1
2403-2245/2

2403-3509 2403-3511
80x3,5

И 8 -П Н 2403-3509/1 2403-3511/1

2403-3512 2403 3513
85x3.5

Н 7-9Н 2403-3512/1 2403-3513/1

2403-3514 2403-3515 Н8—ПН 2403-3514/1 2403-3515/1

2403-3516 2403-3517
90X3.5

Н 7-9Н 2403-3516/1 2403-3517/1

2403-3518 2403-3519 Н8— 11Н 2403-3518/1 2403-3519/1

2403-3521 2403-3522 95X3.5
H7-9I1 2403-3521/1 2403-3522/1

2403-3523 2403-3524 Н8—ПН 2403-3523/1 2403-3524/1
2403-2263/2

2403-3525 2403 3526 100x3.5
117—ЭН 2403-3525/1 2403-3526/1

2403-3527 2403-3528 Н8—ПН 2403-3527/1 2403-3528/1

2403-3529 2403-3531
105X3,5

Н 7-9Н 2403-3529/1 2403-3531/1

2403-3532 2403-3533 Н8—ПН 2403-3532/1 2403-3533/1

2403-3534 —
110x3,5

Н 7-9Н 2403-3534/1 —

2403-3535
— Н8-11Н 2403-3535/1 —

2403-3536 —
120x3,5

Н7—9Н 2403-3536/1 —

2403-3537
— Н8—  11Н 2403-3537/1 —

2403-2476/2
2403-3538 _

130X3.5
Н 7-9Н 2403-3538/1 —

2403-3539 — Н8—ПН 2403-3539/1 -
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Продолжение табл. 2

О£о*ивчсске гтротякки 
■сполксхмя

D * m
м м

CmcTiuuo полей допусков 
D и  *

П о д . 1 По* 2

Протяжка к с п о я и с и х я  
(КОЛ. |> .4 состой к к

( к о я .  1)

1 1 г

1 1 (Х-ооимтение

2403-3541 60X4
Н 7-9Н 2403-3541/1

2403-2218/2

2403-3542 _ Н8— 1IH 2403-3542.'1 _

2403-3543 _ .

65X4 Н 7-9Н 2403-3543/1 —

2403-5544 H 8 -IIH 2403-3544/1 —

2403-3545 ...
70X4

Н 7-9Н 2403-3545/1 _

2403-3546 H 8 -IIH EH03-3546/I

2403-3547 75X4
Н7—9Н 2403-3547/1 _

2403-2245/22403-3548 H 8-I1H 2403-3548/1 —

2403-3549 80X4
Н 7-9Н 2403-3549/1 —

2403-3551 _ H 8-I1H •3403-3551/1

2403-3552 _

85X4 Н7—9Н 2403-3552/1 _

2403-2263/2

2403-3553 — НЯ-11Н 2403-3553/1 -

2403-3554 —
90X4

Н7--9Н 2403-3554/1 —

2403-3555 — Н8—11Н 2403-3555/1 —

2403-3556 —
95X4

Н 7-9Н 2103-3556/1 -

2403-3557 — H 8-1IH 2403-3557/1 -

2403-3558 —
100X4

Н 7-9Н 2403-3558/1 -

2403-3559 — Н8— ПИ 2403-3559/1 —

2403-3561 —
105X4

Н 7-9Н 2403-3561/1 -

2403-3562 — Н 8-11Н 2403-3562/1 -

2403-3563 —
110X4

Н 7-9Н 2403-3563/1 —

2403-3564 — Н8—ПН 2403-3564/1 -

2403-3565 —
120X4

Н 7-9И 2403-3565/1 —

2403-2476/2
2403-3566 — 118—I1H 2403-3666/1 -

2403-3567 —
130X4

Н 7-9Н 2403-3567/1 -

2403-3568 - H 8 - I I H 2403-3568/1 -
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4. Наибольшие расчетные усилия протягивания Р  указаны для обработки деталей из ста­
ли I—V групп обрабатываемости по ГОСТ 20365.

Для определения усилия протягивания для закаленных сталей и других материалов следует 
величину Р  у м н о ж и т ь  на коэффициент К ,  указанный в ГОСТ Р 50035.

5. Центровые отверстия формы В, Т или R —по ГОСТ 14034.
6 Хвостовики типа 2 исполнения I — по ГОСТ 4044.
Изготовление протяжек с хвостовиком типа 2 исполнений 2 , 3  или 4  — по взаимной догово­

ренности потребителя с изготовителем.
Продольные лыски на хвостовиках исполнений 2 и 4  должны располагаться перпендику­

лярно оси впадины профиля протяжки.
Допуск перпендикулярности на 10 мм ширины лыски не должен превышать 0,015 мм.
Длину лыски на заднем хвостовике указывает потребитель при заказе.

' 7. Допуск симметричности боковых поверхностей фасочных зубьев относительно боковых 
поверхностей шлицевых зубьев не должен превышать Т 0,1 мм.

8. Форма и размеры профиля зубьев протяжек, группы заточки, форма передней грани зубь­
ев протяжек — по ГОСТ 20365

9. Задний угол зубьев протяжек должен быть:
черновых н переходных . . .  3’
чистовых .....................................2е

к а л и б р у ю щ и х  .  .  .  I*

10. Пределы длины протягивания заготовок из чугуна, бронзы и латуни — справочные. Для 
протягивания заготовок из этих материалов с длиной протягивания, превышающей верхний пре­
дел длины протягивания по стали, следует применять нанертной хвостовик увеличенной длины.

11. Технические требования — по ГОСТ 28442.

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации «Инструмент» ТК—95

РАЗРАБОТЧИКИ:

А. С. Симкин, А. И. Лнберман, И. Н. Зазулина, Г. Н. Осипова, А. И. Прохорова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Госстандарта России от 22.07.92 
ЛЬ 750

3. Срок проверки 1998 г., периодичность проверки 5 лет

4. Введен впервые

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О в оа иа «им «  Н Т Д . 
ив к о то о и *  ха на  ссылка Н омер п ункта

ГОСТ 2475-88 1
ГОСТ 4044-70 6
ГОСТ 6033-80 Вводная часть
ГОСТ 14034-74 5
ГОСТ 20365-74 4.8
ГОСТ 28048-89 1
ГОСТ 28442—90 И
ТОСТ Р  50035 -  92 4

ГОСТ Р 50037-92

https://meganorm.ru/Data2/1/4294817/4294817204.htm

