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УДК 677.063.296.2:006.354 Группа Г62

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ

Машины текстильные и оборудование 
вспомогательное

ПАТРОНЫ ДЛЯ ВЕРЕТЕН КОЛЬЦЕПРЯДИЛЬНЫХ 
И КРУТИЛЬНЫХ МАШИН.

КОНУС 1:38 И 1:64 
Размеры

Textile machinery and accessories.
Tubes for ring-spinning, doubling and twisting 

spindles, taper 1 3 8  and l':64. Dimensions

ОКП 96 7142

ГОСТ P 
50042—92 

(ИСО 368— 82)

Дата введения 01.07.93

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает размеры (длин и внутрен­
них диаметров) патронов с конусом 1:38 и 1:64 для веретен коль­
цепрядильных и крутильных машин, а также размеры и допуски 
калибров для проверки для вновь осваиваемых патронов.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2. ССЫЛКА

ГОСТ 25346 «Основные нормы взаимозаменяемости. ЕСДП. 
Общие положения, ряды допусков и основных отклонений».

3. РАЗМЕРЫ, ДОПУСКИ И ТИПЫ

3.1. Размеры патронов
Размеры конуса следует выбирать из размеров, указанных в 

табл. 1 и 3.
3.2. Калибры
Калибры должны соответствовать размерам и допускам, ука­

занным в табл. 2а и 26 и в табл. 4а и 46.
3.3. Типы патронов
Патроны изготовляют типов:
А — патроны без закатанного и армированного торцев (черт. 1а 

и За);
В — патроны с закатанным верхним торцем (черт. 16 и 36).

Издание официальное
<g) Издательство стандартов, 1992 

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен бел разрешения Госстандарта России
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4. ОБОЗНАЧЕНИЯ

4.1. Патроны
Обозначение патрона должно состоять из наименования, кону­

са, типа патрона, длины и ряда, обозначения государственного 
стандарта.

Пр и м е р :
Обозначение патрона типа В с конусом 1:64 с закатанным 

верхним торцем, /2= 230 мм, ряд 2:
Патрон 1:64 В — 230/2 ГОСТ Р 50042-92

В случае необходимости дополнительные требования должны 
быть согласованы между покупателем и поставщиком.

4.2. Калибры
Обозначение калибра должно состоять из наименования, кону­

са, типа патрона, подлежащего проверке, длины и ряда патрона, 
подлежащего проверке, обозначения государственного стандарта.

Пр и ме р :
Обозначение калибра с конусом 1:64 для патрона типа В, дли­

ной /з=215 мм, ряд 2:
Калибр 1:64 В — 215/2 ГОСТ Р 50042—92

5. ПАТРОНЫ И КАЛИБРЫ. КОНУС 1:38

5.1. Патроны
Т и п  А

О

Черт. 1а 

Т и п  В

Черт. 16
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Т а б л и ц а  I
Размеры патронов с конусом 1:38

мы

Длина Ряд 0 Ряд 1 Ряд 2 Ряд 3

и i t
Поед.откл. d, dt d t d t d t d t d t d t

200 210 22,26 17,00 20,26 15,00 18,76 13,50 -
(210) (220) *1,5 22,27 16,75 20,27 14,75 18,77 13,25 — —
220 230 24,28 18,50 22 Т бЖ io ,28 7 T W 18,78 13,00

(230) (240) 24,30 18,25 22,30 16,25 20,30 14,25 18,80 12,75
240 250 27,31 21,00 24,31 18,00 22,31 16,00 20,31 14,00

(250) (260) 27,32 20,75 24,32 17,75 22,32 15,75 20; 32 13.75
260 270 . а  л 30,34 23,50 27,34 20,50 24,34 17,50 15,50

(270) (280) —2,0 30,35 23,25 27,35 20,25 [24,35 17,25 22,35 15,25
280 290 33,36 26,00' 30,36 ЗТдГ 27,36 20,00 24,36 17,00

(290) (300) 33,37 25,75 30,37 22,75 27,37 19,75 24,37 16,75
300 310 . о е 36,39 28,50 33,39 25,50 30,39 22,50 27,39 19.50
320 330 ^ 2 ^  , Э 39,42 31,00 33,42 25,00 30,42 22,00 —
340 350 42,44 33.50 36,44 27,50 33,44 З475Т — - —
360 370 45,47 36,00 39,47 30,00 36,47 27,00 — _
380 390 :*3,0 48,50 38,50 42,50 32,50 39,50 29,50 — -
400 410 51,52 41,00 45,52 35,00 42,52 32,00 — ■ _
450 460 60,59 48,75 54,59 42,75 49,59 37,75 — —

500 510 70,65 57,50 62,65 49,50 56,65 43,50 — -
550 560 80,72 66,25 70,72 56,25 64,72 50,25 — _
600 610 ^4,0 90,79 75,00 80,79 65,00 70,79 55,00 — _
650 660 — — 90,85 73,75 80,85 63,75 — _
700 710 — — 100,92 82,50 90,92 72,50 — —

750 760 ' . с л — .— 110,99 91,25 100,99 81,25 — _
800 810 —ь ,и

""— 121,05 100,0 111,05 90,00

П р и м е ч а н и е .  Размеры, указанные в рамке, являются предпочтитель­
ными. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.

5.2. Калибры
Калибр с конусом 1:38 для патрона типа А

Черт. 2а
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Т а б л и ц а  2а
Размеры калибров с конусом 1:38 для патронов типа А

мм

Ряд 0 Ряд 1 Ряд 2 Ряд 3

±0.2 d i d t d t d t rf. . d t d t d t
b

±0.1
Допуск jg6

200 22,26 17,00 20,26 15,00 18.76 13,50 _ _
210 22,27 16,75 20,27 14,75 18.77 18,25 — — 6
220 24,28 18,50 22,28 16,50 20,28 14,50 18,78 13,00
230 24,30 18,25 22,30 16,25 20,30 14,25 18,80 12,75
240 27,31 21,00 24,31 18,00 22.31 16,00 20,31 14,00
250 ■ 27,32 20,75 24,32 17,75 22,32 15,75 20,32 13,75
260 30,31 23,50 27,34 20,50 • 24,34 17,50 22,34 15,50 Q
270 30,35 23,25 27,35 20,25 24,35 17,25 22,35 15,25 о
280 33,36 26,00 30,36 23,00 27,36 20,00 24,36 17,00
290 33,37 25,75 30,37 22,75 27,37 19,75 24,37 16,75
300 36,39 28,50 33,39 25,50 30,39 22,50 27,39 19,50 10320 39,42 31,00 33,42 25,00 30.42 22,00 — —
340 42,41 33,50 36,44 27,50 33,44 24,50 — — 12
360 45,47 36,00 39,47 30,00 36,47 27,00 — —
380 48,50 38,50 42,50 32,50 39,50 29,50 — — 14400 51,52 И ,00 45,52 35,00 42.52 32,00 — —
450 60,59 48,75 54,59 42,75 49,59 37,75 — — 16
500 70,65 57,50 62,65 49,50 56,65 43,50 — —
550 80,72 66,25 70,72 55,25 64,72 50,25 — — 18
600 90,79 75,00 80,79 65,00 70,79 55,00 — —
650 — — 90,85 73,75 80,85 63,75 — — 20700 — — 100,92 82,50 90,92 72,50 — —
750 .— — 110,99 91,25 100,99 81,25 — — ' 25800 — — 121,05 100,00 111,05 90,03 — —

Для проверки при помощи соответствующих отметок на калибре внутренне­
го диаметра у основания патрона патрон должен быть разрезан на части. От­
метки ±6/2 у малого конца калибра применяются только для проверки внут­
реннего диаметра у вершины патрона.

Калибр с конусом 1:38 для патронов типа В

Черт .26
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Т а б л и ц а  26
Размеры калибров с конусом 1:38 для патронов типа В

1Ш

Длинапатрона 1»±0.2

Ряд 0 Ряд 1 Ряд 2 РЯД 3

d t Лг d , d x d t d x dx
ь±0.1

Допуск js 6

210 200 22 ,26 17,00 20,26 15,00 18,76 13,50
(220) 210 22,27 16,75 20,27 14,75 18,77 13125 — — 6
230 220 24,28 18,50 22,28 716,50 20,28 14,50 18,78 13,00

(240) 230 24,30 18,25 22,30 16,25 20,30 14,25 18,80 12,75
250 240 27,31 21,00 24,31 18,00 22,31 16,00 20,31 14,00

(260) 250 27,32 20,75 24,32 17,75 22,32 15,75 20,32 13,75
270 260 30,31 23,50 27,34 20,50 24,34 17,50 22,34 15,50 л

(280) 270 30,35 23,25 27,35 20,25 24,35 17,25 22,35 15,25 8
290 280 33,36 26,00 30,36 23,00 27,36 20,00 24,36 17,00

(300) 290 33,37 25,75 30,37 22,75 27,37 19,75 24,37 16,75
310 295 36,39 28,63 33,39 25,63 30,39 22,63 27,39 19,63
330 315 39,42 31,13 33,42 25,13 30,42 22,13 —

10
350 330 42 / А 33,76 36,41 27,76 33,44 24,76 _ —

370 350 •15,47 36,26 39,47 30,26 36,47 27,26 — —
12

390 370 48,50 38,76 42,50 32,76 39,50 29,76 _ _

410 390 51,52 41,26 45,52 35,26 42 ;52 32,26 — —
14

460 440 60,59 49,01 54,59 43,01 49,59 38,01 — — 16
510 485 70,65 57,89 62,65 49,89 56,65 43,89 — —

560 535 80,72 66,64 70,72 56,64 64,72 50,64 — — 18
610 585 90,79 75,40 80,79 65,40 70,79 55,40 — —

660 630 .— — 90,85 74,27 80,85 64,27 — _ лл
710 680 — — 100,92 83,03 90,92 73,03 — .—

20
760 730 .— — 110,99 91,78 100,99 81,78 - г
810 780 — — 121,05 100,52 111,05 90,52 — —

25
Для проверки при помощи соответствующих отметок на калибре внутренне, 

го диаметра у основания патрона патрон должен быть разрезан на части.

6. ПАТРОНЫ И КАЛИБРЫ, КОНУС 1:64

6.1. Патроны
Т и п  А

Черт. За
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Т и п  В

Т а б л и ц а  3
Размеры патронов с конусом 1:64

мм
Длина Ряд 0 РЯД 1 Ряд 2 Ряд 3

/* Пред.
О Т  АЛ. dx d t d i . d , dx d t dx d t

200 210 21 17,88 19 15,88 17 13,88 15 11,88
220 230 *1,5 24 20,56 22 18,56 20 16,56 18 14,56

(230) (240) 24 20 / Л 22 18,41 20 16,41 18 14,41
240 250 27 23,25 24 20,25 22 18,25 20 16,25

(250) (260) 27 23,09 24 20,09 22 18,09 20 16.09
260 270 ..о л 3(Р 25,64 27 22,94 24. 19,9! й 17,94

(270) (280) * а ,и 30 25,78 27 22,78 24 19,78 22 17,78
280 290 33 28,62 30 25,62 27 22,62 24 19,62

(290) (300) 33 28,47 30 25,47 27 22,47 24 19,47
300 320 ч-9 36 31,31 33 28,31 30 25,31 27 22,31
320 340 39 34,00 33 i>8,0U 30 te .o o 27 22,00
340 360 42 36,69 36 30,69 33 27,69 30 24,69
360 380 45 39,38 39 33,38 36 30,38 33 27,38
380 400 *3,0 48 42,06 42 36,06 39 33,06 36 30,06
400 420 51 44,75 45 38,75 42 35,75 39 32,75
450 470 60 52,97 54 46,97 49 41,97 — —

500 520 70 62,19 62 54,19 56 48,19 .— —

550 570 80 71,41 70 61,41 64 55,41 — —
600 620 *4,0 90 80,63 80 70,63 70 60,63 — —

650 670 — — 90 79,84 80 69,84 — —

700 720 — — 100 89,06 90 79,06 — —
750 770 .' с  л — — ПО 98,28 100 88,28 — —
800 820 *о  ,и — 120 107,50 ПО 97,50

П р и м е ч а н и е .  Размеры, указанные в рамке, являются предпочтитель­
ными. Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.
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6.2. Калибры
Калибр с конусом 1:64 для патронов типа А

Черт. 4а
Т а б л и ц а  4а

Размеры калибров с конусом 1:64 для патронов типа А
мм

Ряд о Ряд 1 ряд 2 Ряд з

±0.2 d я d, di d, d t dt dt a
±1

b
±0,1

Допуск Js G

200 21 17,88 19 15,88 17 13,88 15 11,88
220 24 20,56 22 18,56 20 16,56 18 14,56 10
230 24 20,41 22 18,41 20 16,41 18 14,41
240 27 23,25 24 20,25 22 18,25 20 16,25
250 27 23,09 24 20,09 22 18,09 20 16,09
260 30 25,94 27 22,94 24 19,94 22 17,94 1 О
270 30 25,78 27 22,78 24 19,78 22 17,78 20

1 z
280 33 28,62 30 25,62 27 22,62 24 19,62
290 33 28,47 30 25,47 27 22,47 24 19,47
300 36 31.31 33 28,31 30 25,31 27 22,31
320 39 34,00 33 28,00 30 25,00 27 . 22,00 lb
340 42 35,69 36 30,69 33 27,69 30 24,69 19360 45 39,38 39 33,38 36 30,38 33 27,38
380 Л8 42,06 42 36,06 39 33,06 -36 30,06 22400 51 44,75 45 38,75 42 35,75 39 32,75
450 60 52,97 54 46,97 49 41,97 — — 26
500 70 62,19 62 54,19 56 48,19 — — •
550 80 71,41 70 61,41 64 55,41 — — 30
600 90 80,63 80 70,63 70 60,63 — —

40650 — .— 90 79,84 80 69,84 .— .— QQ
700 — — 100 89,06 90 79,06 — — oo

750 — — 110 98,28 100 88,28 — — А О
800 ■— — 120 107,50 110 97,50 4JL

Для проверки при помощи соответствующих отметок на калибре внутренне­
го диаметра у основания патрона патрон должен быть разрезан на части. От­
метки ± 6 /2  у малого конца калибра применяют только для проверки внутрен­

него диаметра у вершины патрона.
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Калибр с конусом 1:64 для патронов типа В

Черт. 46
Т а б л и ц а  46

Размеры калибров с конусом 1:64 для патронов типа В
мы

Р и д  0 Р я д  1 р я д  2 Р я д  3

Д л и н а
п а т р о н а

i t
± 0 .2 4. d t dx d t d x d t dx d t

a
±1

b
± 0 ,1

Д о п у с к  i s 6

210 195 211 17,95 19 15,95 17 13,95 15 11,95
230 215 24 20,61 22 18,64 20 16,64 18 14,64 10

(240) 225 24 20,48 22 18,48 20 16,48 18 14,48
250 230 27 23,41 24 20,41 22 18,41 20 16,41

(260) 240 27 23,25 24 20,25 22 18,25 20 16,25
270 250 30 26,09 27 23,09 24 20,09 22 18,09 19

(280) 260 30 25,94 27 22,94 24 19,94 22 17,94 20
I L

290 270 33 28,78 30 25,78 27 22.78 24 19,78
(300) 280 33 28,62 30 25,62 27 22,62 21 19,62
320 300 36 31,31 33 28,31 30 25,31 27 22,31 1 д
340 320 39 34,00 33 28,00 30 25,00 27 22,00 1V

360 330 42 36,84 36 30,81 33 27,84 30 24,84 IQ
380 350 45 39,53 39 33,53 36 30,53 33 27,53
400 370 48 42,22 42 35,22 39 33,22 36 30,22 99
420 390 51 44,91 45 38,91 42 35,91 39 32,91
470 440 60 53,12 54 47,12 49 42,12 — — 26
520 485 70 62,42 62 54,42 56 48,42 — —

570 535 80 71,64 70 61,61 64 55,64 — — 30
620 585 90 80,85 80 70,86 70 60,86 — —

40670 635 — — 90 80,08 80 70,08 — — 33720 685 — — 100 89,30 90 79,30 — —

770 730 _ — 110 98,59 100 88,59 — — 42
820 780 — • ---- 120 107,81 ПО 97,81

“ _

Для проверки при помощи соответствующих отметок на калибре внутренне­
го диаметра у основания по трона патрон должен быть разрезан на части.
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. ПОДГОТОВЛЕН И ВНЕСЕН Техническим комитетом ТК 314 
«Текстильные машины и оснастка»

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Госстандарта России от 22.07.92 № 755
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения 
международного стандарта И СО 368—82 «Машины текстильные 
и оборудование вспомогательное. Патроны для кольцепрядиль­
ных и крутильных веретен, конус 1:38 и 1:64» и полностью ему 
соответствует

3. Срок проверки — 1997 г., периодичность проверки — 5 лет.

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­
ТЫ

О б о зн а ч е н и е  Н Т Д , н а  к о то р ы й
Н о м е р  п у н к т адана с с ы л к а

ГО С Т  25346— 89 Р а з д . 2
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